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เอกสารอบรมการปฐมพยาบาลเบือ้งต้น 
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เอกสารอบรมและทบทวนระเบียบปฏิบัตงิานด้านความปลอดภัยเป็นประจาํ 



ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

PRESENTED BY
SAFETY AND OCCUPATIONAL HEALTH DIVISION
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Contents

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

11) ความเสี่ยงดานความปลอดภัยหรือสุขภาพที่อาจเกิดขึ้น - ความเสี่ยงเกี่ยวกับอันตรายตอสุขภาพและ
ความปลอดภัยที่เกี่ยวของกับงาน ตัวอยางเชน ตกจากบริเวณที่สูง การรับเสียงรบกวน ความเครียดจาก
ความรอน การทํางานกับเครื่องมือไฟฟา และการสะดุด

สูง (ไมไดรวมทั้งหมด) เชน Life Critical ในกระบวนการผลิต หรือ นอกกระบวนการผลิต
ตํ่า (ไมไดรวมทั้งหมด) เชน กิจกรรมการทํางานในสํานักงาน บริการ แมบาน งานตรวจสอบดวยสายตา 
งานที่ไมเกี่ยวของกับ Life Critical

2)ผลกระทบดานความปลอดภัยกระบวนการผลิต - ความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้นกับวัสดุกิจกรรมหรือสภาพ
การทํางานในพื้นที่กระบวนการผลิตที่อาจมีผลตอพนักงานหรือพนักงานของผูรับเหมา (เชนโอกาสเกิดไฟไหม
การระเบิดและการปลอยสารพิษ) อันตรายเพิ่มเติมอาจเกี่ยวของกับสถานที่ทํางาน (ตัวอยางเชนการทํางานใน
หนวยกระบวนการผลิต เมื่อเทียบกับการทํางานในพื้นที่เปดโลงหางจากวัสดุอันตราย)

สูง (ไมไดรวมทั้งหมด) ที่เกี่ยวของกับกิจกรรมในกระบวนการผลิต:
a) วัสดุอันตราย  b) อุปกรณปฏิบัติการ (อยูกับที่และเคลื่อนที่)
c) อุณหภูมิและความดันสูง d) มีโอกาสในการสัมผัสจากการปลดปลอย

ตํ่า (ไมไดรวมทั้งหมด) เชน กิจกรรมการทํางานนอกกระบวนการผลิต หรือ ในอาคารหางจากพื้นที่
กระบวนการผลิต

Refer API RP 2221 Contractor and Owner Safety Program Implementation 

Level

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 
ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

SWP JHA Name List Plot plan
Special Work

(If)

รายละเอียดงาน : ……………………………………………………………………สารเคมีทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงาน : ………………………………………………

วนัทีÉดาํเนินการ : ……………………………………………………………………ผูค้วบคุมงาน : …………………………………………………….……........…

 จมูก (Nose)  มือ (Hand)  ร้อน & เยน็ (Hot & Cold)  รังสี (Radiation)  อืÉนๆ (Other) ระบุ 
 ปาก (Mouth)  ขา (Leg)  แสง (Lighting)  ยนต์ (Vehicle) …………………………………………………………
 หู (Ear)  ล้ม (Slip)  ไหม ้(Fire)  ไฟฟ้า (electrical) …………………………………………………………
 ตา (Eye)  หล่น (Fall)  กล (Mechanical/Rotating)  เครืÉองมือ (Equipment)

ขา้พเจ้าได้พิจารณารายละเอียดของเอกสารวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JHA) ซึÉ งสอดคล้องกบัลกัษณะงานทีÉขออนุญาตแล้ว
ลงชืÉอ ….................................................................. หวัหนา้งานระดบั Unit Supervisor ขึÊนไปของเจ้าของพืÊนทีÉ  วนัทีÉ …............./…......................./…..................

2

หมายเหตุ : กรณนีอกเวลาทาํการ  Unit Supervisor ขึÊนไปของพืÊนทีÉทีÉขอทาํงาน

การอนุมตัิการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั
ขา้พเจา้ไดท้าํการวิเคราะห์ความปลอดภยัตามขัÊนตอนการทาํงาน ขา้พเจา้ไดท้าํการตรวจสอบและทบทวนแลว้

ร่วมกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง/ผูร้ับเหมาเรียบร้อย ว่ามีการวิเคราะห์งานตามขัÊนตอนดว้ยความปลอดภยั

ลงชืÉอ ……………………………………………….. ผูค้วบคุมงาน ลงชืÉอ ………………………………………………….. ผูต้รวจสอบ/ทบทวน
พนกังานหรือผูร้ับเหมาทีÉผ่านการอบรมผูค้วบคุมงาน (Job Controller) หวัหนา้งานระดบั Unit Supervisor ขึÊนไปของผูท้าํการวิเคราะห์

หัวข้ออืÉนๆ ทีÉต้องการสืÉอสารให้กบัผู้ทีÉเกีÉยวข้องรับทราบ เพืÉอเป็นแนวทางทีÉต้องปฎิบัต ิเช่น บทเรียนจากอุบัตเิหตุทีÉเคยเกดิขึÊน หรือ การซ้อมแผนฉุกเฉิน เป็นต้น
1

3

แบบฟอร์มการวเิคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั ( JOB HAZARD ANALYSIS FORM)

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษัท บีเอสที อลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetics Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

รายละเอยีดการทาํงาน (Detail)

ความเสีÉยงในการทาํงาน (General Risk) : สามารถเลือกได้มากกว่า 1 ข้อ

ลาํดับ ขัÊนตอนการทาํงาน อนัตรายหรืออุบัติเหตุทีÉมโีอกาสเกดิขึÊน มาตรการควบคุม/ป้องกนัแก้ไข

การพิจารณาตรวจสอบการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JHA) ทีÉหน้างาน โดยเจ้าของพืÊนทีÉ

       หมายเหตุ : ทุกครัÊงทีÉมีการแก้ไข/เปลีÉยนแปลง/เพิÉมเตมิ ข้อความในเอกสารนีÊ จะต้องให้เจ้าของพืÊนทีÉระดบั Unit Supervisor ขึÊนไปลงนามกาํกับทุกครัÊง

การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั

SWP No. : .............................................

Page. : ........../...........

อ้างอิงใบอนุญาตทาํงานเลขทีÉ…………………………………...จาํนวนผู้ปฏิบตัิงาน (รวมผู้ควบคมุงาน)……………..…คน

ผู้ควบคมุงาน…………………………………… สงักดัแผนก/ส่วน…………………….…บริษทั……………………...………

วนัทีÉเข้าปฏิบตัิงาน…………………………………………………………สถานทีÉ………………………..……………………

บริษทัทีÉเข้าปฏิบตัิงาน (เลือกเพียง 1 บริษทัต่อ 1 ใบอนุญาต เท่านั Êน)      BST Site 1     BSTE Site 1    BST Site 2 (NBL)

ต้นฉบบั(ขาว): แสดงไวท้ีÉสถานทีÉปฏบิตัิงาน สาํเนา(ฟ้า): เกบ็ไวท้ีÉป้อมรปภ. ทางเขา้-ออกเขตปฏบิตัิการชั Êนใน

S-PSM-CO-F0904 (re.3)_Eff.31-10-22_1Y_ID-1264/22

แบบรายชืÉอผูป้ฏิบตัิงาน

ลาํดบัทีÉ

ลงชืÉอผู้ปฏิบตัิงาน
ทั ÊงนีÊขา้พเจา้ไดร้บัทราบ
ขั Êนตอนการทาํงาน และ
มาตรการความปลอดภยั 

(JHA) เรยีบรอ้ยแลว้

บริษทั
สงักดัแผนก/

ส่วนงาน
ชืÉอ-นามสกลุ (รวมผู้ควบคมุงาน)

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ข้าพเจ้าผูค้วบคมุงานได้ให้ผูป้ฏิบตัิงานทั ÊงหมดลงชืÉอเพืÉอรบัทราบขั Êนตอนการทาํงาน
และมาตรการความปลอดภยั (JHA) ก่อนเข้าปฏิบตัิงานแล้ว ดงันีÊ

1. ประเภทงาน
Hot Work Class 1 (Open Flame) Hot Work Class 2 (Non-Open Flame)

2. ประเภทพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน
Hazardous (HZ) Zone Safe Zone

3. ชืÉอ-นามสกุล ผูค้วบคุมงาน …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั ..........................

2

3

4

5

6 อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านทัÊงหมดไดผ้่านการตรวจสอบโดยช่างไฟฟ้าของส่วนงานซ่อมบาํรุงแลว้
7 ทดสอบความเขา้ใจและวิธีการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Standby Man สาํหรับ Machine, Generator, Mobile Air Compressor

8

9

10

11

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้ว่าเป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตใหเ้ริÉ มทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน)  …...………...…….……….....…….……….…..…....    วนัทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

Hot Work Class 1 และ Hot Work Class 2 (เฉพาะ Hazardous Zone) กรณีก่อนเริÉมงานใหมห่ลงัพกักลางวนัหรือมีการหยดุการปฏิบตัิงานเกิน 1 ชัÉวโมง  ตรวจวดั % LEL โดยเจา้ของพืÊนทีÉ (Qualified Gas Tester)

เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ  ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

Hot Work Class 1 ตรวจวดั % LEL ทุก  ๆ1 ช.ม. โดยเจา้ของพืÊนทีÉ (Qualified Gas Tester) และ Fire Watch Man Hot Work Class 2 ตรวจวดั % LEL ทุก  ๆ1 ช.ม. โดย ผูค้วบคุมงาน (เฉพาะ Hazardous Zone)

(ถา้ตรวจวดัไดม้ากกวา่ 0%LEL หรือ ถา้เกิดเหตุการณ์ผิดปกติ ใหร้ีบแจง้เจา้ของพืÊนทีÉหรือจนท. ส่วนความปลอดภยัทนัที)

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.                   ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. 

เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ  ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน)  …...………...…….……….....…….……….…..…....    วนัทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

เจ้าหน้าทีÉส่วนความปลอดภัย ลงชืÉอรับทราบ …...……………..………………….………………..... วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยืนยนัว่า งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉ องจกัรรวมทัÊง Stand by ครบ 30 นาทีหลงัจากหยุดงาน Hot Work Class 1

งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉ องจกัร หลงัจากหยุดงาน Hot Work Class 2

งานทีÉปฏิบตัิยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.
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5

ใบอนุญาตทาํงานทีÉต้องใช้ความร้อน/เกิดประกายไฟ (Hot Work Permit)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพียงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษัท บีเอสที อลิาสโตเมอร์ส จํากดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้เกีÉยวข้อง (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง )

No.
HW I HW II

Safe Zone

1

ส่วนทีÉ 1 รายละเอยีดการทาํงาน

ตรวจสอบถงัดบัเพลิง (10A20B เป็นอย่างนอ้ย) พร้อมใชไ้วห้นา้งาน
ตรวจสอบสายนํÊาดบัเพลิง หรือ หวัฉีดนํÊาดบัเพลิงแบบอยู่กบัทีÉ พร้อมใชไ้วห้นา้งาน

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

S-PSM-CO-F0902 (re.10)_Eff.01-01-23_1Y_ID-1223/22

11 12 13 14

% LEL

เวลา

20 21 22 23 2418 19

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมทาํงาน

ส่วนทีÉ 4  การตรวจสอบความปลอดภัย และการตรวจวดัค่า %LEL ขณะทาํงาน

6 7 8 17ครัÊ งทีÉ 1 3

เจ้า
หน้

าท
ีÉตร

วจ
สอ

บค
วาม

ปล
อด

ภัย
ขึÊน

ไป

ลงชืÉอผู้ตรวจสอบ
ทุกครัÊ ง

ตรวจสอบจุด Drain หรือ จุด Vent หรือรางระบายในกระบวนการผลิต ในรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กปิดสนิท หรือ คลุมปิดกัÊนแลว้

HZ Zone

HW I HW II
หัวข้อในการตรวจสอบ

เจา้ของพืÊนทีÉทาํการตรวจวดั %LEL ก่อนเริÉ มงาน ได…้………….….. %LEL 

12

แจง้งานให ้Fire Chief ทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตเ้หตุฉุกเฉินรับทราบพร้อมลงนามรับทราบแลว้ ลงชืÉอ …...…………......…..… (Sup.เจา้ของพืÊนทีÉ/ขา้งเคียง)

ลงชืÉอ  ............................................. (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ตรวจสอบแลว้ว่าไมม่ีการทาํงาน Hot Work Class 1 งานอืÉนในพืÊนทีÉ Hazardous Zone ของแต่ละ Plant และในช่วงเวลาเดียวกนั 

ทดสอบความเขา้ใจและวิธีการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Fire Watch Man แลว้ 

42 15 1610

ตรวจสอบวสัดุทีÉติดไฟไดใ้นรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กป้องกนั โดยการเคลืÉอนยา้ย หรือ ปิดคลุม หรือ มีมาตรการป้องกนัแลว้ เพืÉอป้องกนัการติดไฟ

ชืÉอ-นามสกุลผูเ้ฝ้าระวงัไฟ (Fire Watch Man) ............................................................. สงักดัแผนก/ส่วน ............................... บริษทั ..............................

ผา้กนัสะเก็ดไฟผ่านการตรวจสอบคุณสมบตัิ และไดก้ารรับรองจากส่วนงานซ่อมบาํรุง โดยปิดครอบคลุมพืÊนทีÉ หรือ อุปกรณ์ใกลเ้คียงทัÊงหมด

SWP No. : .............................................

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

Group 1 – Advance request for attached  
- Safety System Bypass

- Digging

- Radiation

Group 2 – Normal Request
- Hot Work

- Confined Space

- Work at Height
- Electrical

- Heavy Lifting

- High Pressure Water Jet Cleaning

Group 3 – Area Owner
- Isolation

- First Line Break

- Tie in



ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

ลาํดบั ผฝ. รผฝ. ผจส. ผจผ./ผชส./ผชช. หง./นค./วก. U/S
1

2 Class I2,3

3 Class II
4 ครั Êงแรก
5 ต่อเนืÉอง
6 ระดบั 1
7 ระดบั 2
8 ระดบั 3
9
10
11
12

13
14

15

16
17
18 ≤ 1.5 m.
19 > 1.5 m.
20 ใบอนุญาตทาํงานฉายรงัส ี(Radiation Permit)

ใบอนุญาตทาํงานขดุ (Digging Permit)

ระดบัผูม้ีอาํนาจอนุมตัิเจา้ของพืÊนทีÉตารางระดบัผูม้ีอาํนาจอนุมตัิใบอนุญาตทาํงาน
ประเภทใบอนุญาตทาํงาน (Permit)

ใบอนุญาตการเปลีÉยนแปลงการตดัแยกแหลง่สารเคมแีละพลงังาน  
(Modification Isolation System Permit)

ใบอนุญาตทาํงานการ Bypass ระบบความปลอดภยั (Safety System Bypass Permit)
ใบอนุญาตทาํงานตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู ่(Tie-in Permit)

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั และบริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั

ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (Confined Space Entry Permit) 

ใบอนุญาตทาํงานเปิดอุปกรณ์ครั Êงแรก (First Line Break Permit)
ใบอนุญาตทาํงานตดัแยกแหลง่สารเคมแีละพลงังาน 
(Isolation & Log Out Tag Out Permit : System Master Red Tag Record Form)

ใบอนุญาตทาํงานอย่างปลอดภยั (Safe Work Permit)

ใบอนุญาตทาํงานทีÉมพีลงังานไฟฟ้า (On Line Electrical Work Permit)4

ใบอนุญาตทาํงานการทาํความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet Cleaning Permit)

ใบอนุญาตทาํงานยกของหนกั (Heavy Lifting Permit)

ใบอนุญาตทาํงานขอจ่ายพลงังานระบบไฟฟ้า (Energize Power System Work Permit) 
ใบอนุญาตทาํงานบนทีÉสูง (Work at Height Permit)

ใบอนุญาตทาํงานทีÉต้องใชค้วามรอ้นทีÉมปีระกายไฟ (Hot Work Permit)

ศึกษาขอมูลเพิ่มเติมไดที่ :
S-PSM-CO-S0903
ระดับผูมีอํานาจอนุมัติ
ใบอนุญาตทํางานและ

สวนงานผูรับผิดชอบของ
แตละพื้นที่

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

ศึกษาขอมูลเพิ่มเติมไดที่ : S-PSM-CO-S0903 ระดับผูมีอํานาจอนุมัติใบอนุญาตทํางานและสวนงานผูรับผิดชอบของแตละพื้นที่

คาํอธิบาย : MT2 SUB

MT3 MT1

SD1 SD2

RD3 RD2

Admin

MF5 MF2 Admin

MF4 RD2

MF4 Auto W/H BSP1

SUB1 SD1

SUB2 SD2

MF3 HRA3

Site 1 Site 2

ใบอนุญาตทํางานเพื่อความปลอดภัย

Safe Work Permit 

ผูขออนุญาต/ผูควบคุมงาน

เจาของพื้นที่

เขาระบบ

กรอกขอมูลสวนที่ 1 ในระบบ

พิจารณ
อนุมัติ

ใบอนุญาต
ถูกปดอัติโนมัติ

Reject

Not Approve

พิจารณ
ยืนยันการ
ทํางาน

Approve

ปริ้นเอกสาร ลงนามหนางาน 
และเริ่มทํางาน

ปดงานในเอกสาร

ลงนามปดใบอนุญาต
และปดในระบบ e-SWP

ระบุเหตุผล 
และขอยกเลิก

พิจารณ
อนุมัติ

ใบอนุญาต
ถูกปดอัติโนมัติ

Reject

Approve

Confirm Cancel

ปดแบบ
แนบเอกสารทั้งหมด

ปดแบบ
ไมแนบเอกสาร

ปดแบบ
มีเงื่อนไข

You
บบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส จํากัด

Bangkok Synthetics Co., Ltd. (BST)

บบริษัท บีเอสที อิลาสเมอรส จํากัด
BST Elastomers Co., Ltd. (BSTE)

111111111111111111111111

Hot Work

2

Hot Work
Hot Work คอื งานทีÉมกีารใชค้วามรอ้น หรอื อาจทาํใหเ้กดิความรอ้น หรอื ประกายไฟทีÉเหน็ไดช้ดัเจน โดยสามารถแยกออกเป็น 

2 ประเภท ดงัต่อไปนีÊ
1) Hot Work Class 1 หมายถงึ งานทีÉทาํใหเ้กดิความรอ้นหรอืประกายไฟทีÉเหน็ไดช้ดัเจน หรอืมคีวามเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กดิไฟไหม้

อยา่งรนุแรงในพืÊนทีÉกระบวนการผลติ
2) Hot Work Class 2 หมายถงึ งานทั ÉวไปทีÉทาํใหเ้กดิความรอ้นโดยไม่มปีระกายไฟชดัเจน

ตวัอย่างงาน Hot Work Class 1 ตวัอย่างงาน Hot Work Class 2



3

Hot Work
Hot Work Area สามารถแบง่ออกเป็น 2 พืÊนทีÉดงัต่อไปนีÊ:

1) โซนอนัตราย (Hazardous Zone) – พืÊนทีÉทีÉมกี๊าซหรอืไอระเหยทีÉตดิไฟไดห้รอือาจมอียูใ่นอากาศในปรมิาณทีÉเพยีงพอทีÉจะสรา้ง
สว่นผสมทีÉระเบดิหรอืตดิไฟได้
2) โซนปลอดภยั (Safe Zone) – พืÊนทีÉทีÉอยูน่อกพืÊนทีÉอนัตราย

พืÊนทีÉ Hot Work Area Site 1 พืÊนทีÉ Hot Work Area Site 2

4

Hot Work
มาตรการความปลอดภยัสาํหรบังาน Hot Work

No. มาตรการความปลอดภยัสาํหรบังาน Hot Work
HZ Zone Safe Zone

HW I HW II HW I HW II

1. ดาํเนินการตรวจวดั %LEL กอ่นเริÉมงาน
2 ดาํเนินการตรวจวดั %LEL ระหวา่งปฏบิตังิาน ทุกๆ 1 ชั Éวโมง ( HW1 : เจา้ของพืÊนทีÉ และผูเ้ฝ้าระวงัไฟ , HW2 : ผูค้วบคุมงาน)
2. ไมม่กีารทาํงาน Hot Work Class 1 งานอืÉนในพืÊนทีÉ Hazardous Zone ของแต่ละ Plant และในชว่งเวลาเดยีวกนั 
3. ทดสอบความเขา้ใจและวธิกีารตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ Fire Watch Man (ผูเ้ฝ้าระวงัไฟ) แลว้ 
4. จดัเตรยีมถงัดบัเพลงิ (10A20B เป็นอยา่งน้อย) พรอ้มใชไ้วห้น้างาน
5. จดัเตรยีมสายนํÊาดบัเพลงิ หรอื หวัฉดีนํÊาดบัเพลงิแบบอยูก่บัทีÉ พรอ้มใชไ้วห้น้างาน
6. ผา้กนัสะเกด็ไฟผา่นการตรวจสอบคุณสมบตัแิละพรอ้มใชง้าน โดยปิดครอบคลุม พืÊน หรอื อุปกรณ์ใกลเ้คยีงทั Êงหมด
7. แจง้งานให ้Fire Chief ทีÉมหีน้าทีÉตอบโตเ้หตุฉุกเฉนิรบัทราบ (กรณสีว่นงานไมม่ทีมีดบัเพลงิ)
8. ทดสอบความเขา้ใจและวธิกีารตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Standby Man สาํหรบั Machine, Generator, Mobile Air Compressor
9. ตรวจสอบวสัดุทีÉตดิไฟไดใ้นรศัม ี15 ม. จากงาน ไดถู้กป้องกนั โดยการเคลืÉอนยา้ย หรอื ปิดคลุม หรอื มมีาตรการป้องกนัแลว้
10 ตรวจสอบจุด Drain หรอื จุด Vent หรอืรางระบายในกระบวนการผลติ ในรศัม ี15 ม. จากงาน ไดถู้กปิดสนิท หรอื คลุมปิดกั Êนแลว้

5

Hot Work
ใบอนุญาตทาํงานทีÉต้องใช้ความร้อน/เกิดประกายไฟ (Hot Work Permit) 

1. ประเภทงาน
Hot Work Class 1 (Open Flame) Hot Work Class 2 (Non-Open Flame)

2. ประเภทพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน
Hazardous (HZ) Zone Safe Zone

3. ชืÉอ-นามสกุล ผูข้ออนุญาต …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั ..........................

2

3

4

5

6

7

8

10

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้วา่เป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน )  …...………...…….……….....…….……….…..…....    วันทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

Hot Work Class 1 และ Hot Work Class 2 กรณีก่อนเริÉมงานใหม่หลงัพกักลางวนัหรือมีการหยุดการปฏิบตัิงานเกิน 1 ชัÉวโมง  ตรวจวดั % LEL โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ)
เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ  ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

Hot Work Class 1 ตรวจวดั % LEL ทุกๆ 1 ช.ม. โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ) และ Fire Watch Man Hot Work Class 2 ตรวจวดั % LEL ทุกๆ 1 ช.ม. โดย ผูค้วบคุมงาน (เฉพาะ Hazardous Zone)

(ถา้ตรวจวดัไดม้ากกว่า 0%LEL หรือ ถา้เกิดเหตุการณ์ผิดปกติ ใหร้ีบแจ้งเจ้าของพืÊนทีÉหรือจนท . ส่วนความปลอดภยัฯทนัที )

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.                   ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. 

เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ  ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...……………..………………….……………….....

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัรรวมทัÊง Stand by ครบ 30 นาทีหลงัจากหยดุงาน Hot Work Class 1

งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัร หลงัจากหยดุงาน Hot Work Class 2

งานทีÉปฏิบตัิยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

เจ้า
หน้
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ีÉตร

วจ
สอ

บค
วาม

ปล
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ภัย
ขึÊน

ไป
หวั

หน
า้งา

นเจ
้าข
อง
พื Êน

ทีÉ

ลงชืÉอ
ผู้ตรวจสอบ

ตรวจสอบจุด Drain หรือ จุด Vent หรือรางระบายในกระบวนการผลิต ในรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กปิดสนิท หรือ คลุมปิดกัÊนแลว้

HZ Zone

HW I HW II
หัวข้อในการตรวจสอบ

เจา้ของพืÊนทีÉทาํการตรวจวดั %LEL ก่อนเริÉมงาน ได…้………….….. %LEL 

ลงชืÉอ  ............................................. (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ตรวจสอบแลว้วา่ไมม่ีการทาํงาน Hot Work Class 1 งานอืÉนในพืÊนทีÉ Hazardous Zone ของแต่ละ Plant และในช่วงเวลาเดียวกนั 

ทดสอบความเขา้ใจและวิธีการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Fire Watch Man แลว้ 

ชืÉอ-นามสกลุผูเ้ฝ้าระวงัไฟ (Fire Watch Man) ............................................................. สังกดัแผนก/ส่วน ............................... บริษทั ..............................

ตรวจสอบถงัดบัเพลิง (10A20B เป็นอยา่งน้อย) พร้อมใชไ้วห้น้างาน
ตรวจสอบสายนํÊาดบัเพลิง หรือ หวัฉีดนํÊาดบัเพลิงแบบอยูก่บัทีÉ พร้อมใชไ้วห้น้างาน

ผา้กนัสะเก็ดไฟผ่านการตรวจสอบคุณสมบตัิและพร้อมใชง้าน โดยปิดครอบคลุม พืÊน หรือ อุปกรณ์ใกลเ้คียงทัÊงหมด

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมทาํงาน

ส่วนทีÉ 4  การตรวจสอบความปลอดภัย และการตรวจวดัค่า %LEL ขณะทาํงาน

เจา้ของ
พืѸนทีѷ

6 7 8 17ครัÊงทีÉ 1 2 3 4 20 21 22 23 2418 19

ลงชืÉอ

เวลา

ผูค้วบคุมงาน

15 1610 11 12 13 14

Fire  
Watch 

5 9

ลงชืÉอ

เวลา

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

ใบอนุญาตทาํงานทีÉต้องใช้ความร้อน/เกดิประกายไฟ (Hot Work Permit)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้เกีÉยวข้อง (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง )

No.
HW I HW II

Safe Zone

1

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

9

แจ้งงานให ้Fire Chief ทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตเ้หตุฉุกเฉินรับทราบพร้อมลงนามรับทราบแลว้ ลงชืÉอ …...…………......…..… (Sup.เจ้าของพืÊนทีÉ/ขา้งเคียง)

ทดสอบความเขา้ใจและวิธีการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Standby Man สาํหรับ Machine, Generator, Mobile Air Compressor

ตรวจสอบวสัดุทีÉติดไฟไดใ้นรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กป้องกนั โดยการเคลืÉอนยา้ย หรือ ปิดคลุม หรือ มีมาตรการป้องกนัแลว้ เพืÉอป้องกนัการติดไฟ
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เวลา

ลงชืÉอ

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...

สวนที่ 1 รายละเอียดการทํางาน (โดยผูขออนุญาต)

1. ประเภทงาน
Hot Work Class 1 (Open Flame) Hot Work Class 2 (Non-Open Flame)

2. ประเภทพืÊนทีÉปฏิบตัิัังาน
Hazardous (HZ) Zone Safe Zone

3 ชืÉอ-นามสกล ผข้ออนญาต ส่วนงาน บริษทั

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

3. ชอ นามสกุล ผขูออนุญาต …...………..….……………...….….……..   สวนงาน .....................................บรษท ..........................

( เครืÉองหมาย คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย , X คือ ไม่ปลอดภัย/ไ// ม่เรียบร้อย (หากไก ม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไะ ม่อนุญาตใต ห้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้เกีÉยวข้อง (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงใง นช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง )

เจ้า
หนน้้

าท
ีÉตร

วจ
สอ

บค
วาม

ปล
อด

ภัย
ขขึึÊÊน

ไน
ป

หวั
หน

า้งา
นเจ

้าข
องง
พื Êน

ทีÉ

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1

NoNo.

ทดสอบความเขา้ใจและวิธีิิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Fire Watch Man แลว้
ชืÉอ-นามสกลุผูเ้ฝ้ฝฝาระวงัไฟ (Fire Watch Man) ............................................................. สังกดัแผนก/ส// ่วน ............................... บริษทั ..............................

ผา้กนัสะเก็ดไฟผ่านการตรวจสอบคุณสมบตัิััและพร้อมใชง้าน โดยปิปปดครอบคลุม พืÊน หรือ อุปกรณ์ใกลเ้คียงทัÊงหมด
ตรวจสอบถงัดบัเพลิง (10A20B เป็ปปนอยา่งน้อย)พร้อมใชไ้วห้น้างาน
ตรวจสอบสายนํÊาดบัเพลิง หรือ หวัฉีดนํÊาดบัเพลิงแบบอยูก่บัทีÉ พร้อมใชไ้วห้น้างาน
ตรวจสอบจุด Drain หรือ จุด Vent หรือรางระบายในกระบวนการผลิต ในรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กปิปปดสนิท หรือ คลุมปิปปดกัÊนแลว้

แจ้งงานให้ Fire Chief ทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตเ้หตุฉุกเฉินรับทราบพร้อมลงนามรับทราบแลว้ ลงชืÉอ …...…………......…..… (Sup.เจ้าของพืÊนทีÉ/ข// า้งเคียง)

ตรวจสอบแลว้วา่ไมม่ีการทาํงาน Hot Work Class 1 งานอืÉนในพืÊนทีÉ Hazardous Zone ของแต่ละ Plant และในช่วงเวลาเดียวกนั

เจา้ของพืÊนทีÉทาํการตรวจวดั %LEL ก่อนเริÉมงาน ได…้………….….. %LEL

ลงชืÉอ ............................................. (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../…………. เวลา……………..น.

หหัววขข้ออใใออ นนกกาารรตตรรววจจสสออสส บบ
HW I

HZ Zone

HW II HW I

Safe Zone

HW II

ลงชืÉอ
ผู้ตรวจสอบ

ทดสอบความเขา้ใจและวิธีิิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน Standby Man สาํหรับ Machine, Generator, Mobile Air Compressor

ตรวจสอบวสัดุทีÉติดไฟไดใ้้้นรัศมี 15 ม. จากงาน ไดถู้กป้ปปองกนั โดยการเคลืÉอนยา้ย หรือ ปิปปดคลุมหรือ มีมาตรการป้ปปองกนัแลว้ เพืÉอป้ปปองกนัการติดไฟ

3.ชอ นามสกล ผขออนญาต …...………..….……………...….….…….. สวนงาน .....................................บรษท ..........................

สวนที่ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย (โดยหัวหนางานเจาของพื้นที่ และ Safety)

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้วา่เป็ปปนไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัติัั (ตรวจสอสส บหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน )  …...………...…….……….....…….……….…..…....   วันทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตใต ห้เริÉมทาํงาน

สวนที่ 3 การอนุญาตใหเริ่มทํางาน (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)
Hot Work Class 1 และ Hot Work Class 2 กรณีก่อนเริÉมงานใหม่หลงัพกักลางวนัหรือมีการหยุดการปฏิบตัิัังานเกิน 1 ชัÉวโมง ตรวจวดั % LEL โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ)
เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น.

Hot Work Class 1 ตรวจวดั % LEL ทุกๆ 1 ช.ม. โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ) และ Fire Watch Man Hot Work Class 2 ตรวจวดั % LEL ทุกๆ 1 ช.ม. โดย ผูค้วบคุมงาน (เฉพาะ Hazardous Zone)

(ถา้ตรวจวดัไดม้ากกว่า 0%LEL หรือ ถา้เกิดเหตุการณ์ผิดปกติ ใหร้ี้้บแจ้งเจ้าของพืÊนทีÉหรือจนท . ส่วนความปลอดภยัฯทนัที )

ส่วนทีÉ 4 การตรวจสอบความปลอดภัย และการตรวจวดัค่า %LEL ขณะทาํงาน

ผูค้วบคุมงาน

ลงชืÉอ

เวลา

Fire  
Watch 

เจา้ของ
พืѸนทีѷ

ลงชืÉอ

เวลา

ครัÊงทีÉ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
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เวลา

ลงชืÉอ

สวนที่ 4  การตรวจวัดคา % ขณะทํางาน 
(โดย HW1 : เจาของพื้นที่ และผูเฝาระวังไฟ , HW2 : ผูควบคุมงาน) 

สวนที่ 5 การตอเวลา (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ) ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา………น.                  ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา………น.

เจา้ของพืÊนทีÉไดว้ดั %LEL ได…้……….. %LEL โดย ลงชืÉอ ............................... (Qualified Gas Tester ผูท้าํการตรวจวดั) วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น.

ลงชืÉอผ้มีอาํนาจอนมัติ …...……………..………………….……………….....

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

ส่วนทีÉ 6 การปิปปดใด บอนุญาต
ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อยทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัรรวมทัÊง Stand by ครบ 30 นาทีหลงัจากหยดุงาน Hot Work Class 1

งานเสร็จสิÊนเรียบร้อยทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัร หลงัจากหยดุงาน Hot Work Class 2

งานทีÉปฏิบตัิััยงัไมเ่สร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ลงชอผูมอานาจอนุมต …...……………..………………….……………….....

สวนที่ 6 การปดใบอนุญาต (โดยผูควบคุมงาน)
11111111111111111111111111

Confined Space Entry
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Confined Space Entry
“ทีÉอบัอากาศ” 
หมายความวา่ ทีÉซึÉงมทีางเข้าออกจาํกดัและไม่ได้ออกแบบไว้สาํหรบัเป็นสถานทีÉทาํงานอย่างต่อเนืÉองเป็นประจาํ และมีสภาพ
อนัตรายหรือมีบรรยากาศอนัตราย เชน่ อุโมงค ์ถํÊา บ่อ หลุม หอ้งใตด้นิ หอ้งนิรภยั ถงันํÊามนั ถงัหมกั ถงั ไซโล ทอ่ เตา ภาชนะ หรอื
สิÉงอืÉนทีÉมลีกัษณะคลา้ยกนั สรปุ

1. ทางเข้าออกจาํกดั
2. ไม่ได้ออกแบบไว้สาํหรบัเป็นสถานทีÉทาํงานอย่างต่อเนืÉอง
3. มีสภาพอนัตรายหรือมีบรรยากาศอนัตราย

3

“บรรยากาศอนัตราย” 
หมายความวา่ สภาพอากาศทีÉอาจทาํใหล้กูจา้งไดร้บัอนัตรายจากสภาวะอยา่งหนึÉงอยา่งใด ดงัต่อไปนีÊ

1. มีออกซิเจนตํÉากวา่รอ้ยละ 19.5 หรอืมากกวา่รอ้ยละ 23.5 โดยปรมิาตร

2. มีกา๊ซ ไอ ละอองทีÉติดไฟหรือระเบิดได้ เกนิรอ้ยละ 10 ของคา่ความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของสารเคมแีต่
ละชนิดในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได ้(Low Flammable Limit หรอื Lower Explosive Limit)

3. มีฝุ่ นทีÉติดไฟหรือระเบิดได้ ซึÉงมคีา่ความเขม้ขน้เทา่กบัหรอืมากกวา่คา่ความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของ
สารเคมแีต่ละชนิดในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได ้(Lower Flammable Limit หรอื Lower 
Explosive Limit)

4. มีค่าความเข้มข้นของสารเคมีแต่ละชนิดเกนิมาตรฐานทีÉกาํหนดตามกฎกระทรวงวา่ดว้ยการ
กาํหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการทาํงานเกีÉยวกบัสารเคมอีนัตราย

5. สภาวะอืÉนใดทีÉอาจเป็นอนัตรายต่อรา่งกายหรอืชวีติตามทีÉรฐัมนตรปีระกาศกาํหนด

ออกซิเจ
น

%LEL

ฝุ่ น

TLV

Others

Confined Space Entry
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มาตรการดา้นความปลอดภยัในการทาํงานในทีÉอับอากาศ
1. ตองตัดแยกระบบ (ตองมี Isolation Master List)

2. การทําความสะอาดของพื้นที่อับอากาศ
3. ตองการระบายอากาศกอนเขาทํางานและตอเนื่อง
4. ตองตรวจสอบสภาพบรรยากาศ (ตรวจวัดแกส) ตามเกณฑที่ยอมรับ
5. ตองฝกอบรมกอนทํางาน (ผูควบคุม ผูปฏิบัติงาน ผูชวยเหลือ และผูอนุญาต) 

และทบทวนการอบรมทุกๆ 5 ป
6. ตองตรวจสุขภาพ (ไมเปนโรคเกี่ยวกับทางเดินหายใจ โรคหัวใจ หรือโรคอื่นซึ่งแพทย

เห็นวาการเขาไปในที่อับอากาศอาจเปนอันตรายตอบุคคลดังกลาว)
7. มีทีมกูภัยและจัดทําขั้นตอนการชวยเหลือกูภัย
8. ตองทวนสอบความรับผิดชอบของทีมกูภัย
9. ตองเตรียมอุปกรณกูภัย (SCBA เชือก รอก เปลกูภัย เปนตน
10. ทีมปฏิบัติงานตองมีเครื่องวัดแกส (วัดออกซิเจนและวัด %LEL) อยางนอย 1 ตัว 

ขณะทํางาน
11. ตองมีการระบายอากาศอยางตอเนื่อง
12. ผูปฏิบัติงานตองสวมใส Safety Harness ในขณะปฏิบัติงาน

Confined Space Entry

ค่าทีÉพิจารณา เกณฑท์ีÉ BST

ยอมรบั
กฏหมายหรือ
มาตรฐาน

Oxygen (O2) 20.0 % - 22.0 % 19.5 % - 23.5 %

%LEL 0% 10%

TLV
Chemical List TLV-TWA, PEL-TWA

Acrylonitrile 2 ppm
Ammonia 25 ppm
1,3 - Butadiene 1 ppm
Dimethylformamide 10 ppm
Styrene 20 ppm
Toluene 20 ppm

เกณฑสภาพบรรยากาศที่ยอมรับ

5

การทาํงานในทีÉอับอากาศ

1. ประเภทงาน
การปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศครัÊ งแรก (First Time) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์
การปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศต่อเนืÉอง (Continues) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์

2. ชืÉอ-นามสกุล ผูข้ออนุญาต …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั .......................... 

1.

2.

3.

4.

5.

6.

ตารางแสดงค่ามาตรฐานก๊าซ หรือ ไอระเหยสารเคมี (TLV)

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้วา่เป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน )  1…...………...…….  2……….....…….  3……….…..…....    วันทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

ตรวจความปลอดภยัทีÉจุดปฏิบตัิงาน และตรวจวดัคา่  %LEL,Oxygen และ TLV ทุกๆ 1 ช.ม ชืÉอสารเคมีทีÉตรวจวดั ……………………………………………   คา่มาตรฐาน TLV ...............................

กรณีก่อนเริÉมงานใหมห่ลงัพกักลางวนัหรือมีการหยุดการปฏิบตัิงานเกิน 1 ชัÉวโมง  ตรวจวดั % LEL,Oxygen และ TLV โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ) และเจ้าหนา้ทีÉ ฝ่ายความปลอดภยัฯ 

เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ  .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

เจา้หน้าทีÉฝ่ายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ  ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.                   ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. 

เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ  .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

เจา้หน้าทีÉฝ่ายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ  ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...……………..………………….……………….....  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อยแลว้ และถอนกาํลงัคนออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ
งานทีÉปฏิบตัิยงัไมเ่สร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

Ozone

Styrene

4 20

รายชืÉอสารเคมี

15 1610 11 12 13 14

0.5 ppmBenzene

MeOH

MTBE

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมทาํงาน

ส่วนทีÉ 4  การตรวจวดัค่า%LEL,Oxygen และ TLV ขณะทาํงาน

%LEL

6 7 8 17ครัÊงทีÉ 1 2 3 2319 215

ลงชืÉอ

เวลา

Oxygen

TLV

9

Toluene

18

1,3 - Butadiene

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ใบอนุญาตทาํงานทีÉอับอากาศ (Confined Space Entry Permit)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน))

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั
( Bangkok Synthetics Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อ)

No.

0.1 ppm

20 ppm

 TLV

Acrylonitrile 2 ppm 200 ppm

 TLV

2422

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

S-PSM-CO-F0334 (re.5)_Eff.18-11-19_1Y_ID-0376/19

ตรวจสอบอุปกรณ์การระบายอากาศตามผงัการระบายอากาศก่อนเขา้ทาํงานเรียบร้อยแลว้ และไม่เป็นอุปสรรคต่อทางเขา้-ออก

หัวข้อในการตรวจสอบ ผลการ
ตรวจสอบ

ตรวจสอบจาํนวน Hole Watch Man ประจาํ อยา่งน้อย 1 คน ต่อ 1 ช่องทางเขา้-ออก พร้อมทดสอบความเขา้ใจและบทบาทหน้าทีÉ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแบบรายละเอียดผูเ้ขา้ปฏิบตัิงานและตรวจเช็คความพร้อมฯ S-PSM-CO-F0335 ให้กบั Hole Watch Man 

ตรวจสอบผลการตรวจสุขภาพตามแบบฟอร์มแบบตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-F0337) ของผูป้ฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแผนการช่วยเหลือผูป้ระสบภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0358) และ Rescue Team Stand by  ความพร้อมทีÉหน้างาน
เจา้ของพืÊนทีÉ Qualified Gas Tester และเจา้หน้าทีÉส่วนความปลอดภยัไดท้าํการตรวจวดั %LEL, O2, TLV

20 ppm

40 ppm

เวลาทีÉตรวจวดั

รายชืÉอสารเคมี

เจา้ของพืÊนทีÉ
Qualified gas tester

เจา้หน้าทีÉ
ฝ่ายความปลอดภยั

ก่อนเริÉมงาน
คา่ทีÉตอ้ง
ตรวจวดั

%LEL =  0%

O2 = 21.0 - 22.0%vol.

TLV (ppm.)

ชืÉอสารเคมี____________________

ลงชืÉอผูต้รวจวดั
Dimethylformamide 10 ppm

Ammonia 25 ppm

1 ppm

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...

ทํางานในพื้นที่
• Column, Drum/vessel/Tank, skirt of column/vessel/tank, Tunnel (อุโมงค)
• ทํางานในทอขนาดใหญ
• หรือตามที่กฏหมายกําหนด

กรณี 1
ทํางานในพื้นที่เขาพื้นที่ หลุม เขื่อนกั้น รางระบายน้ํา ที่ลึก/สูง มากกวา 1.5 เมตรและฝาฉาบเรียบ 

กรณี 2

Process Area Area

BST Dike Wall > 1.5 เมตร, Strainer Pit STR420/421, ฝา้ฉาบเรยีบ,
SBR Baler Pit, Rubber Strainer Pit, Brine Pit, K25 Pit, ฝา้ฉาบเรยีบ,
NBL Dike Wall > 1.5 เมตร, Gutter ทีÉมีความลกึ > 1.5 เมตร, ฝา้ฉาบเรยีบ,

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงานโดยผู้ขออนุญาต
1. เริÉมวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  สิÊนสุดวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  

2. ชืÉอ-นามสกุลผูข้ออนุญาต ..................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

3. ชืÉอ-นามสกุลผูค้วบคุมงาน .................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

4. รายชืÉอผูป้ฏิบตัิงาน

5. รายชืÉอ Stand by Man 

6. วตัถุประสงค ์.......................................................................................................................................................................................................................

7. สถานทีÉ (แนบ Plot Plan และ Mark จุดทีÉปฎิบตัิงาน S-PSM-CO-F0905 ให้ชดัเจน) ...................................................... หมายเลขอุปกรณ์ทีÉขอเขา้ไปปฏิบตัิงาน .............................

ส่วนทีÉ 2 การดาํเนินการและตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง )

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน)

Air Vent พร้อม
O2 Clip พร้อม
%LEL Clip พร้อม
Standby Man พร้อม
PPE เพิÉมเติมจาก PPE พืÊนฐาน เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..................................................................................

อุปกรณ์กูภ้ยัทีÉจาํเป็น เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..................................................................................................

มาตรการความปลอดภยัอืÉน  ๆ เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …...................................................................................

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมงาน
ข้าพเจ้าได้ดาํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยแล้วว่าเป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ 

และมอบหมายให้ …………………………………………………………………………… ช่องวิทยุสืÉอสาร /เบอร์ตดิต่อ : …………….……  เป็นผู้ดูแลรับผิดชอบงาน จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ข้าพเจ้าผู้ทีÉได้รับมอบหมาย รับทราบถงึงานทีÉต้องดูแลรับผิดชอบให้เป็นไปตามเงืÉอนไขมาตรการความปลอดภัยทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ
ลงชืÉอผู้ทีÉได้รับหมอบหมาย  …………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ส่วนทีÉ 4  การตรวจวดัค่าความเข้มข้นของแก็สออกซิเจน และ %LEL

ตอ้งตรวจวดัความเขม้ขน้ของแกส็ออกซิเจน และ %LEL ทีÉจุดปฏิบตัิงาน ทุกๆ 1 ช.ม โดย ผูข้ออนุญาต/ควบคุมงาน/Sand by Man

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา (สามารถต่อเวลาได้อีก 1 กะทาํงานเท่านัÊน)

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.  ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ………………………………………..   

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูข้ออนุญาต ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัรออกจากพืÊนทีÉแลว้
งานทีÉปฏิบตัิยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก……………………………………………………………………………………...……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ขา้พเจา้ผูม้ีอาํนาจอนุญาตไดต้รวจหน้างานและอุปกรณ์นัÊนแลว้ รวมถึง ความสะอาด และ ความพร้อมใชง้าน (หากไม่พร้อมใชง้าน โปรดระบุสาเหตุ..........................................................)

ปิดงาน กรณียกเลิกใบอนุญาตฯเนืÉองจาก เริÉมงานชา้กวา่ 1 ชัÉวโมง หยดุทาํงานเกิน 1 ชัÉวโมง  สภาพการณ์ไมป่ลอดภยั  กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...…….……………...….….……..   วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

S-PSM-CO-F0339 (re.3) _Eff.24-03-20_1Y_ID-0407/20

มาตราการความปลอดภัยก่อนเข้า  
Dike Wall หรือ Gutter > 1.5 m, 

STR420/421, ฝ้าฉาบเรียบ

มาตราการความปลอดภัยก่อนเข้า 
Baler Pit, Rubber Strainer Pit, 

Brine Pit, K25 Pit

หัวข้อในการตรวจสอบNo.

Oxygen

ลงชืÉอ

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั

10 11 12 13 145 6 7 8 9 20 21 22 23 24

1. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

2. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

3. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

4. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

5. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

6. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

1. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

2. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

 แบบตรวจสอบก่อนเข้า พืÊนทีÉ หลุม เขืÉอนกัÊน รางระบายนํÊา ทีÉลกึ/สูง มากกว่า 1.5 เมตร และฝ้าฉาบเรียบ
(Pit, Dike Wall, Gutter > 1.5 meters and Smoothing Plaster Ceiling Checklist Form)

1.

2.

3.

4.

5.

เวลา

ครัÊงทีÉ 1 2 3 4

%LEL

6.

15 16 17 18 19

7.

ใบอนุญาตทํางานที่อับอากาศ (S-PSM-CO-F0914)
แบบตรวจสอบกอนเขาปฏิบัติงานในพื้นที ่หลุม เขื่อนกั้น รางระบายน้ํา ที่ลึก/

สูง มากกวา 1.5 เมตร และฝาฉาบเรียบ (S-PSM-CO-F0918)

Confined Space Entry

6

ใบอนญุาตทาํงานทีѷอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914)กรณี 1

1. ประเภทงาน
การปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศครัÊ งแรก (First Time) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์
การปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศต่อเนืÉอง (Continues) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์

2. ชืÉอ-นามสกุล ผูข้ออนุญาต …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั .......................... 

1.

2.

3.

4.

5.

6.

ตารางแสดงค่ามาตรฐานก๊าซ หรือ ไอระเหยสารเคมี (TLV)

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้วา่เป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน )  1…...………...…….  2……….....…….  3……….…..…....    วันทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

ตรวจความปลอดภยัทีÉจุดปฏิบตัิงาน และตรวจวดัคา่  %LEL,Oxygen และ TLV ทุกๆ 1 ช.ม ชืÉอสารเคมีทีÉตรวจวดั ……………………………………………   คา่มาตรฐาน TLV ...............................

กรณีก่อนเริÉมงานใหม่หลงัพกักลางวนัหรือมีการหยุดการปฏิบตัิงานเกิน 1 ชัÉวโมง  ตรวจวดั % LEL,Oxygen และ TLV โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ) และเจ้าหนา้ทีÉ ฝ่ายความปลอดภยัฯ 

เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ  .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

เจา้หน้าทีÉฝ่ายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ  ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.                   ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. 

เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ  .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

เจา้หน้าทีÉฝ่ายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ  ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...……………..………………….……………….....  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา …………….. น.

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อยแลว้ และถอนกาํลงัคนออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ
งานทีÉปฏิบตัิยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

Ozone

Styrene

4 20

รายชืÉอสารเคมี

15 1610 11 12 13 14

0.5 ppmBenzene

MeOH

MTBE

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมทาํงาน

ส่วนทีÉ 4  การตรวจวดัค่า%LEL,Oxygen และ TLV ขณะทาํงาน

%LEL

6 7 8 17ครัÊงทีÉ 1 2 3 2319 215

ลงชืÉอ

เวลา

Oxygen

TLV

9

Toluene

18

1,3 - Butadiene

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ใบอนุญาตทาํงานทีÉอับอากาศ (Confined Space Entry Permit)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน))

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั
( Bangkok Synthetics Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อ)

No.

0.1 ppm

20 ppm

 TLV

Acrylonitrile 2 ppm 200 ppm

 TLV

2422

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

S-PSM-CO-F0334 (re.5)_Eff.18-11-19_1Y_ID-0376/19

ตรวจสอบอุปกรณ์การระบายอากาศตามผงัการระบายอากาศก่อนเขา้ทาํงานเรียบร้อยแลว้ และไมเ่ป็นอุปสรรคต่อทางเขา้-ออก

หัวข้อในการตรวจสอบ ผลการ
ตรวจสอบ

ตรวจสอบจาํนวน Hole Watch Man ประจาํ อยา่งน้อย 1 คน ต่อ 1 ช่องทางเขา้-ออก พร้อมทดสอบความเขา้ใจและบทบาทหน้าทีÉ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแบบรายละเอียดผูเ้ขา้ปฏิบตัิงานและตรวจเช็คความพร้อมฯ S-PSM-CO-F0335 ให้กบั Hole Watch Man 

ตรวจสอบผลการตรวจสุขภาพตามแบบฟอร์มแบบตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-F0337) ของผูป้ฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแผนการช่วยเหลือผูป้ระสบภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0358) และ Rescue Team Stand by  ความพร้อมทีÉหน้างาน
เจา้ของพืÊนทีÉ Qualified Gas Tester และเจา้หน้าทีÉส่วนความปลอดภยัไดท้าํการตรวจวดั %LEL, O2, TLV

20 ppm

40 ppm

เวลาทีÉตรวจวดั

รายชืÉอสารเคมี

เจา้ของพืÊนทีÉ
Qualified gas tester

เจา้หน้าทีÉ
ฝ่ายความปลอดภยั

ก่อนเริÉมงาน
คา่ทีÉตอ้ง
ตรวจวดั

%LEL =  0%

O2 = 21.0 - 22.0%vol.

TLV (ppm.)

ชืÉอสารเคมี____________________

ลงชืÉอผูต้รวจวดั
Dimethylformamide 10 ppm

Ammonia 25 ppm

1 ppm

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...

1. ประเภทงาน
การปฏิบตัิัังานทีÉอบัอากาศครัÊ งแรก (First Time) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์
การปฏิบตัิัังานทีÉอบัอากาศต่อเนืÉอง (Continues) ทีÉพืÊนทีÉ/อุปกรณ์

2. ชืÉอ-นามสกุล ผูข้ออนุญาต …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั ..........................

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

1.

2.

3.

4.

5.

6.

ตารางแสดงค่ามาตรฐานก๊าซ หรือ ไอระเหยสารเคมี (TLV)

Ozone

Styrene

รายชืÉอสารเคมี

0.5 ppmBenzene

MeOH

MTBE

Toluene

1,3 - Butadiene

( เครืÉองหมาย คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไ// ม่เรียบร้อย (หากไกก ม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไะ ม่อนุญาตใต ห้ทาํงาน))

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัติ (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงใง นช่องว่างทุกหัวข้อ)

NoNo.

0.1 ppm

20 ppm

 TLV

Acrylonitrile 2 ppm 200 ppm

 TLV

ตรวจสอบอุปกรณ์การระบายอากาศตามผงัการระบายอากาศก่อนเขา้ทาํงานเรียบร้อยแลว้ และไมเ่ป็ปปนอุปสรรคต่อทางเขา้-ออก

หหัววขข้ออใใออ นนกกาารรตตรรววจจสสออสสส บบ ผลการ
ตรวจสอสส บ

ตรวจสอบจาํนวน Hole Watch Man ประจาํอยา่งน้อย 1 คน ต่อ 1 ช่องทางเขา้-ออก พร้อมทดสอบความเขา้ใจและบทบาทหน้าทีÉ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแบบรายละเอียดผูเ้ขา้ปฏิบตัิัังานและตรวจเช็คความพร้อมฯ S-PSM-CO-F0335 ให้กบั Hole Watch Man 

ตรวจสอบผลการตรวจสุขภาพตามแบบฟอร์มแบบตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-F0337)ของผูป้้ฏิบตัิัังานทีÉอบัอากาศ
ตรวจสอบการจดัเตรียมแผนการช่วยเหลือผูป้้ระสบภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0358) และRescue Team Stand by ความพร้อมทีÉหน้างาน
เจา้ของพืÊนทีÉ Qualified Gas Tester และเจา้หน้าทีÉส่วนความปลอดภยัไดท้าํการตรวจวดั %LEL, O2, TLV

20 ppm

40 ppm

เวลาทีÉตรวจวดั

รายชืÉอสารเคมี

เจา้ของพืÊนทีÉ
Qualified gas tester

เจา้หน้าทีÉ
ฝฝฝายความปลอดภยั

ก่อนเริÉมงาน
คา่ทีÉตอ้ง
ตรวจวดั

%LEL =  0%

O2 = 21.0 - 22.0%vol.

TLV (ppm.)

ชืÉอสารเคมี____________________

ลงชืÉอผูต้รวจวดั
Dimethylformamide 10 ppm

Ammonia 25 ppm

1 ppm

ขา้พเจา้ไดด้าํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภยัแลว้วา่เป็ปปนไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนตน้ทุกประการ จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัติัั (ตรวจสอสส บหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน )  1…...………...…….  2……….....…….  3……….…..…....   วันทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตใต ห้เริÉมทาํงาน

ตรวจความปลอดภยัทีÉจุดปฏิบตัิัังาน และตรวจวดัคา่ %LEL,Oxygen และ TLV ทุกๆ 1 ช.ม ชืÉอสารเคมีทีÉตรวจวดั ……………………………………………   คา่มาตรฐาน TLV ...............................

กรณีก่อนเริÉมงานใหม่หลงัพกักลางวนัหรือมีการหยุดการปฏิบตัิัังานเกิน 1 ชัÉวโมง ตรวจวดั % LEL,Oxygen และ TLV โดย Qualified Gas Tester (เจ้าของพืÊนทีÉ) และเจ้าหนา้ทีÉฝฝฝายความปลอดภยัฯ
เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น
เจา้หน้าทีÉฝฝฝายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น.

4 2015 1610 11 12 13 14

ส่วนทีÉ 4  การตรวจวดัค่า%LEL,Oxygen และTLV ขณะทาํงาน

%LEL

6 7 8 17ครัÊงทีÉ 1 2 3 2319 215

ลงชืÉอ

เวลา

Oxygen

TLV

9 18 2422

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา………น.                   ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา………น. 

เจา้ของพืÊนทีÉ(Qualified Gas Tester) ได้วดั %LEL ได…้……….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm. โดย ลงชืÉอ .............................................. วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น
เจา้หน้าทีÉฝฝฝายความปลอดภยัฯ ได้วดั %LEL ได้………….. %LEL , Oxygen ได้…………..%vol. , TLV ได้………….. ppm.  โดย ลงชืÉอ ..............................................  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัติ…...……………..………………….……………….....  วนัทีÉ……./………../………….  เวลา…………….. น.

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

ส่วนทีÉ 6 การปิปปดใด บอนุญาต
ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อยแลว้ และถอนกาํลงัคนออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ

งานทีÉปฏิบตัิััยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

สวนที่ 1 รายละเอียดการทํางาน (โดยผูขออนุญาต)

สวนที่ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย 

(โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

สวนที่ 3 การอนุญาตใหเริ่มทํางาน (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

สวนที่ 4  การตรวจวัดคา%LEL,Oxygen และ TLV 

ขณะทํางาน (โดยผูมีอํานาจอนุมัติและ Safety)

สวนที่ 5 การตอเวลา (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

สวนที่ 6 การปดใบอนุญาต (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

เอกสารแนบ
• เอกสารการตัดแยกระบบ (Isolation Master)

• Ventilation list & Scheme (S-PSM-CO-F0343)

• แผนการกูภัย
• แบบฟอรมตรวจสอบผูปฏิบัติงานเขา-ออก (S-PSM-CO-F0342)

• ใบรับรองแพทยอายุไมเกิน 6 เดือน (สําหรับ ผรม.)

• Health checking form (S-PSM-CO-F0344) (ตรวจความดัน)

• ใบรับรองผานการอบรมการทํางานในที่อับอากาศ (สําหรับ ผรม.)

• Deviation form (S-BBS-CO-F0001, ถามี)

Confined Space Entry

7

แบบตรวจสอบกอ่นเขา้ปฎบิตังิานในพืҟนทีѷ หลมุ เขืѷอนก ัҟน รางระบายนํ ҟา ฯกรณี 2

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงานโดยผู้ขออนุญาต
1. เริÉมวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  สิÊนสุดวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  

2. ชืÉอ-นามสกุลผูข้ออนุญาต ..................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

3. ชืÉอ-นามสกุลผูค้วบคุมงาน .................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

4. รายชืÉอผูป้ฏิบตัิงาน

5. รายชืÉอ Stand by Man 

6. วตัถุประสงค ์.......................................................................................................................................................................................................................

7. สถานทีÉ (แนบ Plot Plan และ Mark จุดทีÉปฎิบตัิงาน S-PSM-CO-F0905 ให้ชดัเจน) ...................................................... หมายเลขอุปกรณ์ทีÉขอเขา้ไปปฏิบตัิงาน .............................

ส่วนทีÉ 2 การดาํเนินการและตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง )

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน)

Air Vent พร้อม
O2 Clip พร้อม
%LEL Clip พร้อม
Standby Man พร้อม
PPE เพิÉมเติมจาก PPE พืÊนฐาน เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..................................................................................

อุปกรณ์กูภ้ยัทีÉจาํเป็น เกีÉยวขอ้ง  ไมเ่กีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..................................................................................................

มาตรการความปลอดภยัอืÉนๆ  เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …...................................................................................

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมงาน
ข้าพเจ้าได้ดาํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยแล้วว่าเป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ 

และมอบหมายให้ …………………………………………………………………………… ช่องวิทยุสืÉอสาร /เบอร์ตดิต่อ : …………….……  เป็นผู้ดูแลรับผิดชอบงาน จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ข้าพเจ้าผู้ทีÉได้รับมอบหมาย รับทราบถงึงานทีÉต้องดูแลรับผิดชอบให้เป็นไปตามเงืÉอนไขมาตรการความปลอดภัยทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ
ลงชืÉอผู้ทีÉได้รับหมอบหมาย  …………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ส่วนทีÉ 4  การตรวจวดัค่าความเข้มข้นของแก็สออกซิเจน และ %LEL

ตอ้งตรวจวดัความเขม้ขน้ของแกส็ออกซิเจน และ %LEL ทีÉจุดปฏิบตัิงาน ทุกๆ 1 ช.ม โดย ผูข้ออนุญาต/ควบคุมงาน/Sand by Man

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา (สามารถต่อเวลาได้อีก 1 กะทาํงานเท่านัÊน)

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.  ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ………………………………………..   

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูข้ออนุญาต ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัรออกจากพืÊนทีÉแลว้
งานทีÉปฏิบตัิยงัไมเ่สร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก……………………………………………………………………………………...……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ขา้พเจา้ผูม้ีอาํนาจอนุญาตไดต้รวจหน้างานและอุปกรณ์นัÊนแลว้ รวมถึง ความสะอาด และ ความพร้อมใชง้าน (หากไมพ่ร้อมใชง้าน โปรดระบุสาเหตุ..........................................................)

ปิดงาน กรณียกเลิกใบอนุญาตฯเนืÉองจาก เริÉมงานชา้กวา่ 1 ชัÉวโมง หยดุทาํงานเกิน 1 ชัÉวโมง  สภาพการณ์ไม่ปลอดภยั  กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...…….……………...….….……..   วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

S-PSM-CO-F0339 (re.3) _Eff.24-03-20_1Y_ID-0407/20

มาตราการความปลอดภัยก่อนเข้า  
Dike Wall หรือ Gutter > 1.5 m, 

STR420/421, ฝ้าฉาบเรียบ

มาตราการความปลอดภัยก่อนเข้า 
Baler Pit, Rubber Strainer Pit, 

Brine Pit, K25 Pit

หัวข้อในการตรวจสอบNo.

Oxygen

ลงชืÉอ

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั

10 11 12 13 145 6 7 8 9 20 21 22 23 24

1. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

2. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

3. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

4. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

5. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

6. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

1. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

2. …………………………………………………………………………… สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ........................................................

 แบบตรวจสอบก่อนเข้า พืÊนทีÉ หลุม เขืÉอนกัÊน รางระบายนํÊา ทีÉลกึ/สูง มากกว่า 1.5 เมตร และฝ้าฉาบเรียบ
(Pit, Dike Wall, Gutter > 1.5 meters and Smoothing Plaster Ceiling Checklist Form)

1.

2.

3.

4.

5.

เวลา

ครัÊงทีÉ 1 2 3 4

%LEL

6.

15 16 17 18 19

7.

สวนที่ 1 รายละเอียดการทํางาน (โดยผูขออนุญาต)

สวนที่ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภยั 

(โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

สวนที่ 3 การอนุญาตใหเริ่มทํางาน (โดยผู
มีอํานาจอนุมัติ)
สวนที่ 4  การตรวจวัดคา%LEL,Oxygen และ TLV 

ขณะทํางาน (โดยผูมีอํานาจอนุมัติและ Safety)

สวนที่ 5 การตอเวลา (โดยผูมีอํานาจอนุมัติ)

ส่วนทีÉ 2 การดาํเนินการและตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมั
( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไ

Air Vent พร้อม
O2 Clip พร้อม
%LEL Clip พร้อม
Standby Man พร้อม
PPE เพิÉมเติมจาก PPE พืÊนฐาน เกีÉยวขอ้ง  ไม่เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ ….......

อุปกรณ์กูภ้ยัทีÉจาํเป็น เกีÉยวขอ้ง  ไมเ่กีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..........................

มาตรการความปลอดภยัอืÉน  ๆ เกีÉยวขอ้ง  ไมเ่กีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ …..........

É É

หัวข้อในการตรวจสอบNo.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Confined Space Entry
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Heavy lifting Procedure
Heavy lifting หมายถงึ การยกของหนกั 

วตัถปุระสงค์
การกาํหนดกระบวนการ ความตอ้งการและความรบัผดิชอบ สาํหรบัการวางแผนและอนุญาตใหง้านยก

ของหนกัทุกงาน ไดร้บัการดาํเนินงานอยา่งปลอดภยั รวมถงึการสรา้งความมั Éนใจวา่อุปกรณ์ยกและ
ยานพาหนะมกีารบาํรงุรกัษาและการตรวจสอบอยา่งถูกตอ้ง ซึÉงจะมกีารทบทวนและอนุมตัโิดยบุคลากรทีÉ
ไดร้บัการรบัรองและไดร้บัอนุญาตก่อนทีÉจะเริÉมงาน
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หลกัการ
หลกัการพืÊนฐานของระเบียบปฏิบตัิงานการยกของหนัก คือ การกําหนดกระบวนการ ความต้องการ และความ
รบัผดิชอบ สาํหรบั งานยกประจาํ และ งานยกไม่ประจาํ

งานยกประจาํ เป็นงานยกทีÉทาํโดยสว่นงานฝ่ายผลติ หรอืสว่นบาํรงุรกัษา เพืÉอสนบัสนุนกระบวนการผลติเป็นสว่น
หนึÉงของการปฏบิตังิานตามปกติ

งานยกไม่ประจาํ เป็นงานยกทีÉจําเป็นต้องทําสาํหรบัการบํารุงรกัษา และงานก่อสรา้งทีÉต้องใช้อุปกรณ์และ/หรอื
ยานพาหนะ สาํหรบังานยกจากภายในและภายนอก เชน่ Hiab Truck, Mobile Crane เป็นตน้

Heavy lifting Procedure
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Heavy lifting Procedure
ขั Êนตอนดาํเนินการงานยก

1. กาํหนดขอบเขตการยก
งานยกประจาํ คอื งานทีÉยกโดยอุปกรณ์ของตนเองยกในพืÊนทีÉตนเอง ไมจ่าํเป็นตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานใด ๆ และถูกกําหนด
ดงัต่อไปนีÊ:
1.1 การทาํงานยกซึÉงเป็นสว่นหนึÉงของการปฏบิตังิานตามปกต ิและดาํเนินการโดยพนกังานปฏบิตังิานทีÉมคีุณสมบตัเิหมาะสม
หรอืผูร้บัเหมาประจาํ ตวัอยา่งเชน่:

การใชร้อกโซ่สาํหรบัการโหลดเคมี
การใชร้ถโฟลคลฟิทส์าํหรบัการขนสง่วสัดุในการผลติ
การใชล้ฟิทข์นสง่สนิคา้
การใช ้Stacker Crane ในคลงัผลติภณัฑ์

1.2 การทาํงานยกซึÉงปฏบิตังิานโดยพนกังานสว่นบาํรุงรกัษาหรอืพนกังานของผูร้บัเหมาทีÉมคีณุสมบตัเิหมาะสมในพืÊนทีÉ 
Workshop ตวัอยา่งเชน่:

การใช ้Overhead Crane
การใชร้ถโฟลคลฟิทส์าํหรบัขนถ่ายวสัดุทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉ workshop และคลงัสารเคม ี  

5

งานยกไม่ประจาํ ผูข้อทาํงานยกจะตอ้งเตรยีมขั ÊนตอนการทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เชน่ JHA

2. การเตรียมแผนการยก
ในขั ÊนตอนนีÊแผนการยกจะถกูเตรยีมโดยผูร้อ้งขอทาํงานยก และทบทวนโดย Supervisor หรอื Engineer of Initiator.

3. การอนุมตัิแผนการยก
ในขั ÊนตอนนีÊแผนงานยกทีÉไดร้บัการทบทวนแลว้ พรอ้มกบัแผนเพิÉมเตมิใด ๆ ถา้ม ีจะไดร้บัการตรวจสอบและอนุมตัโิดย 
Lifting Engineer

4. การตรวจสอบอปุกรณ์สาํหรบัยก
ในขั ÊนตอนนีÊอุปกรณ์ยกทั Êงหมดจะถูกตรวจสอบและทดสอบโหลดก่อนทีÉจะดําเนินการยกโดย ผูต้รวจสอบอุปกรณ์ยก 
การตรวจสอบอุปกรณ์ยกทั Êงหมดสําหรบัทั Êงงานยกประจําและไม่ประจําจะต้องบนัทึกเป็นเอกสารโดยใช้รา ยการ
ตรวจสอบ

Heavy lifting Procedure
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5. การตรวจสอบคณุสมบตัิของบคุลากรทีÉทาํงานยก
ในขั ÊนตอนนีÊตอ้งตรวจสอบใบรบัรองของทมีงานยก (4 ผู)้ เพืÉอใหม้ ั Éนใจวา่มคีวามเขา้ใจในวธิกีารทาํงานและการสืÉอสาร
ในระหวา่งการดาํเนินการยก ใบรบัรองของบุคคลทีÉมคีุณสมบตัจิะรวมไวใ้นใบอนุญาตทาํงาน

4 ผู ้งานยกจะประกอบด้วย
1.ผูค้วบคุมงานยก
2.ผูบ้งัคบัเครน/ปัÊนจั Éน
3.ผูใ้หส้ญัญาณ
4.ผูผ้กูมดัวสัดุ

6. การอนุญาตการยก
ในขั ÊนตอนนีÊผูม้อีํานาจอนุญาตจะตอ้งทําการทบทวนและอนุมตั ิJHA แผนการยก และเอกสารสนับสนุนอืÉนๆ ทั Êงหมด
และรายการตรวจสอบ การอนุมตัใิหด้ําเนินงานยกไดใ้นแบบฟอร์มจะต้องมลีายเซ็นในทุกแบบฟอรม์และใบอนุญาต
ทาํงานปลอดภยัทีÉเหมาะสม (Hot Work, Cold Work, etc.).

Heavy lifting Procedure
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7. การดาํเนินงานยก
ในขั ÊนตอนนีÊการทาํงานยกจะดาํเนินการตามแผนการยก และ JHA โดยระหวา่งการดาํเนินการยกตอ้งมกีารตรวจสอบ
ทีÉจาํเป็นทั Êงหมดโดยใชร้ายการตรวจสอบทีÉกาํหนด โดยเจา้หน้าทีÉสว่นความปลอดภยั หรอื ผูค้วบคุมงาน

8. การปิดงานยก
    เมืÉองานยกเสรจ็สมบรูณ์ ใบอนุญาตงานยกและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉนๆ ทั Êงหมดจะถกูสง่ไปยงัหวัหน้ากะเจา้ของพืÊนทีÉ    
 เพืÉอตรวจสอบและอนุมตัใิหป้ิดงาน การปิดงานจะตอ้งมกีารลงลายเซน็บนเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉงรวมถงึ:

• JHA  
• ใบอนุญาตสาํหรบั Crane and Hiab truck lifting (Lifting plan and Heavy Lifting execution check sheet)
• ใบอนุญาตทาํงาน
• เอกสารอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เชน่ ขอบเขตการทาํงาน  Elevation drawings, Equipment drawings etc.

Heavy lifting Procedure
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ขั Êนตอนในการดาํเนินงานยก 
งานยก
ประจาํ

งานยกไม่
ประจาํ

1. กาํหนดขอบเขตการยก
2. การเตรยีมแผนงานยก
3. การอนุมตัแิผนการยก
4. การตรวจสอบอุปกรณ์สาํหรบัยก
5. การตรวจสอบคุณสมบตัขิองบุคลากรทีÉทาํงาน
ยก
6. การอนุญาตทาํงานยก
7. การดาํเนินงานยก
8. การปิดการทาํงานยก

ความหมายของสญัลกัษณ์ = ไม่ตอ้ง = ตอ้งมี

Heavy lifting Procedure
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Life Critical Procedure : Isolation

วัตถุประสงค◌์ของการปฏิบตัิการ Lockout-Tagout  เพืÉอปอ้งกนัไม่ใหม้ีการรัÉวไหลของสารเคมี หรอืพลงังาน
ทีÉไม่พงึประสงคซ์ึÉงอาจจะทาํใหเ้กิดอบุตัิการณ ์ดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม จึงตอ้งการกาํหนด
หลกัการ กระบวนการ และ วิธีการ ขอ้กาํหนด และ ความรบัผิดชอบ เพืÉอตดัแยกระบบอย่างปลอดภยัจากแหล่งของ
สารเคมี หรอืแหลง่พลงังาน
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Life Critical Procedure : Isolation

1. แหลง่ของสารเคมี รวมถึงสาธารณปูโภค ไดแ้ก่ ไอนํÊา นํÊาคอนเดนเสท
 2. แหลง่พลงังานตา่งๆ ไดแ้ก่ พลงังานความรอ้น ความดนั พลงังานไฟฟา้ แหลง่รงัสี

ก่อนทาํงานเกีÉยวกบัระบบดงักลา่วจะตอ้งมีการตดัแยกระบบโดยใช ้Lockout-Tagout พรอ้มทัÊงติด Tag
เตือนเพืÉอแสดงการหา้มใชอ้ปุกรณด์งักลา่วและปอ้งกนัอนัตรายทีÉมาจากแหลง่ของสารเคมี หรอืแหลง่พลงังานจากระบบ
มาทาํอนัตรายกบัผูป้ฏิบตัิงานใหเ้รยีบรอ้ยก่อนลงมือทาํงาน

มีงานประเภทไหนใน BST Group ทีÉตอ้งทาํ Lockout-Tagout
กรณีมีการปฏิบตัิงาน Cold work ,Hot work หรอื Confined ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
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Life Critical Procedure : Isolation

หลักการ และ ข้อกาํหนด

1. ความสมัพนัธร์ะหวา่งอปุกรณท์ีÉถกูตดัแยก และ ระบบทีÉตดัแยก
2. หลกัการ และขอ้กาํหนดของอปุกรณท์ีÉถกูตดัแยก
3. หลกัการและขอ้กาํหนดของระบบทีÉตดัแยก
4. ขอ้กาํหนดสาํหรบัปา้ยแดง
5. ขอ้กาํหนดการลอ็ค และระบบการลอ็ค
6. ขอ้กาํหนดของการใส ่Blind or Blank
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Life Critical Procedure : Isolation
ขัÊนตอนกระบวนการตัดแยกระบบ Lockout-Tagout

ขอบเขตของงานทีÉทาํ กาํหนดและการตดัแยกระบบ ทบทวนและเป็นพยานของระบบ
ตดัแยก ใบอนญุาตทาํงาน

การดาํเนินงานการเพิÉมเติมหรอืปรบัเปลีÉยน
ระบบตดัแยก

การทาํงานทีÉสมบรูณแ์ละการ
เปิดตวัของระบบตดัแยก

การยกเลิกการตดัแยกระบบ
ตดัแยก

การทดสอบและยอมรบัความสาํเรจ็ของ
งาน การนาํระบบกลบัสูส่ถานะปกติ

111111111111111111111111

Tie in Procedure
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Tie in Procedure

Tie in หมายถงึ การเชืÉอมต่อกบัระบบทอ่ทีÉมอียู่

วตัถปุระสงค์
เพืÉอกาํหนดกระบวนการ ขอ้กาํหนด และความรบัผดิชอบ เพืÉอใหแ้น่ใจวา่งานเชืÉอมต่อกบัระบบทอ่ทีÉมอียู่
ทั Êงหมดจะถกูตรวจสอบ ทบทวน และอนุมตัโิดยผูอ้นุมตักิ่อนทีÉจะเริÉมทาํงาน และปฏบิตัิงานอยา่งปลอดภยั
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หลกัการ
1) Tie-in ซึÉงเป็นการเปลีÉยนแปลงกระบวนการจะตอ้งมกีารปฏบิตัติามระเบยีบปฏบิตักิาร MOC T F (S-PSM-CO-P1001)
2) Tie-in ทีÉตอ้งมกีารตดัต่อท่อจะตอ้งเป็นไปตาม Safe Work Permit Procedure (S-PSM-CO-P0901), Isolation of Chemical and 

Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) และ First Line Break Procedure (S-PSM-CO-P0904)
3) รายการจุด Tie-in จะตอ้งถกูระบุขอ้มลูสาํคญั ซึÉงประกอบดว้ย Tie-in Number, Line Number, P&ID Number, ขอ้มลูจาํเพาะของท่อ, 

ของเหลวในทอ่, ความดนัใชง้าน, อุณหภมูใินการทาํงาน, ประเภทการเชืÉอมต่อ
4) จุด Tie-in จะตอ้งถูกทาํเครืÉองหมายโดยทาสแีดง หรอื พน่สแีดง หรอื พนัเทปสแีดงบนท่อทีÉตอ้งการทาํ Tie-in และแขวน Tie-in Tag 

(S-PSM-CO-F0936) ตามรายการจดุ Tie-in ทีÉกาํหนด
5) เจา้ของพืÊนทีÉ Tie-in และผูข้ออนุญาตขอ Tie-in ตอ้งทาํการตรวจสอบเครืÉองหมายบนท่อทีÉตอ้งการทาํ Tie-in และ Tie-in Tag ตาม

แบบฟอรม์ Tie-in Checklist Form and Tag (S-PSM-CO-F0936) ทีÉหน้างาน พรอ้มเอกสารตาม Isolation of Chemical and 
Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) และ First Line Break Procedure (S-PSM-CO-P0904) ทีÉเกีÉยวขอ้ง ก่อนเริÉมทาํ
การตดัต่อทอ่ทุกครั ÊงเพืÉอขออนุมตักิบัผูอ้นุมตั ิ(หวัหน้ากะ)

6) ก่อนทีÉจะเริÉม / ตดั / เชืÉอม ผูอ้นุมตั ิ(หวัหน้ากะ) ตอ้งทาํการตรวจสอบทีÉหน้างาน ตามเอกสาร Tie-in Checklist Form and Tag (S-
PSM-CO-F0936) และเอกสารตาม Safe Work Permit Procedure (S-PSM-CO-P0901) รวมทั ÊงทีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมดก่อนลงชืÉออนุมตัิ

7) เมืÉองาน Tie-in เสรจ็สิÊน Tie-in Tag จะตอ้งถกูปลด และดาํเนินการตรวจสอบตาม PSSR Procedure (S-PSM-CO-P0701)

Tie in Procedure
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Tie in Procedure

ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

วตัถุประสงค ์….....................................................................................................................................................................................................................................................................   ส่วนงาน ........................................................................

*การกาํหนดรหสัของ Tie-in Tag ให้ปฎิบตัิตามขอ้กาํหนดดงันีÊ  T-YY-ZZ = T หมายถึง Tie-in, YY หมายถึง ของเหลวภายในท่อ (Fluid Identification), ZZ หมายถึง ลาํดบัเลข Tag โดยจะเริÉมนบัจาก 01 ตวัอยา่ง T-PB-01, T-AN-02, T-N-03 เป็นตน้

แบบตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู่ (Tie-in Checklist)

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in งานเสร็จ
หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั ลงชืÉอผูม้ี

อาํนาจ
อนุมตัิ 

(หวัหน้า
กะ)

วนัทีÉ
อนุมตัิ

ลงชืÉอผู ้
ปลด 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉปลด
 Tie-in 

Tag

ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First

 Line Break 

พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

การจัดเตรียม Tie-in Point การทาํเครืÉองหมายและแขวน

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
กระบวนการ

ผลิต)

ผูข้อ
อนุญาต/

ผูค้วบคุม

No.
Tie-in 

Number*
Line Number P&ID Number

ลงชืÉอผู ้
แขวน 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉ
แขวน

S-PSM-CO-F0936 (re.0)_Eff.15-06-20_2Y_ID-0712/20

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...
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Tie-in Number _______________________

Line Number ________________________

P&ID Number _______________________

Tagged By ___________ Date ________
ลงชืѷอผูแ้ขวน วนัทีѷ

Removed By _________ Date ________
ลงชืѷอผูป้ลด วนัทีѷ

S-PSM -CO-F0936 (re.0)_Eff .15-06-20_2Y_ID-0712/20 S-PSM -CO-F0936 (re.0)_Eff .15-06-20_2Y_ID-0712/20

Tie-in Point Tie-in Point
จดุเชืѷอมตอ่ทอ่ จดุเชืѷอมตอ่ทอ่

1. หา้มปลดป้ายแขวน หรอืกระทํา
การใดๆ หากไม่ไดร้ับอนุญาต
จากผูม้อีํานาจอนุมัต ิ(Do not 
remove the Tie-in Tag or 
Doing anything without 
PERMISSION from Approver) 

Prepare Tie-in Point การจัดเตรียม 

Marked and Tagged  Tie-in Tag
การทําเครืѷองหมายและแขวน

Tie-in Completed งานเสร็จสิѸน

2. การละเมดิระเบยีบปฏบิตังิานการ
ทํางานเชืѷอมตอ่ทอ่ทีѷมอียูจ่ะ
สง่ผลในการดําเนนิการทางวนิัย 
(Violation of Tie-in Procedure 
will result in disciplinary action)

3. กรณีทีѷเก็บป้ายไดใ้หส้ง่คนื
เจา้ของพืѸนทีѷทีѷหอ้งควบคมุ 
(Return a Tie-in Tag to Area 
Owner at Control Room)

ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร
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ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

วตัถุประสงค ์….....................................................................................................................................................................................................................................................................   ส่วนงาน ........................................................................

*การกาํหนดรหสัของ Tie-in Tag ให้ปฎิบตัิตามขอ้กาํหนดดงันีÊ  T-YY-ZZ = T หมายถึง Tie-in, YY หมายถึง ของเหลวภายในท่อ (Fluid Identification), ZZ หมายถึง ลาํดบัเลข Tag โดยจะเริÉมนบัจาก 01 ตวัอยา่ง T-PB-01, T-AN-02, T-N-03 เป็นตน้

แบบตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู่ (Tie-in Checklist)

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in งานเสร็จ
หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั ลงชืÉอผูม้ี

อาํนาจ
อนุมตัิ 

(หวัหน้า
กะ)

วนัทีÉ
อนุมตัิ

ลงชืÉอผู ้
ปลด 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉปลด
 Tie-in 

Tag

ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First

 Line Break 

พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

การจัดเตรียม Tie-in Point การทาํเครืÉองหมายและแขวน

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
กระบวนการ

ผลิต)

ผูข้อ
อนุญาต/

ผูค้วบคุม

No.
Tie-in 

Number*
Line Number P&ID Number

ลงชืÉอผู ้
แขวน 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉ
แขวน

S-PSM-CO-F0936 (re.0)_Eff.15-06-20_2Y_ID-0712/20

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...
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ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

วตัถุประสงค ์….....................................................................................................................................................................................................................................................................   ส่วนงาน ........................................................................

*การกาํหนดรหสัของ Tie-in Tag ให้ปฎิบตัิตามขอ้กาํหนดดงันีÊ  T-YY-ZZ = T หมายถึง Tie-in, YY หมายถึง ของเหลวภายในท่อ (Fluid Identification), ZZ หมายถึง ลาํดบัเลข Tag โดยจะเริÉมนบัจาก 01 ตวัอยา่ง T-PB-01, T-AN-02, T-N-03 เป็นตน้

แบบตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู่ (Tie-in Checklist)

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in งานเสร็จ
หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั ลงชืÉอผูม้ี

อาํนาจ
อนุมตัิ 

(หวัหน้า
กะ)

วนัทีÉ
อนุมตัิ

ลงชืÉอผู ้
ปลด 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉปลด
 Tie-in 

Tag

ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First

 Line Break 

พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

การจัดเตรียม Tie-in Point การทาํเครืÉองหมายและแขวน

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
กระบวนการ

ผลิต)

ผูข้อ
อนุญาต/

ผูค้วบคุม

No.
Tie-in 

Number*
Line Number P&ID Number

ลงชืÉอผู ้
แขวน 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉ
แขวน
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Tie in Procedure

ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in

หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั
ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First

 Line Break 

พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
กระบวนการ

ผลิต)

ผูข้อ
อนุญาต/

ผูค้วบคุม
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Tie in Procedure

ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

วตัถุประสงค ์….....................................................................................................................................................................................................................................................................   ส่วนงาน ........................................................................

*การกาํหนดรหสัของ Tie-in Tag ให้ปฎิบตัิตามขอ้กาํหนดดงันีÊ  T-YY-ZZ = T หมายถึง Tie-in, YY หมายถึง ของเหลวภายในท่อ (Fluid Identification), ZZ หมายถึง ลาํดบัเลข Tag โดยจะเริÉมนบัจาก 01 ตวัอยา่ง T-PB-01, T-AN-02, T-N-03 เป็นตน้

แบบตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู่ (Tie-in Checklist)

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จํากดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัย (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อทีÉเกีÉยวข้อง)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in งานเสร็จ
หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั ลงชืÉอผูม้ี

อาํนาจ
อนุมตัิ 

(หวัหน้า
กะ)

วนัทีÉ
อนุมตัิ

ลงชืÉอผู ้
ปลด 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉปลด
 Tie-in 

Tag

ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First

 Line Break 

พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

การจัดเตรียม Tie-in Point การทาํเครืÉองหมายและแขวน

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
กระบวนการ

ผลิต)

ผูข้อ
อนุญาต/

ผูค้วบคุม

No.
Tie-in 

Number*
Line Number P&ID Number

ลงชืÉอผู ้
แขวน 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉ
แขวน
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Tie in Procedure

ขั Êนตอน
1) การจดัเตรยีมจุด Tie-in
2) การทาํเครืÉองหมายและแขวน Tie-in Tag
3) การตรวจสอบก่อนเริÉมทาํการ Tie-in
4) การขออนุมตัิ
5) การปลด Tie-in Tag และปิดเอกสาร

วตัถุประสงค ์….....................................................................................................................................................................................................................................................................   ส่วนงาน ........................................................................

*การกาํหนดรหสัของ Tie-in Tag ให้ปฎิบตัิตามขอ้กาํหนดดงันีÊ  T-YY-ZZ = T หมายถึง Tie-in, YY หมายถึง ของเหลวภายในท่อ (Fluid Identification), ZZ หมายถึง ลาํดบัเลข Tag โดยจะเริÉมนบัจาก 01 ตวัอยา่ง T-PB-01, T-AN-02, T-N-03 เป็นตน้

แบบตรวจสอบการทาํงานเชืÉอมต่อท่อทีÉมอียู่ (Tie-in Checklist)

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetic Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน
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( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

การตรวจสอบและอนุมัติก่อนเริÉมทาํการ Tie-in งานเสร็จ
หวัขอ้การตรวจสอบ ลงชืÉอผูต้รวจสอบร่วมกนั ลงชืÉอผูม้ี

อาํนาจ
อนุมตัิ 

(หวัหน้า
กะ)

วนัทีÉ
อนุมตัิ

ลงชืÉอผู ้
ปลด 

Tie-in 

Tag

วนัทีÉปลด
 Tie-in 

Tag

ทาํเครืÉองหมาย
โดยทา/พ่น/พนั
เทปสีแดงแขวน

 Tag บนท่อทีÉ
ตอ้งการทาํ 
Tie-in แล้ว

ทาํการ
แขวน 

Tie-in 

Tag แลว้

ตดัแยกระบบ
ตาม Isolation  

System Master

 พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

ตรวจสอบ
ตามแบบ First
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พร้อมแนบ
เอกสาร

หลกัฐานแลว้

การจัดเตรียม Tie-in Point การทาํเครืÉองหมายและแขวน

ตวัแทน
เจา้ของ

พืÊนทีÉ (ส่วน
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ผูข้อ
อนุญาต/
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วนัทีÉ
แขวน
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High Pressure Water Jet
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High Pressure Water Jet
คือ งานทีÉมกีารใชน้ํÊาแรงดนัสงูในการทาํความสะอาด (High Pressure Water Jet Cleaning)

ตวัอยา่งอุปกรณ์ สาํหรบังาน High Pressure Water Jet Cleaningตวัอยา่งงาน High Pressure Water Jet Cleaning

3
3

High Pressure Water Jet
การจาํแนกประเภทความดนังาน HPWJ

Class - A  ( Ultra HPWJ ) :   ความดนั Nozzle Tip มากกวา่ 1,500 บาร์
Class – B  ( HPWJ )  :   ความดนั Nozzle Tip ตั Êงแต่ 200 - 1,500 บาร์
Class – C  ( Personal PWJ ) :   ความดนั Nozzle Tip น้อยกวา่ 200 บาร ์ 

• ทมี HPWJ จะตอ้งผา่นการฝึกอบรม HPWJ และจะตอ้งผา่นการทดสอบ หลงัจากทีÉผา่นการทดสอบจะไดร้บั บตัรอนุญาต 
HPWJ ซึÉงมอีายุของบตัร 2 ปี

• ผูป้ฏบิตังิาน HPWJ ทีÉใชแ้รงดนันํÊาน้อยกวา่ 200 Bar (Class C) ไมต่อ้งลงทะเบยีน Permit ID
• การใชบ้นัไดแบบ "A" เฟรม อนุญาตใหใ้ชไ้ดเ้ฉพาะ HPWJ Class C เทา่นั Êน
• กรณกีารทาํความสะอาด HPWJ ทีÉอยูใ่น confined space ผูร้อ้งขอจะตอ้งขออนุมตัจิากผูจ้ดัการโรงงาน โดย Deviation form 

ก่อนทีÉจะดาํเนินการ
ยกเว้น: งานทาํความสะอาด HPWJ Reactor ในทีÉอบัอากาศทีÉ Site 2 จะตอ้งปฏบิตัติามวธิกีารปฏบิตังิานการทาํงาน 
Confined Manual Jet Cleaning Reactor 

4
4

High Pressure Water Jet

งานประจาํ (Routine work) - เป็นงานทีÉจะดาํเนินการตามชว่งเวลาทีÉระบุเป็นประจาํทุกวนัซึÉงจาํเป็นตอ้งเป็นกจิกรรมทีÉม ีWork Instruction 
(WI) ทีÉไดร้บัการอนุมตัจิากเจา้ของพืÊนทีÉเทา่นั Êน เชน่ การทาํความสะอาด Apron ของ Dryer, Screen ของ Wet Tank, Strainer & mixer

งานไม่ประจาํ (Non Routine work) - เป็นงานทีÉไมป่ฏบิตัเิป็นประจาํทุกวนั, ไมไ่ดม้ ีWork Instruction (WI) รองรบั และไมไ่ดก้ารอนุมตัจิาก
เจา้ของพืÊนทีÉใหเ้ป็นงานประจาํ เชน่ การทาํความสะอาด Heat Exchanger, Vessel, Piping ต่างๆ ในชว่ง Turn Around, Grade Switching

ขั Êนตอนการขออนุญาตทาํงาน งานไม่ประจาํ งานประจาํ

1.การกําหนดประเภทงาน HPWJ
2.การเตรยีมเอกสารใบอนุญาตทาํงาน
3.การอนุมตัใิบอนุญาตและใช้ Safe Work Permit
4.การอนุมตัแิละใช ้HPWJ Cleaning Check List
5.การดาํเนินงาน
6.การตรวจสอบสถานทีÉหลงัจากการทาํความสะอาด

7.การปิดการทาํงาน

การแบง่ประเภทของ HPWJ ตามชนิดของงาน



5
5

Jet operator และผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉ HPWJ จะตอ้งสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขั ÊนตํÉาต่อไปนีÊ เมืÉอทาํความสะอาด:
หมวกนิรภยั
แวน่ตานิรภยั / แวน่ตาและ โล่บงัหน้า
อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง (ขั ÊนตํÉาของการลดทอน 27 dBa อยา่งไรกต็ามควรพจิารณาทีÉจะสวมใสป่้องกนัเสยีงแบบ dual - ปลั Ëกอุดหแูละ
ทีÉครอบห)ู
ชุดกนัฝนหรอืชุด HPWJ
ชุดอลัตรา้ HPWJ จะนํามาใชส้าํหรบัการทาํ HPWJ Class-A แบบ Manual เทา่นั Êน
ถุงมอืป้องกนั (ขึÊนอยูก่บัวสัดุ/สารทีÉมกีารสมัผสั และความเสีÉยงทีÉมตี่อผูป้ฏบิตังิาน)
รองเทา้ยางสาํหรบั HPWJ ตอ้งเป็นหวัเหลก็ หรอืรองเทา้อืÉนทีÉไดร้บัการอนุมตัวิา่ป้องกนัได้
อุปกรณ์อืÉนๆ ตามทีÉตอ้งการ ถา้เป็นสารเคมอีนัตรายทีÉมสีว่นเกีÉยวขอ้ง
อุปกรณ์การป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลอืÉนๆ ไดร้บัการพจิารณาขึÊนอยูก่บัโครงการและความเสีÉยง

อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (PPE)

ชุดอลัตรา้ HPWJ 
สาํหรบั Class-A แบบ Manual 

High Pressure Water Jet
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Safety System Bypass, SSB
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Safety System Bypass, SSB

ความหมายของระบบความปลอดภยั
คอือุปกรณ์หรอืระบบทีÉเกีÉยวขอ้งกบัความปลอดภยัโดยแบง่เป็น 3 หมวดไดแ้ก่
1. ระบบป้องกนั (Prevention System) เชน่ PSV , Rupture Disc, PVSV, Flare System, Safeguard ของอุปกรณ์ ,ราวกนัตกสาํหรบัหลุมหรอืบอ่ เป็นตน้

2. ระบบการเตือนภยั (Detector/Alarm System)  เชน่ อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซ,อุปกรณ์ตรวจจบัความรอ้น,อุปกรณ์ตรวจจบัควนั ,Air Monitoring เป็นตน้

3. ระบบดบัเพลิง และระบบฉุกเฉิน (Fire Fighting/emergency System) เชน่ Fire Pump ,Fire Water Line ,Fire Water Hydrant, Emergency Shower/Eye 
Washer เป็นตน้

ุ ุ

การ Bypass ระบบความปลอดภยั (SSB) คอื การหยดุ(Bypass)หรอืการปิดใชง้านแบบชั Éวคราวกบัระบบความปลอดภยั เพืÉอวตัถุประสงคต์่างๆ เชน่การซ่อมบาํรงุ 
การตรจสอบอุปกรณ์ เป็นตน้
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Safety System Bypass, SSB
ความหมายของระบบความปลอดภยั
คอือุปกรณ์หรอืระบบทีÉเกีÉยวขอ้งกบัความปลอดภยัโดยแบง่เป็น 3 หมวดไดแ้ก่
1. ระบบป้องกนั (Prevention System) เชน่ PSV , Rupture Disc, PVSV, Flare System, Safeguard ของอุปกรณ์ ,ราวกนัตกสาํหรบัหลุมหรอืบอ่ เป็นตน้

2. ระบบการเตือนภยั (Detector/Alarm System)  เชน่ อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซ,อุปกรณ์ตรวจจบัความรอ้น,อุปกรณ์ตรวจจบัควนั ,Air Monitoring เป็นตน้

3. ระบบดบัเพลิง และระบบฉุกเฉิน (Fire Fighting/emergency System) เชน่ Fire Pump ,Fire Water Line ,Fire Water Hydrant, Emergency Shower/Eye 
Washer เป็นตน้

การ Bypass ระบบความปลอดภยั (SSB) คอื การ Bypass แบบชั Éวคราวหรอืการปิดใชง้านระบบความปลอดภยั เพืÉอวตัถุประสงคเ์ฉพาะกจิ

• ระบบป้องกนั (Prevention System) และ ระบบการเตือนภยั (Detector/Alarm System) ทาํการ by pass 
 ได้ไม่เกิน 72 ชั Éวโมง 
• ระบบดบัเพลิงและระบบฉุกเฉิน (Fire Fighting/emergency System) ทาํการ by passได้ไม่เกิน 24 ชั Éวโมง

กรณีเกินกว่าระยะเวลาทีÉกาํหนดผูร้้องขอจะต้องปฏิบตัิตามตามระเบียบการปฏิบตัิงาน MOC
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Life Critical Procedure : Work at Height

การทาํงานบนทีÉสูง หมายถงึ การทาํงานในพืÊนทีÉปฏบิัตงิานทีÉ
สูงจากพืÊนดนิ หรือพืÊนอาคารตัÊงแต่ 2 เมตรขึÊนไป  วัตถุประสงค์
ของระเบยีบการปฏบิัตงิานบนทีÉสูง คอื การป้องกันการตก และการ
ป้องกันวัตถุตกใส่ผู้ทีÉทาํงานในโรงงาน

2

Life Critical Procedure : Work at Height

มีงานใดบา้งใน BST Group ทีÉเขา้ขา่ยการทาํงานบนทีÉสงู

1.การทาํงานในระดบั 2 เมตร หรอืสงูกวา่ ทีÉไมม่ีการปอ้งกนัการตก ไดแ้ก่ การใชบ้นัได งานนัÉงรา้น งานบนแนวทอ่ งานบนรถ
ขนสง่สารเคมี
2.งานทีÉมีการปฏิบตัิงานภายในระยะ 2 เมตร ทีÉอาจตกลงมาสงู 2 เมตร หรอื มากกว่า  โดยไมม่ีราวกนัตก ไดแ้ก่งานหลงัคาทีÉ
ราบ และ งานหลมุลกึ 2เมตร
3.การทาํงานบนหลงัคาลาดเอียง
4.การทาํงานทีÉสรา้งอนัตรายจากการตกใหเ้กิดขึ Êน การถอดรัÊวกนัตกออก  หรอืการทาํใหเ้กิดช่องทางเดินทีÉอาจทาํใหค้นตกได้
5.การทาํงานทีÉตอ้งใชร้ะบบการยบัยัÊงการตกสว่นบคุคล
6.รวมถึงงานอืÉนๆบนทีÉสงูทีÉบง่ชี Êวา่มีความเสีÉยงจากการตก
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Life Critical Procedure : Work at Height

ขัÊนตอนและกระบวนการทาํงานบนทีÉสูง

1.การกาํหนดการปอ้งกนัการตกทีÉถกูตอ้ง ไดแ้ก่ กาํหนดใหม้ีใบอนญุาตการทาํงานบนทีÉสงู และใบตรวจสขุภาพก่อนเริÉมทาํงาน

2.เตรยีมการปอ้งกนัการตกตามทีÉตอ้งการ  ไดแ้ก่ การตรวจสอบนัÉงรา้น การอนมุตัิการใชบ้นัไดปีน  จดุทีÉตอ้งการผกูยดึสาํหรบัการปอ้งกนัการตก

3.การอนมุตัิการทาํงานบนทีÉสงู ไดแ้ก่ การทบทวน และ การลงชืÉออนมุตัิขัÊนสดุทา้ยสาํหรบัการทาํงานบนทีÉสงู

4.การดาํเนินการทาํงานบนทีÉสงู ไดแ้ก่ การตรวจสอบติดตามตามขอ้กาํหนด เช่นการตรวจนัÉงรา้น และมีการบนัทกึการตรวจสอบ

5.การปิดการทาํงานบนทีÉสงู ไดแ้ก่ งานจะถกูตรวจสอบหลงัจากงานจบโดยผูม้ีอาํนาจ และ ลงชืÉอปิดงานบนทีÉสงูเป็นทีÉเรยีบรอ้ย
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Life Critical Procedure : Work at Height

ข้อกาํหนด การใช้อุปกรณท์าํงานบนทีÉสูง และ ระบบป้องกันการตก

มีการใชบ้นัได แบบตา่ง  การใชร้ถกระเชา้  การใชน้ัÉงรา้น  การทาํงานบนหลงัคา  การทาํงานบนหอ
กลัÉนหอเผา การทาํงานบนแนวทอ่ งานดา้นบนของยานพาหนะ งานทีÉอยูใ่กลห้ลมุ  งานทกุงานผูป้ฏิบตัิงาน 
และ ผูอ้นมุตัิงาน ตอ้งไดร้บัการฝึกอบรม มาก่อนรวมทัÊงงานทีÉมีความสงูเกินหรอืรบันํÊาหนกัมากๆตอ้งมีการ
ออกแบบอปุกรณท์ีÉใชง้านใหเ้หมาะสม และมีการเซนตร์บัรองถกูตอ้งตามกฏหมายกาํหนด และ งานบนทีÉ
สงูทกุงานตอ้งมีการสวมใสอ่ปุรกรณย์บัยัÊงการตกดว้ยเสมอ

111111111111111111111111
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First Line Break Procedure
First Line Break (FLB) หมายถงึ ชว่งเริÉมตน้ของการเปิดอุปกรณ์ทีÉมวีสัดุทีÉเป็นอนัตราย และสภาวะทีÉเป็นอนัตราย 
ออกสูช่ ั Êนบรรยากาศ

วตัถปุระสงค์
               เพืÉอทีÉจะกาํหนดขอ้กาํหนดและขอ้ควรระวงั ในช่วงเริÉมตน้การเปิดท่อ เครืÉองจกัร หรืออปุกรณ ์ทีÉมี
วสัดอุนัตราย หรอือยูใ่นสภาวะอนัตราย โดยทาํตามขอ้กาํหนดของระเบียบการปฏิบตัิงานนีÊ 
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หลกัการทั Éวไป
               First Line Break ถกูกาํหนดใหเ้ป็นชว่งเริÉมตน้ ของการเปิดอุปกรณ์ ทอ่ ขอ้ต่อหรอืหน้าแปลนทีÉถกูปิดไว้
ในกระบวนการผลติเป็นจุดแรก เพืÉอซ่อมบาํรงุ,ทาํความสะอาด,เพืÉอทดสอบ หรอืตรวจสอบ โดย ทอ่ หรอือุปกรณ์
เหล่านั ÊนจะมวีสัดทุีÉเป็นอนัตรายและสภาวะทีÉเป็นอนัตราย ดงันี Ê

สารไฮโดรคารบ์อน (H/C) ทีÉอาจทาํใหเ้กดิการตดิไฟหรอืระเบดิได ้
สารเคมอีนัตราย เชน่ กดักรอ่น, เป็นพษิ, เกดิปฏกิริยิา
สารทีÉมอีุณหภมูสิงูมากกวา่ 60 oC เชน่ Steam, Condensate
มปีรมิาตร > 500 cm3 
เดนิเครืÉองดว้ยความดนั > 0.5 kscg
สารอืÉนๆ ทีÉไดก้าํหนดวา่เป็นสารอนัตรายเชน่ Ammonia, Sulfuric acid, NaOH ,TBC, DEAC, TAL, Tar
สารกลิÉนไมด่ ี**

First Line Break Procedure
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First Line Break Procedure

หมายเหต ุ: NFPA 704 เป็นเครืÉองหมายหรือสญัลกัษณ์ซึÉงกาํหนดและรกัษามาตรฐานโดย สมาคมป้องกนัอคัคีภยัแห่งชาติ (National Fire 

Protection Association) ของสหรฐัอเมริกา เพืÉอป้องกนัและเตือนถึงวสัดอุนัตรายต่างๆ เครืÉองหมายนีÊเรียกง่ายๆ ว่า "เพชรไฟ" (fire diamond) 

เป็นการเตือนภยัส่วนบคุคลเพืÉอให้ง่ายและรวดเรว็ทีÉจะได้ ทราบ ว่าเป็นวสัดอุนัตรายชนิดใด มีวิธีการปฏิบตัิหรือต้องการเครืÉองมือเฉพาะ
อย่างไรบา้ง

ประเภท เกีÉยวข้องกบั การปฏิบตัิ

Class 1 สารไวไฟ เป็นพิษทีÉระดบั 4
หยดุงาน Hot work /Cold work ในพืÊนทีÉชั Êนในทั Êงหมด 

ให้ออกจากพืÊนทีÉชั Êนใน ประกาศเสียงตามสาย

Class 2 สารไวไฟ เป็นพิษทีÉระดบั 3 หยดุงาน Hot work /Cold work ในพืÊน 50 เมตร    ไม่ต้องประกาศเสียงตามสาย

Class 3 สารไวไฟ เป็นพิษทีÉระดบั 1-2 หยดุงาน Hot work /Cold work ในพืÊน 30 เมตร    ไม่ต้องประกาศเสียงตามสาย

การจาํแนกประเภทของงาน First Line Break แบง่เป็น 3 Class.

* การหยดุงาน ไม่จาํเป็นสาํหรบัพืÊนทีÉดงัต่อไปนีÊ 1) Finishing Building ของ Site 1. 2) คลงัผลิตภณัฑ ์ของ Site 1. 3) พืÊนทีÉหน่วยสาธารณูปโภคของ Site 2 
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ข้อยกเว้นสาํหรบั First Line Break

          การเดินเครืÉองจักรเพืÉอการผลิตตามปกติ และ /หรือควบคุมโดยการใช้รายการตรวจสอบหรือวิธีการ
ปฏบิตังิานในการทาํงาน จะถกูพจิารณาใหย้กเวน้ไมต่อ้งทาํ First Line Break ตวัอยา่งของขอ้ยกเวน้:

การเกบ็ตวัอยา่งจากวาลว์และสถานทีÉทีÉกาํหนดไว้
การระบายอากาศ การระบายนํÊาหรอืความดนั โดยใชว้าลว์และระบบทีÉออกแบบมาเพืÉอการเหล่านีÊ
การเชืÉอมต่อ/ถอดท่อทีÉใชง้านทีÉไมจ่ดัวา่เป็น Class 1, 2 หรอื 3 FLB ทีÉออกแบบมาสาํหรบัวตัถุประสงคแ์ละ
มกีารกาํกบัเป็นวธิกีารปฏบิตังิานทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรหรอืรายการตรวจสอบ
การถอดมาตรวดัความดนัหรอือุณหภมูหิรอื blind flange จากสายหรอือุปกรณ์ทีÉมวีสัดุทีÉไม่เป็นอนัตราย
และสภาวะเงืÉอนไขทีÉไมเ่ป็นอนัตราย ซึÉงถูกตดัแยกดว้ยวาลว์

First Line Break Procedure
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อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลสาํหรบั First Line Breaks

A. ตอ้งสมมตวิา่ในทอ่หรอือุปกรณ์ทีÉจะถกูเปิดยงัคงมวีสัดุหรอืสภาวะเงืÉอนไขทีÉอนัตรายตกคา้งอยู ่และดงันั Êนจงึ
ตอ้งป้องกนัผูป้ฏบิตังิานทีÉทาํการ FLB จากวสัดุอนัตรายเหล่านีÊ อุปกรณ์ป้องกนัภยัสว่นบุคคลนีÊจะตอ้งถกูระบุ
ไวใ้นแผนกจิกรรมและขอ้กาํหนดสาํหรบั First Line Break

B. อุปกรณ์ป้องกนัขั ÊนตํÉาในงาน line-breaking ประกอบดว้ย
หมวกนิรภยั
ถุงมอื
ทีÉป้องกนัใบหน้า
แวน่ตานิรภยัแบบครอบหรอืแวน่ตาความปลอดภยัตามทีÉกาํหนดโดยเจา้ของพืÊนทีÉ

First Line Break Procedure
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อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลสาํหรบั First Line Breaks

อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลเพิÉมเติม เชน่ ชุดป้องกนัสารเคม ีหน้ากากป้องกนัทางเดนิหายใจอาจ
จาํเป็นตอ้งใช ้และจะถกูกาํหนดตามความตอ้งการในสว่นยอ่ยดงักลา่วขา้งตน้ ในกรณีทีÉอาจเกดิบรรยากาศ
อนัตรายทีÉมผีลต่อชวีติและสขุภาพทนัท ี(IDLH) ขึÊน อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลจะตอ้งรวมถงึเครืÉองชว่ย
หายใจแบบ SCBA หรอืหน้ากากป้องกนัสารเคมแีบบมกีารจา่ยอากาศมาชว่ยหายใจ สมาชกิในทมีทุกคนจะตอ้ง
ไดร้บัการอบรมวธิตีรวจสอบและใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล เพืÉอใหแ้น่ใจวา่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่น
บุคคลอยูใ่นสภาพการทาํงานทีÉดี

 สาํหรบัท่อและอุปกรณ์ทีÉม ีFirst Line Break ก่อนหน้าแลว้เสรจ็แต่ต่อมาไดร้บัการปิด มโีอกาสทีÉจะมกีารสะสมและ
ปล่อยวสัดุอนัตรายออกมา ถ้าท่อหรอือุปกรณ์นั Êนจําเป็นต้องเปิดอีกครั Êง ในกรณีเหล่านีÊการเปิดครั Êงต่อมาต้อง
พจิารณาทาํการ First Line break ใหม่ และตอ้งเป็นไปตามความตอ้งการของ First Line break

First Line Break Procedure
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Electrical Safe Work
อนัตรายจากระบบไฟฟ้า
• Electrical Shock หรอืไฟฟ้าดดู คอื ปรากฏการณ์ทีѷกระแสไฟฟ้าไหลผา่นร่างกาย กอ่ใหเ้กดิการบาดเจ็บและอาจจะไดร้ับอนัตราย

ถงึแกช่วีติได ้
• Electrical Arc หรอืการระเบดิจากไฟฟ้า เมืѷอเกดิกระแสไฟฟ้าลัดวงจร พลังงานไฟฟ้า ณ จดุทีѷเกดิการลัดวงจรจะเปลีѷยนเป็น

พลังงานความรอ้น กอ่ใหเ้กดิการแผร่ังสพีลังงานความรอ้น เกดิเสยีงดังในอากาศโดยรอบทีѷเกดิการขยายตัวอยา่งรนุแรง
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Electrical Safe Work
การทาํงานกบัอปุกรณ์ไฟฟ้า

• อปุกรณ์ทีѷมแีหลง่จา่ยของแรงดนัไฟฟ้าไมเ่กนิ 50 โวลต์

• อปุกรณ์ทีѷมแีหลง่จา่ยของแรงดนัไฟฟ้า > 50 โวลต ์และ
ปลดแหลง่จา่ยพลงังานไฟฟ้าได้

• อปุกรณ์ไฟฟ้าทีѷมแีหลง่จา่ยของแรงดนัไฟฟ้า > 50 โวลต์
โดยไมส่ามารถปลดพลงังานไฟฟ้า

1. ตูไ้ฟฟ้าหมายเลข : ………………………………………………………………………. อุปกรณ์ไฟฟ้าหมายเลข : ………………………………………………………………….

2. รายละเอียดของงาน

1

2

3

4

5

3. ชืÉอ-นามสกุล ผูข้ออนุญาต …...………..….……………...….….……..   ส่วนงาน ..................................... บริษทั ..........................................................

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

ลงชืÉอผู้ตรวจสอบ(ผู้ผ่านการรับรองด้านไฟฟ้า) ……………………………………………………  วนัทีÉ ………../…………………./……………. เวลา ………………….. น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ตรวจสอบหน้างานและลงชืÉอทีÉหน้างานก่อนเริÉมทาํงานเท่านัÊน) ...…….……….....…….……….…..…....    วนัทีÉ ...…..../….…./…..….   เวลา ......................น.

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา

ตัÊงแต่วนัทีÉ ……....../…………...../…………..…... เวลา ……………...…น.                  ถึงวนัทีÉ ……....../…………...../…………..…... เวลา ……………...…น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...……………..………………….………………..... 

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูค้วบคุมงาน ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย พร้อมคืนสภาพอุปกรณ์ไฟฟ้าสามารถใชง้านไดต้ามปกติ
งานทีÉปฏิบตัิยงัไม่เสร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก…………………………..………………………….……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.
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ส่วนทีÉ 4  การตรวจสอบความปลอดภัยขณะทาํงาน โดยผู้ควบคุมงาน
บันทึกการตรวจความปลอดภัยทีÉจุดปฏิบัตงิาน ทุก  ๆ 1 ช.ม. โดย ผู้ควบคุมงาน

 (ตรวจแล้วปลอดภัยให้ทาํเครืÉองหมาย  ลงในส่วนการตรวจสอบความปลอดภัยขณะทาํงานของแบบฟอร์ม Safe Work Permit  ทีÉเปิดคู่ด้วย
หากเกดิเหตุการณ์ผิดปกตใิห้รีบแจ้งเจ้าของพืÊนทีÉหรือจนท . ฝ่ายความปลอดภัยฯทันที)

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมทาํงาน

ใบอนุญาตทาํงานทีÉมพีลังงานไฟฟ้า (On Line Electrical Work Permit)

( เครืÉองหมาย  คือ ปลอดภัย/เรียบร้อย ,  X คือ ไม่ปลอดภัย/ไม่เรียบร้อย (หากไม่ปลอดภัยหรือไม่เรียบร้อยเพยีงข้อใดข้อหนึÉง จะไม่อนุญาตให้ทาํงาน), N/A คือ ไม่เกีÉยวข้อง )

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากดั และ บริษทั บีเอสท ีอลิาสโตเมอร์ส จาํกดั
( Bangkok Synthetics Co., Ltd. & BST Elastomers Co., Ltd. )

ส่วนทีÉ 2 ตรวจสอบโดยผู้ทีÉผ่านการรับรองด้านไฟฟ้า (ต้องทาํการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยและทาํเครืÉองหมายลงในช่องว่างทุกหัวข้อ)

No. หัวข้อในการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ

รายละเอียดงานทีÉตอ้งการทาํงานกบัระบบไฟฟ้าทีÉมีพลงังานไฟฟ้า
ระดบัแรงดนัระบบไฟฟ้าทีÉเขา้ไปปฏิบตัิงาน
ระยะขอบเขตการเขา้ใกลแ้หล่งพลงังานทีÉมีไฟฟ้าอยู่
อุปกรณ์ PPE ทีÉไดจ้ดัเตรียมไวส้าํหรับปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งปลอดภยั

No.

ผลการวิเคราะห์อนัตรายจากไฟฟ้าลดัวงจรทีÉอาจจะเกิดการอาร์คไฟฟ้าและขอบเขตการป้องกนั

จดัทาํรายละเอียดของขัÊนตอนการทาํงานเพืÉอนาํมาใชก้ารปฏิบตัิงาน
ชีÊแจงการปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยัให้กบัผูป้ฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ
ผลการวิเคราะห์อนัตรายเกีÉยวกบัไฟฟ้าและระยะห่างป้องกนัไฟฟ้าลดัวงจรหรือผูป้ฎิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัส่วนทีÉมีพลงังานไฟฟ้าอยู่

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงาน

โปรดระบุหัวข้อในการตรวจสอบ
เหตุผลทีÉไมส่ามารถตดัวงจรไฟฟ้าก่อนทาํงานได้

หมายเหตุ :  กรณงีานซ่อมฉุกเฉินของระบบไฟฟ้าและนอกเวลาทาํการปกต ิ พนักงานไฟฟ้ากะทาํการแทนในการระบุรายละเอียดของส่วนทีÉ 2

อุปกรณ์ PPE ทีÉจาํเป็นเพืÉอปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งปลอดภยัตามทีÉไดร้ับมอบหมาย
จาํกดับุคคลทีÉไม่เกีÉยวขอ้งเขา้พืÊนทีÉการทาํงาน
หลกัฐานแสดงรายละเอียดงานและขอ้คิดเห็นเกีÉยวกบัการประเมินอนัตราย
ท่านเห็นดว้ยวา่ การทาํงานครัÊ งนีÊ มีความปลอดภยัสามารถทาํงานได ้(หากไม่เห็นดว้ยส่งคืนผูข้อทาํงาน)

SWP No. : ........................... ..... ..... ..... ...

ใบอนุญาตทาํงานทีѷมพีลงังานไฟฟ้า 
S-PSM-CO-F0357

ส่วนทีÉ 1 รายละเอียดการทาํงานโดยผู้ขออนุญาต
1. เริÉมวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  สิÊนสุดวนัทีÉ ……./……./……. เวลา ……………น.  

2. ชืÉอ-นามสกุลผูข้ออนุญาต ..................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

3. ชืÉอ-นามสกุลผูค้วบคุมงาน .................................................................................... สังกดัแผนก/ส่วน ................................. บริษทั ......................................

4. วตัถุประสงค ์.......................................................................................................................................................................................................................

5. สถานทีÉ (แนบ Plot Plan และ Mark จุดทีÉปฎิบตัิงาน S-PSM-CO-F0905 ให้ชดัเจน) ...................................................... หมายเลขอุปกรณ์ทีÉขอเขา้ไปปฏิบตัิงาน .............................

6. แนบเอกสารวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JHA) S-PSM-CO-F0903 แลว้ ตามรายละเอียดเอกสารแนบ

Y N/A Y N/A

S-PSM-CO-F0346 ตามรายละเอียดเอกสารแนบ S-PSM-CO-F0363 ตามรายละเอียดเอกสารแนบ
Y N/A Y N/A

S-PSM-CO-F0367 ตามรายละเอียดเอกสารแนบ ระบุ………………….ตามรายละเอียดเอกสารแนบ
8. งานนีÊรวมถึง (Special Work):

Y N/A Y N/A Y N/A

S-PSM-CO-F0902 (Class 1) S-PSM-CO-F0345 (Level 1) S-PSM-CO-F0334 (First Time)

S-PSM-CO-F0902 (Class 2) S-PSM-CO-F0345 (Level 2) S-PSM-CO-F0334 (Continue)

S-PSM-CO-F0345 (Level 3)

Y N/A Y N/A Y N/A

S-PSM-CO-F0351 S-PSM-CO-F0350 S-PSM-CO-F0341 (Online Electrical)

S-PSM-CO-F0357 (Energize Power System)

ลงชืÉอผู้ขออนุญาต …...…….……………...….….……..   วันทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ(ข้าพเจ้าได้พิจารณารายละเอยีดของงานและเอกสารวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภัย (JHA) แล้ว ) 

ส่วนทีÉ 2 การตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยโดยผู้มีอาํนาจอนุมัติ
Y N/A Y N/A Y N/A Y N/A Y N/A

เป่าไล่ดว้ย NITROGEN ติด Tag ตดัสะพานไฟฟ้า S-PSM-CO-F0331  ทาํความสะอาดอุปกรณ์ ท่อและบริเวณใกลเ้คียง
NITROGEN BLANKET ลา้งดว้ยนํÊา ติด Tag S-PSM-CO-F0332 ไมม่ีสิÉงทีÉทาํใหเ้กิดประกายไฟอยู่ในรัศมี 15 ม.

ปิดวาลว์ตาม P&ID ลา้งดว้ยไอนํÊา ต่อสายดิน Y N/A บริเวณรอบๆอยู่ในสภาพพร้อมทีÉจะทาํงานอย่างปลอดภยั
ใส่ Blind ตาม P&ID อืÉนๆ................... อืÉนๆ........................ S-PSM-CO-F0333 ปิดกัÊนพืÊนทีÉ   
ระบายของเหลวและความดนัออกหมด อืÉนๆ........................

ส่วนทีÉ 3 การอนุญาตให้เริÉมงาน
ข้าพเจ้าได้ดาํเนินการตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยแล้วว่าเป็นไปตามเงืÉอนไขทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ 

และมอบหมายให้ …………………………………………………………………………… ช่องวิทยุสืÉอสาร /เบอร์ตดิต่อ : …………….……  เป็นผู้ดูแลรับผิดชอบงาน จึงอนุญาตให้เริÉมทาํงานได้
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ข้าพเจ้าผู้ทีÉได้รับมอบหมาย รับทราบถงึงานทีÉต้องดูแลรับผิดชอบให้เป็นไปตามเงืÉอนไขมาตรการความปลอดภัยทีÉระบุขัÊนต้นทุกประการ
ลงชืÉอผู้ทีÉได้รับหมอบหมาย  …………………. วันทีÉ……./……./……. เวลา ..............น.

ส่วนทีÉ 4  การตรวจสอบความปลอดภัยขณะทาํงาน
ตรวจความปลอดภยัทีÉจุดปฏิบตัิงาน ทุกๆ 1 ช.ม โดย ผู้ขออนุญาต/ควบคุมงาน (ตรวจแลว้ปลอดภยัใหท้าํเครืÉองหมาย แต่ถา้เกิดเหตุการณ์ผิดปกติใหร้ีบแจ้งเจ้าของพืÊนทีÉหรือจนท .ฝ่ายความปลอดภยัฯทนัที )

ส่วนทีÉ 5 การต่อเวลา (สามารถต่อเวลาได้อีก 1 กะทาํงานเท่านัÊน)

ตัÊงแต่วนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น.  ถึงวนัทีÉ ….../….../…... เวลา ………น. ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ………………………………………..   

ส่วนทีÉ 6 การปิดใบอนุญาต 

ขา้พเจา้ผูข้ออนุญาต ขอยนืยนัวา่ งานเสร็จสิÊนเรียบร้อย ทาํความสะอาด ถอนกาํลงัคนและเครืÉองจกัรออกจากพืÊนทีÉแลว้
งานทีÉปฏิบตัิยงัไมเ่สร็จสมบูรณ์ เนืÉองจาก……………………………………………………………………………………...……………

ลงชืÉอผู้ควบคุมงาน ………...………………...….……………..  วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ขา้พเจา้ผูม้ีอาํนาจอนุญาตไดต้รวจหน้างานและอุปกรณ์นัÊนแลว้ รวมถึง ความสะอาด และ ความพร้อมใชง้าน (หากไม่พร้อมใชง้าน โปรดระบุสาเหตุ..........................................................)

ปิดงาน กรณียกเลิกใบอนุญาตฯเนืÉองจาก เริÉมงานชา้กวา่ 1 ชัÉวโมง หยดุทาํงานเกิน 1 ชัÉวโมง  สภาพการณ์ไมป่ลอดภยั  กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
ลงชืÉอผู้มีอาํนาจอนุมัต ิ…...…….……………...….….……..   วนัทีÉ……./……./……. เวลา ....................... น.

ต้นฉบบั  : เก็บไวท้ีÉผู้มอีาํนาจอนุมตัิ สาํเนา : ผู้ขออนุญาตแสดงใหเ้หน็ทีÉสถานทีÉปฏบิตัิงาน S-PSM-CO-F0901 (re.5)_Eff.18-06-19_1Y_ID-479/19

Electrical

Confined Space

ลงชืÉอ

ผลการตรวจ

7. กิจกรรมทีÉดาํเนินการร่วมดว้ย และมีการขออนุมตัิเรียบร้อยแลว้

Electricity Isolation Isolation การเตรียมพืÊนทีÉใหป้ลอดภยัProcess Isolation

Digging

Other

Work at Height

16 17 18 19

Hot Work

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั และ บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จาํกดั
ใบอนุญาตทาํงาน Safe Work Permit

10 11 12 13 145 6 7 8 9 20 21 22 23 2415

( ทุกงานกิจกรรม ) ( เฉพาะงาน Hot Work Class 1, Confined Space(First Time), 

Heavy  Lifting Level 2 ขึÊนไป )
( เฉพาะงาน Heavy  Lifting Level 3 )

First Line Break

Safety System Bypass 

Radiation

Heavy Lifting

High Pressure Water Jet Cleaning

ผู้มีอาํนาจอนุมัต ิระดบั 1 ผู้มีอาํนาจอนุมัต ิระดบั 2 ผู้มีอาํนาจอนุมัต ิระดบั 3

…………………………………………….. …………………………………………….. ……………………………………………..

วนัทีÉ……………………….. เวลา ………………….. วนัทีÉ……………………….. เวลา ………………….. วนัทีÉ……………………….. เวลา …………………..

ครัÊงทีÉ 1 2 3 4

เวลา

เลขทีÉเอกสาร ........................... ..... ..... ..

ใบอนุญาตทาํงาน Safe Work Permit
S-PSM-CO-F0901



4

Electrical Safe Work
พนกังานทีѷปฎบิตังิานดา้นไฟฟ้า

พนักงานทีѷปฎบิตังิานดา้นไฟฟ้าจะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมใหม้คีวามรู ้ความเขา้ใจและทักษะทีѷจําเป็นในการทํางาน
อยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีѷทีѷไดร้ับมอบหมาย  โดยไดร้บัการฝึกอบรมอยา่งนอ้ย 8 ช ัѷวโมง และมหีวัขอ้ทีѷอบรมทีѷ
เกีѷยวขอ้งดงันีѸ

• กฎหมายความปลอดภยัในการทํางานเกีѷยวกบัไฟฟ้าและความรูพ้ืѸนฐานเกีѷยวกบัระบบไฟฟ้า

• สาเหตแุละการป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้าและอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล

• การใหค้วามชว่ยเหลอืผูป้ระสบอนัตรายจากไฟฟ้าและการปฐมพยาบาลเบืѸองตน้

5

Electrical Safe Work

งานทีѷมพีลงังานไฟฟ้าและมโีอกาสสมัผัสสว่นทีѷมตีวันําไฟฟ้าเปิดโลง่อยู ่220 V/ 380 V AC
• ขนัและถอดขั Ѹวตอ่สายไฟฟ้า
• ซอ่มอปุกรณ์ไฟฟ้าตา่งๆ
• ตรวจวัดคา่พลงังานไฟฟ้า

ถุงมือฉนวน

รองเทา้ฉนวน

งานทีѷตอ้งสวม PPE ป้องกนัไฟฟ้า

6

Electrical Safe Work

• งาน On-off  380 V  Air Circuit Breaker (ACB)
• งาน On-off  6.6 KV Switchgear
• งาน On-off  22 KV Switchgear

งานทีѷตอ้งสวม PPE ป้องกนัไฟฟ้า

หมวกคลุมศรีษะ

ชุดเสืÊอคลุม

ถุงมือฉนวนและถุงมือหนงั

รองเทา้ฉนวน



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.96 

เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัยของอุปกรณ์ความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล 



Sarawut_M
Typewriter
ตัวอย่าง

เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัยของอุปกรณ์ส่วนบุคคล

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.97 

เอกสารการตรวจสอบด้านความปลอดภัย (Safety Observation Tour) 





RND_03
Rectangle



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.98 

กจิกรรมส่งเสริมทางด้านความปลอดภัยต่างๆ 



ตัวอยางการดําเนินการ
ดานงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ใหสอดคลองตามที่กฎหมายกําหนด

ประจําเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน 2568
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.99 

แผนผงัแสดงเส้นระดบัเสียง (Noise Contour Map) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 แผนผงัแสดงเส้นระดบัเสียง 

โครงการโรงงานผลตินํา้ยาง เอน็ บี อาร์ (NBR Latex) บริษัท กรุงเทพ ซินธิตกิส์ จํากดั 

ระดบัเสียง 
(เดซิเบล (เอ)) 
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ภาคผนวก ข.100 

เอกสารการกาํหนดระยะเวลาการทาํงาน  
เพือ่ลดเวลาทีพ่นักงานสัมผสัเสียงดงั  

 



ข้อบงัคบัเกีÉยวกบัการทาํงานของบริษทั BST 
รหสัเอกสาร I-40-01-S001  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  20 เมษายน 2566  
พมิพค์รั ÊงทีÉ 3    หน้า 8/37    ID-0481/23 

 

 
เอกสารนีÊเป็ นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั Êน เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิล็คทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 
 

หมวดทีÉ 2 

วนัทาํงาน เวลาทาํงาน และเวลาพกั 

การกําหนดวนัทํางาน เวลาทํางาน และเวลาพกัของพนักงาน ใหเ้ป็นไปตามความเหมาะสมของสภาพ
การบรหิารงาน การผลติ การจําหน่าย และการใหบ้รกิาร ของบรษิทัฯ ในบางลกัษณะงาน จงึมคีวามจําเป็นต้องให้
พนักงานสบัเปลีÉยนหมุนเวียนกนัปฏบิตัิงานตามทีÉหวัหน้าหน่วยงาน หรอืผู้ได้รบัมอบหมาย จะได้พจิารณาสั Éงการ
ตามความเหมาะสม ทั ÊงนีÊ พนักงานแต่ละคน จะปฏบิตังิานปกตไิม่เกนิวนัละ 8 ชั Éวโมงทํางาน และไม่เกนิสปัดาห์ละ 
48 ชั Éวโมงทํางาน เวน้แต่เป็นงานทีÉมอีนัตรายแก่สุขภาพหรอืความปลอดภยัในการทํางาน ทีÉมรีะบบความปลอดภยั
ตํÉากว่าเกณฑม์าตรฐานตามกฎกระทรวง จะใหท้ํางานไม่เกนิวนัละหรอืกะละ 7 ชั Éวโมงทํางานและไม่เกนิ 35 ชั Éวโมง
ต่อสปัดาห ์โดยมรีายละเอยีดดงันีÊ 

1. วนัทาํงาน บรษิทัฯกําหนดวนัทํางานปกต ิดงันีÊ  
1.1 พนักงานทั Éวไป ทํางานสปัดาหล์ะ 5 วนั โดยกําหนดใหท้ํางานปกตวินัจนัทรถ์งึวนัศุกร ์
1.2 พนักงานทีÉทํางานกะ บรษิทัฯกําหนดตารางวนัทํางานกะตามทีÉเหน็สมควร โดยจะแจง้ใหพ้นักงาน

ทราบล่วงหน้า 
ยกเวน้ พนักงานทีÉมเีงืÉอนไขในการว่าจา้งเป็นพเิศษ กใ็หเ้ป็นไปตามเงืÉอนไขแห่งการจา้งทีÉกําหนดไว้
ในสญัญานั Êนๆ 

 2. เวลาทาํงานปกติ กําหนดใหม้กีารทํางานปกต ิดงันีÊ 
2.1 พนักงานทีÉทํางานทั Éวไป ทํางานระหว่างเวลา 08.00-17.00 น. ทั ÊงนีÊ อาจเปลีÉยนแปลงเวลาทํางาน

ดงักล่าว โดยบรษิทัฯ นําระบบเวลาการทํางานยดืหยุ่นมาใชแ้ทนเวลาทํางานปกตไิด ้โดยจะใหท้ํางาน
ไม่เกนิวนัละ 8 ชั Éวโมงทํางาน และสปัดาหล์ะไม่เกนิ 40 ชั Éวโมงทํางาน โดยไม่รวมเวลาพกั 

2.2 พนักงานทีÉทํางานกะ บรษิทัฯกําหนดเวลาทํางานปกตไิวไ้ม่เกนิสปัดาหล์ะ 48 ชั Éวโมง โดยเข้าตามตาราง
วนัทํางานกะ กะทีÉหนึÉงทํางานระหว่างเวลา 07.00-19.00 น.  และกะทีÉสองทํางานระหว่างเวลา 19.00-
07.00 น. ทั ÊงนีÊ อาจเปลีÉยนแปลงเวลาทํางานดงักล่าวไดต้ามความจําเป็น และจะแจง้ใหพ้นักงานทราบ
เป็นคราวๆ ไป ซึÉงบรษิทัฯ อาจจะนําระบบเวลาการทํางานยดืหยุ่นมาใชแ้ทนเวลาทํางานปกตไิด ้  

ข้อบงัคบัเกีÉยวกบัการทาํงานของบริษทั BST 
รหสัเอกสาร I-40-01-S001  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  20 เมษายน 2566  
พมิพค์รั ÊงทีÉ 3    หน้า 9/37    ID-0481/23 

 

 
เอกสารนีÊเป็ นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั Êน เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิล็คทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 
 

3.   เวลาพกั ใหม้เีวลาพกัสําหรบัพนักงานทั Éวไปวนัละ ř ชั Éวโมง โดยปกตกิําหนดใหพ้กัระหว่างเวลา               
12.00 -13.00 น.  

 สําหรบัพนักงานทีÉทํางานกะ ใหผ้ลดัเปลีÉยนหมุนเวยีนกนัไปพกั ในระหว่างช่วงเวลาทํางานกะ รวมแลว้ใหพ้กั
วนัละหรอืกะละ 1 ชั Éวโมง ทั ÊงนีÊ ใหอ้ยู่ภายใต้การควบคุมดูแล ของผู้บงัคบับญัชา 

4. ในกรณีทีÉมคีวามจําเป็น ต้องใหพ้นกังานทํางานตดิต่อกนัไป หรอืเป็นงานฉุกเฉินทีÉไม่อาจหยุดทําได ้ เป็นเหตุ
ใหไ้ม่สามารถใชเ้วลาพกั ตามกําหนดในขอ้ 3 ได ้ บรษิทัฯ จะเปลีÉยนแปลงเวลาพกัตามความเหมาะสมเป็น
คราวๆ ไป โดยจะมเีวลาพกัไมน่้อยกว่าวนัละ 1 ชั Éวโมง หลงัจากทํางานมาแลว้ไม่เกนิ 5 ชั Éวโมง ทั ÊงนีÊ บรษิทัฯ 
อาจมกีารเปลีÉยนแปลงวนัและเวลาทํางานของพนักงานบางส่วน บางแผนก หรือทั Êงหมดกไ็ด ้ ถ้าเหน็ว่าการ
เปลีÉยนแปลงนั Êน เป็นการเหมาะสมแก่สถานการณ์ของบรษิทัฯ หรือสภาพความจําเป็นในการผลติ จําหน่าย 
หรอืใหบ้รกิาร หรอืดว้ยเหตุจําเป็นอืÉน โดยบริษทัฯ จะไดแ้จง้ใหพ้นักงานทราบล่วงหน้าเป็นคราวๆ ไป 



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.101 

เอกสารให้ความรู้เกีย่วกบัอนัตรายจากเสียงดงั 
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ภาคผนวก ข.102 

รายงานการตรวจวดัความร้อน และระดบัเสียงในสถานประกอบการ 



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

 

รายงานผลการตรวจวดัและวเิคราะห์สภาวะการทาํงานเกีย่วกบัความร้อน 
(รสส.1) 



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

 

รายงานผลการตรวจวดัและวเิคราะห์สภาวะการทาํงานเกีย่วกบัเสียง 
(รสส.3) 
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ภาคผนวก ข.103 

เอกสารแสดงรายละเอยีดอุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั 
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             Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)

   

  

  

  

   

  

  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    2/11   ID-0901/24

1  - .368-2538  -  

(Safety Helmet)  - ANSI  -   

 - Z89.1-1997  -  424 

 - AS/NZS1801  - 

    385 

 -  

    3  

     

2 - -  4  

(Chin Strap)    

   

-     

    

3  - ANSI Z89.1-1997  -       

(Inner Safety Helmet)  - BC5240.1  - 

 - AS/NZS 1801

 

4  -  - ,   

 - 

5   - ANSI S3.19-1974  -    

(Ear Plugs)  - CE Approval  -  15 dB(A)

 - JIS Approval

 

6   - ANSI S3.19-1974  -  

(Ear Muff)  - AS/NZS1336:1997      

 - CE Approval  -   125-8,000  

      (Noise Reduction Rating ; NRR) 

     25 dB(A)

 -   ABS 

    

 -   PVC 

    

 -   ABS 

    

 -  190 

 -  /  

7  - JIS Approval  -  (

 - NIOSH    / TLV)   10  

(Half Face Respirator)   -  

    

 -  

   

 -  

8  - JIS Approval  -  Activated Charcoal

(Filter)  - NIOSH  -    

     *  

    *  

    *  0.07 % 

   

  

  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    3/11   ID-0901/24

9  - EN  - 

(Pre-Filter)  - NIOSH    0.3 

- AS / NZS

 

10 - -   

(Head Strap)     

-     

    (Fit)

11 - -  

(Retainer Cap)     (Fit) 

12  - JIS Approval  -  (

 - NIOSH    / TLV)   50  

(Full Face Respirator /   -  

Mask)  -   Polycarbonate 

 - 

 - 

 - 

13  - ANSI Z87.1-1989  -  Plastic (Polycarbonate)  Clear lense

(Safety Glass (Spectacle)) - DIN  -  ( Side Shield) 

 - CE Approval  - 

 - AS/NZS 1337  - 

 

14 - -  2 

(Safety Glasses Holder)      

-    

   

15  - ANSI Z87.1-1989  -  Plastic (Polycarbonate)  

(Safety Glass (Spectacle)) - DIN    

 - CE Approval  - 

 - AS/NZS 1337  - 

 

16  - ANSI Z87.1-1989  -  Plastic (Polycarbonate)  Clear lense

(Safety Glass (Goggle))  - DIN     (Anti Fog)

 - CE Approval  -  

 - AS/NZS 1337    

  -  Vinyl  

 -  

   

17  - ANSI Z87.1-1989  -  Plastic (Polycarbonate) 

(Face Shield)  - DIN  -  / 

 - CE Approval  - 

 - AS/NZS 1337  -  

 

18  - ANSI Z87.1-1989  -  Plastic (Polycarbonate) 

(Face Shield)  - DIN  - 

 - CE Approval    

 - AS/NZS 1337  -  

 

19 Clip on Lense - -  Polycarbonate

   

  

  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    4/11   ID-0901/24

20  - CE Standard  - 

(Leather Gloves)   -  

 -  

 -  

 - 

21  - CE Standard  -   

(Chemical Resistance   - 

Gloves)  -  

 -  

 -  

 - 

22  /  - CE Standard  -  / 

(Special Purpose Gloves)   -  Metal Mesh  / 

 - 

 -  

23  - EN60903  -  ( )

(Electrical Protective  - ASTM D120  -  

Gloves)     

24  - CE Standard  - 

(Heat Resistance Gloves)   - Sleeves 

(Protective Sleeves)

25  - . 523-2528  -  

(Safety Shoes)  - EN 345-1  - 

 - AS/NZS 2210.2  -  446 

  -  /  / 

26 - -  

     

-   

27  - . 8001-2531  -    

(Safety Boots)  - EN 345.92  - 

  - 

 -   

28 NFPA 2112 -2018 -  Inherent      

(Coverall Suit)  ATPV Rating for FR  Category 1

*ATPV means Arc Thermal Protective Value  Arc    

 ASTM 1959 (CAT1=4 cal/cm
2
, CAT2=8 cal/cm

2
)

ISO 105-C06:2010 : Color change 3 – 4**

**   3-4  5   3 

29  Level A  - AS/NZS 3765.1  -        

     Liquid , Solid , Gas

30  Level B  - AS/NZS 3765.1  -          Liquid , 

     Solid 

31  Level C  - AS/NZS 3765.1  -          Solid

     Liquid    Spilled 

32  ( ) - -  Cotton 100%    

    

33 -CE - 
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  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    5/11   ID-0901/24

34  - EN 358  -    

(Safety Belt)     

 -  5 

 -  1,150 

35 - EN 696  -  500 

(Life Line) - EN 353-2 / 354  -     

- CE, BS, DIN, NEN    

 - 

36 Rope Graps & Vertical - ANSI A10.14  -  500 

Lifelines - ANSI Z359.1  -     

- OSHA    

 - 

37  - EN 361, EN 358  -    

 (Full Body  - CE Certified    

Harness) - ANSI A10.14  -  4 

- ANSI Z359.1  -  1,150 

- OSHA

 

38  (Lanyard)  - EN 354 / 355 / 358  -  1,150 

 Harness  - CE Certified  - 

 - DIN  -     

    

39 - -  

(Back Support Belt) -  -   

   

-  

-  

40  - - 

(Smoke Escape Hood) (  Specification     

 -   

  7) -  !  

    100%

-   50 x 90 . . 

   140oC  

-    

   

  

  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    6/11   ID-0901/24

  
1 - CE - NOMEX IIIA

 

2 Dry Chemical Extinguishe - NFPA

- .332-2531

3 CO2 Extinguisher - NFPA

- .881-2532

4 Foam Extinguisher - NFPA

- .882-2532

5 Water Extinguisher - NFPA

6  - - Approved Manufacturer / Vender by BST/E

(Flag Line) (Ex. : MSA, North, etc.)

7 Emergency Eyewash & - ANSI

Shower - OSHA

 

8 - Approved Manufacturer / Vender by BST/E

(Ex. : MSA, North, etc.)

9 - Approved Manufacturer / Vender by BST/E

(Wind Sock) (Ex. : MSA, North, etc.)

10  /  Safety - .

(Safety Sign)

11  / - .

(Traffic Sign)

12 SCBA - NIOSH

- NFPA

13 Air Line Respirators - NIOSH

- MSHA

14 - NIOSH

 : 
1.  OSHA Technical Manual

2.    

3.      

   . . 2549

4.     ( )

5.     . . 2547

6.    

7. NPC Safety & Environmental Service Co.,Ltd.
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 Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)
No. PPE List Standard Detail
1 Safety Helmet  - .368-2538  - Produce by non metal material or metal components

 - ANSI  - Dome shape characteristics, No seams and holes

 - Z89.1-1997  - Weight not less than 424 g. 

 - AS/NZS1801  - Resistance to impact force not less than 385 kg.

or Equivalance - Suspension for Safety Helmet in a position far from the shell 

of Safety Helmet not less than 3 cm. and adjustable 

2 Chin Strap - - Available 4 lock points and for use connect with suspension for    

Safety Helmet and available adjust for appopriate with head size

- Made with synthetic nilon, or any other material that can be

 adjusted under the Chin strap to make the helmet fit in the head. 

Do not fall down easy.

3 Inner Safety Helmet  - ANSI Z89.1-1997  - Made from plastic, leather, fabric, or other objects that are similar.

 - BC5240.1  - Can adjust the distance according to the size of a user's head

 - AS/NZS 1801

or Equivalance

4 Hair Net  -  - Made from plastic, leather, fabric, or other objects that are similar.

 - The length equal neck level since wear cover the head 

5 Ear Plugs  - ANSI S3.19-1974  - Materials made with foam or plastic or rubber.

 - CE Approval  - Can reduce the volume of not less than 15 dB (A)

 - JIS Approval

or Equivalance

6 Ear Muff  - ANSI S3.19-1974  - Wear a head, and can adjust to wear both expected expected 

 - AS/NZS1336:1997 back head head and under the chin

 - CE Approval  - Reducing noise in the frequency range 125-8000 Hz

or Equivalance and Noise Reduction Rating ; NRR not less than 25 dB(A)

- Ear shells made of ABS plastic with sound-absorbing material 

inside can be cleaned off.

 - Ear pad covers made of PVC materials are soft when worn

 - The band width is made of ABS plastic Adjustable surround the 

anchor cap.

- The total weight does not exceed 190 g.

- Chemical resistant (Acid and Alkali)

7 Half Face Respirator  - JIS Approval  - Can prevent hazard ratio (Level of toxic substance concentration

 - NIOSH  in atmosphere/TLV) = 10 times 

or Equivalance

- Breathing in and out valve is larger, making breathing and comfort 

cooling

- Cartridge filters are lighter and resistant to chemical vapors.

8 Filter  - JIS Approval  - The filter is made with Activated Charcoal.

 - NIOSH  - Can be absorbed gas and chemical vapor as follows.

or Equivalance     * Organic chemicals vapor 

    * Acid vapor

    * Ammonia vapor not less than 0.07% by volumn 

   

  

  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    3/11   ID-0901/24

 Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)
No. PPE List Standard Detail
9 Pre-Filter  - EN  - Made from fibers by electrostatic charge trap dust particles that 

 - NIOSH are smaller than 3 m.

- AS / NZS

or Equivalance

10 Head Strap - - A strap match mask version of the mask, or can wear the mask fit 

properly.

- Made with synthetic fiber or other material that can be accessed with the head .

11 Retainer Cap -  - A cover that matches the version of the mask. To be able to put a spiral into a fit and powerful chemical vapor 

filtration.

12 Full Face Respirator /  - JIS Approval  - Can prevent the proportion hazard. (the concentration of toxins

Mask  - NIOSH  in the air / TLV) 50 imaginable.

or Equivalance  - Skeleton mask close to the face and softness.

 - Large front lens made of Polycarbonate clear.

 - Resistant to chemical substane

 - Can speak clearly

 - Strapping head can be adjusted.

13 Safety Glass (Spectacle)  - ANSI Z87.1-1989  - The lens is made of Plastic (Polycarbonate) is a type Clear lense.

 - DIN  - Have Side Shield 

 - CE Approval  - The goggles can protect against shocks

 - AS/NZS 1337  - The frame of the glasses are lightweight.

or Equivalance

14 Safety Glasses Holder - - Terminal 2 has the ear canal into the glasses legs were tight,

 not loose or easily while wearing glasses.

- Made with synthetic material or other material that does not tear 

easily and prevent falling while wearing glasses.

15 Safety Glass (Spectacle)  - ANSI Z87.1-1989  - The lens is made of Plastic (Polycarbonate) is a species that can 

 - DIN reduce glare to a level that is not harmful to the eyes.

 - CE Approval  - The frame of the Safety glasses are lightweight.

 - AS/NZS 1337  - Have light shield sides.

or Equivalance

16 Safety Glass (Goggle)  - ANSI Z87.1-1989  - The lens is made with Plastic (Polycarbonate) is a type of Clear 

 - DIN lense and anti fog

 - CE Approval  - The glasses can prevent shock and chemical resistance

 - AS/NZS 1337  - The frame of the glasses made with Vinyl with soft, close to the face.

or Equivalance

 - There are vents that allow air to pass through. But dust and 

chemicals do not make it through.

17 Clear Face Shield  - ANSI Z87.1-1989  - The lens is made with Plastic (Polycarbonate) is clear.

 - DIN  - Can prevent the danger of the chemicals spill / metallurgy.

 - CE Approval  - Impact-resistant

 - AS/NZS 1337  - The frame is to be lightweight and not flammable.

or Equivalance

18 Light reductin Face Shield - ANSI Z87.1-1989  - Diaphragm made of Color Plastic (Polycarbonate).

 - DIN  - Can reduce glare down to a level not harmful to the eyes.

 - CE Approval

 - AS/NZS 1337  - The lightweight frame And not flammable

or Equivalance

19 Clip on Lense - - Used for assembling the glasses to reduce light and made from 'Polycarbonate.
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  :  S-BBS-CO-S0002     :  3     :  2  2567    4/11   ID-0901/24

 Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)
No. PPE List Standard Detail
20 (Leather Gloves)  - CE Standard  - Length of cover to the wrist.

or Equivalance  - Wear with fingers every inch and convenient movement

 - Leather is durable, flexible and resistant to tear.

 - Well ventilated, dry and not wet.

 - With heat insulation inside the glove

21 Chemical Resistance  - CE Standard  - Made of rubber or other similar material.

Gloves or Equivalance  - Length to cover the wrist.

 - Wear with fingers every inch and convenient movement

 - Toughness and doesn't tear easily.

 - Waterproof and chemical resistant.

 - Well ventilated

22 Special Purpose Gloves  - CE Standard  - The materials anti-slip while take / catch device.

(Cutting protection) or Equivalance  - Made with Metal Mesh materials can be protected against cuts/cutting.

 - Wear with fingers every inch and convenient movement

 - Well ventilated, dry and not wet.

23  - EN60903  - Made of plastic (no metal parts which can conduct electricity).

(Electrical Protective  - ASTM D120  - Wear with fingers every inch and convenient movement and compatible 

Gloves) or Equivalance with all kinds of leather gloves.

24 Heat Resistance Gloves ,  - CE Standard  - Made with heat-resistant material that is appropriate for the work.

Protective Sleeves or Equivalance  - Sleeves length to elbow users.

25 Safety Shoes  - . 523-2528  - Leather shoes and the ends of the shoes must have solid metal cladding.

 - EN 345-1  - The insole is there to prevent objects, stabbing spikes penetrated.

 - AS/NZS 2210.2  - Shoes can withstand the pressure of not less than 446 kg.

or Equivalance  - There are rubber soles to prevent slipping / oil / heat.

26 Shoelace - - The size and the length of the rope is appropriate to tie shoes.

No short or too long

- Made from synthetic fibers or other materials are not easily broken, toughness

27 Safety Boots  - . 8001-2531 -Made from rubber or rubber compound must have solid metal cladding.

 - EN 345.92 -the hight of boots must be minimum at half of lower leg

or Equivalance -Water prove and chemical resistance

28 Coverall Suit NFPA 2112 -2018 - Mede from Inherent  or equivalence and detail of cover accordance with  company design pattern

or Equivalance ATPV Rating for FR not lower than Category 1

 ATPV means Arc Thermal Protective Value Arc thermal protection value when testing fire-resistant clothing or fabrics with the test method.

ASTM 1959 (CAT1=4 cal/cm
2
, CAT2=8 cal/cm

2
)

SO 105-C06:2010 : Must be certified at least Color change 3 – 4**

**The standard recommended by the Textile Association is in the range of 3-4, maximum 5, if less than 3, it will fade very quickly

29 Chemical suit level A  - AS/NZS 3765.1 - Can protect checmical in phase of liquid,solid and gas

or Equivalance

30 Chemical suit level B  - AS/NZS 3765.1 - Can protect checmical in phase of liquid,solid and gas

or Equivalance

31 Chemical suit level C  - AS/NZS 3765.1 - Can protect checmical in phase of liquid,solid and gas

or Equivalance

32 Laboratory cover suit - - Mede from cotton 100% or equivalence and detail of cover accordance with

 company design pattern

33 Welding protection suit -CE - Made from fire resistant meterial

or Equivalance
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 Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)
No. PPE List Standard Detail
34 Safety Belt  - EN 358 - Made from lather or nilon or similar material 

or Equivalance -wide more than 5 cm.

 - Resistance to tension force not less than 1150 kg.

35 Life Line - EN 696  - Resistance to tension force not less than 500 kg.

- EN 353-2 / 354 - Made from Polyamind or Nilon or similar material

- CE, BS, DIN, NEN - Chemical resistant

or Equivalance

36 Rope Graps & Vertical - ANSI A10.14  - Resistance to tension force not less than 500 kg.

Lifelines - ANSI Z359.1 - Made from Polyamind or Nilon or similar material

- OSHA - Chemical resistant

or Equivalance

37 Full Body Harness  - EN 361, EN 358 - Made from lather or Nilon or similar material 

 - CE Certified  - wide more than 4 cm.

- ANSI A10.14  - Resistance to tension force not less than 1150 kg.

- ANSI Z359.1

- OSHA

or Equivalance

38 Rope for Lanyard  - EN 354 / 355 / 358  - Resistance to tension force not less than 1150 kg.

 - CE Certified -  for sling type shall have absorb shock load set

 - DIN - Made from Polyamind or Nilon or similar material

or Equivalance

39 Back Support Belt - - use for personal lifting to protect back

- Made from synthetic material

- have the shoulder set to keep back support stable

-Can adjustable

40 Smoke Escape Hood -  -Use for escape from smoke during fire case 

(Refer Specification - Not a fire resistant or spark

in Note 7) - Do not use instead of SCBA

- Made from plastic size 50x90 cm2, maximum temperature 140 C

- Have Thai/English instruction
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 Minimum Standard of Personal Protective Equipment (PPE)
No. PPE List Standard Detail

Others  Safety equipment
1 Fire suit - CE

or Equivalance

2 Dry Chemical Extinguishe- NFPA

or Equivalance

3 CO2 Extinguisher - NFPA

- .881-2532

4 Foam Extinguisher - NFPA

- .882-2532

5 Water Extinguisher - NFPA

6 Flag Line -

7 Emergency Eyewash & - ANSI

Shower - OSHA

or Equivalance

8 Cot -

9 Wind Sock -

10 Safety Sign - .

11 Traffic Sign - .

12 SCBA - NIOSH

- NFPA

13 Air Line Respirators - NIOSH

- MSHA

14 Air for SCBA - NIOSH

 : 
1.  OSHA Technical Manual

2.    

3.      

   . . 2549

4.     ( )

5.     . . 2547

6.    

7. NPC Safety & Environmental Service Co.,Ltd.
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.104 

แผนและสรุปการซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจาํปี พ.ศ.2568 



Area No. Scenario Pre-Incident Plan 
No. Tier Requirement Objective Exercise

Date
2025

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

N
BL

#1
R-11301C Leak at RD-301C S-PSM-CO-F1204 

R-11301C (re.4) 1 NBLP2 First Aid 27-Mar-25 27

#2
V-10101 Leak bottom line 6" S-PSM-BL-S1200101 

V-10101 1 Night time Evacuation/ERT 
On duty action 16-May-25 16

#3
Found hydrocarbon leak at flexible hose on top V-
10713 during step receive 1,3-butadiene top up to 
V-10713 and continuous feed to A-10701

S-PSM-BL-S120PP02 
V-10713 2 - Evacuation 18-Jul-25 18

#4

เพลงิไหมแ้กลลอนพลาสตกิ ทีѷจัดเก็บในอาคาร Chemical 
Warehouse S-PSM-BL-S1209 1 Chemical W/H Evacuation 2-Oct-25 2

Emergency Drill 2025 NBL

การซ้อมแผนฉุกเฉินของบริษัท

วัตถุประสงค์ :  1. การฝ˥กปฏิบัติการตอบโต้ภาวะเหตุผิดปกติของทีมปฏิบตัิการ 
                   2. การติดต่อสืˑอสารไปยังส่วนงานราชการ, กนอ, TPE, โรงงานข้างเคียง อืˑนๆ
                   3. การติดต่อสืˑอสารของทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (ERT) การระงบัเหตดุว้ยระบบป้องกนั

การสวมใสอ่ปุกรณต์อบโตเ้หตุ

การเขา้ระงบัจดุรัÉวไหล

วันทีˑซ้อม : 27 มีนาคม 25681/2568

2/2568
• V-10101 Leak bottom line 6"

วันทีˑซ้อม : 16 พฤษภาคม 2568
•

• R-11301C Leak at RD-301C

Emergency Drill 2025 NBL



Emergency Drill 2025 NBL

No วตัถปุระสงค์ เป้าหมาย ผลการฝึกซ้อม สิÉงทีÉต้องแก้ไข

1. การตดิต่อสืÉอสารไปยงัสว่นงานราชการ กนอ. TPE โรงงานขา้งเคยีง ครั ÊงทีÉ 1 ครั ÊงทีÉ 2 ครั ÊงทีÉ 1 ครั ÊงทีÉ 2

1.1 การตดิต่อประสานงานกบัสว่นงานภายนอก กนอ. สามารถแจง้ไดภ้ายในเวลา 10 นาที 11 9 ไมม่ี ไมม่ี

1.2 ทดสอบระยะเวลาการเดนิทางของรถดบัเพลงิของ TPE สามารถเดนิทางมาถงึพืÊนทีÉบรษิทัไดภ้ายใน 15 นาที 12 24 ไมม่ี ไมม่ี

2. การตดิต่อสืÉอสารของ ERT

2.1 การสั Éงการของ ERT ERT สามารถเขา้รว่มการซอ้มแผนฯ ภายในเวลา 2 นาที 2 2 ไมม่ี ไมม่ี

3. การฝึกปฏบิตักิารตอบโตภ้าวะฉุกเฉินเหตุผดิปกตขิองทมีปฏบิตักิารและ Support team

3.1 การสวมใส ่SCBA ภายในเวลา 2 นาที สวมใส ่SCBA ครบถว้น ภายใน 2 นาท/ีคน 2 2 ไมม่ี ไมม่ี

3.2 การเขา้ระงบัเหตุภายในเวลา 5 นาที สามารถเขา้ระงบัเหตุไดอ้ยา่งรวดเรว็ภายใน 5 นาที 5 5 ไมม่ี ไมม่ี

ผลการซอ้มแผนฉุกเฉิน NBL



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.105 

องค์กรควบคุมและตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน  
(Emergency Response Team) 



ระเบียบการปฏิบติังานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 10 เมษายน 2568 
พมิพค์รั ÊงทีÉ 17  หน้า      23/30              ID-0465/25 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

9. หน้าทีÉรบัผิดชอบของทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 
9.1 ทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (ERT) ตามระบบ ICS 

ทมีตอบโต้ภาวะฉุกเฉินเป็นทีมทีÉกําหนดขึÊนจากแต่ละส่วนงาน โดยได้รบัมอบหมายให้ตอบโต้สถานการณ์ทีÉ
ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉินในโรงงานหรอืในพืÊนทีÉทีÉกําหนดไวน้อกโรงงาน ทมีตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของแต่ละสว่น
งาน จะตอ้งมโีครงสรา้งและหน้าทีÉรบัผดิชอบอย่างน้อย ดงันีÊ  

 
ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 

1. Incident 

Commander (IC) 
กรณีภายในโรงงาน 
 Primary: รองกรรมการผูจ้ดัการสายงานการผลติ 

 Backup: Head of Manufacturing Operations 

 หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

กรณี Offsite 
1) กจิกรรม/ธุรกจิ และหรอืกจิกรรม/ธุรกจิทีÉรว่มกนัของ 

Site1 และ Site2 ในพืÊนทีÉ ระยอง ให ้

 Primary: รองกรรมการผูจ้ดัการสายงานการผลติ 

 Backup: Head of Manufacturing Operations 
หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

2) กรณีเกดิเหตุนอกพืÊนทีÉ ระยอง ให ้

 Primary: กรรมการผูจ้ดัการ 
 Backup: ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 แจง้และอพัเดทสถานการณ์ฉุกเฉิน
เป็นระยะใหก้บั MD หรอื ทมีจดัการ
วกิฤตการณ์ (CMT) 

 กําหนดวตัถปุระสงค ์กลยุทธแ์ละ
จดัลําดบัความสาํคญัการจดัการ 

 ทาํหน้าทีÉประสานงานกบั IC ของ
กนอ. และ / หรอื IC ของเจา้หน้าทีÉ
รฐัเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

 ทาํหน้าทีÉเป็นโฆษกหรอืมอบหมาย
ใหบุ้คคลอืÉนแถลงขา่วต่อสืÉอ 

 

 

 

ระเบียบการปฏิบติังานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 10 เมษายน 2568 
พมิพค์รั ÊงทีÉ 17  หน้า      24/30              ID-0465/25 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 

2. Deputy Incident 

Commander  

(D-IC) 

กรณีภายในโรงงาน 
 Primary:  Head of Manufacturing Operations 

 Backup:  ผูจ้ดัการส่วนผลติทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ 
ฉุกเฉินเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ หรอื ผูจ้ดัการส่วนผลติอืÉน 
หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ D-IC On duty 

กรณี Offsite 

 Primary: ผูจ้ดัการฝ่ายทีÉรบัผดิชอบกจิกรรม/ธุรกจิ
ของบรษิทัทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉินเกดิขึÊน 

 Backup:  ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย  

 บรหิารจดัการภาพรวมของการระงบั
เหตุเพืÉอควบคุมสถานการณ์ผดิปกต ิ
/ ฉุกเฉิน 

 วางแผน ใหก้ารสนับสนุนการตอบ
โตภ้าวะฉุกเฉิน ใหม้ปีระสทิธภิาพ
ร่วมกบั OPSC, PSC, LSC, FOFR, 

SOFR, EOFR, Specialist 

 ใหข้อ้มลูขา่วสารเกีÉยวกบัผลกระทบ
ของภาวะฉุกเฉินต่อชุมชน หรอื 
ขา่วสารภายนอกให ้PIO, LOFR 

 กําหนดการประชมุในแต่ละชว่งเวลา 
ตามความเหมาะสม 

 รายงานต่อ IC 

3. Operation 

Section Chief 

(OPSC)   

กรณีภายในโรงงาน 
 Primary: ผูจ้ดัการส่วนผลติทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ 

ฉุกเฉินเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ 
 Backup:  หวัหน้ากะ กรณีนอกเวลาทาํการและ

ผูจ้ดัการส่วนผลติยงัไมม่าถงึ 
กรณีOffsite  
 Primary: ผูจ้ดัการส่วนทีÉรบัผดิชอบกจิกรรม/ธุรกจิ

ของบรษิทัทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉินเกดิขึÊน 

 Backup: หวัหน้างาน หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมายให้
รบัผดิชอบกจิกรรม/ธุรกจิของบรษิทัทีÉมเีหตุการณ์
ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉินเกดิขึÊน 

 สนับสนุนการตอบโตเ้หตุฉุกเฉินของ 
OSC ตามแผน Pre-Incident Plan 

และวตัถุประสงคท์ีÉ D-IC กําหนดให้
เกดิประสทิธภิาพสงูสุด 

 ใหค้าํแนะนํากบั OSC เกีÉยวกบั
กระบวนการผลติ แผนผงั
กระบวนการผลติ (P&ID) ในการ
ควบคุมสถานการณ์ทีÉผดิปกต ิ/ 
ฉุกเฉินใหก้ลบัสู่สภาวะปกต ิ

 สั Éงตดัแยก หรอื Shutdown Plant 

 รอ้งขอ อุปกรณ์และบุคลากรทีÉ
ตอ้งการ รวมถงึกําหนดจุดส่งตามทีÉ
รอ้งขอ 

 รายงานต่อ D-IC 

 

 
 
 
 

ระเบียบการปฏิบติังานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 10 เมษายน 2568 
พมิพค์รั ÊงทีÉ 17  หน้า      25/30              ID-0465/25 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 
3.1 On-Scene 

Commander 

(OSC)   

กรณีภายในโรงงาน 
 หวัหน้ากะผลติทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉิน

เกดิขึÊนในพืÊนทีÉ 
กรณีOffsite  
• หวัหน้างานทีÉเกดิเหตุ หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

กรณีเป็นกจิกรรม/ธุรกจิของบรษิทัในพืÊนทีÉจงัหวดั
ระยองและกทม. 

 แจง้เหตุ OPSC และ MCC  

 สั Éงการทมีดบัเพลงิผ่าน Fire Chief 

ทีÉจุดเกดิเหตุ 

 กําหนดแผนงานการปฏบิตัริ่วมกบั 
Fire Chief 

 แนะนําการเขา้ตดัแยกและ 
Shutdown Plant 

 ขออุปกรณ์และบุคลากรทีÉตอ้งการ
ผ่าน OPSC 

 รายงานต่อ OPSC 

3.2 Fire Fighting 

Team 

ประกอบดว้ย 

1) Fire Chief 

2) Fire Leader 

3) Fire Team 

1) Unit Supervisor เป็น Fire Chief 

2) ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย เป็น Fire Leader 

3) พนักงานปฏบิตักิารผลติ เป็น Fire Team 

 

 ควบคุมสถานการณ์ตามคาํสั Éงของ 
OSC 

 ตดัแยกและ Shutdown Plant ตาม
คาํสั Éงของ OSC 

 ใหค้วามช่วยเหลอืและคน้หา
ผูบ้าดเจบ็ / สญูหาย 

4. Planning Section 

Chief (PSC) 
 Primary: ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื  
 Backup: ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและอาชวีอนา

มยั 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ PSC On duty 

 ตดิตามความคบืหน้าการปฏบิตักิาร
ตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน เช่น 

o OPSC พจิารณาเตรยีมการใน
ระยะถดัไป 

o SOFR ผลกระทบต่อทมีตอบโต้
เหตุฉุกเฉิน 

o EOFR ผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

o LSC เกีÉยวกบัอุปกรณ์และ
บุคลากรทีÉรอ้งขอ 

 ปรบัแผนดาํเนินการอุบตัเิหตุการณ์ 
(Incident Action Plan) และ Pre-

Incident Plan ใหส้อดคลอ้งกบั
สถานการณ์และการคาดการณ์กบั
สถานการณ์ทีÉเปลีÉยนไป 

 รายงานต่อ D-IC 

 

ระเบียบการปฏิบติังานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 10 เมษายน 2568 
พมิพค์รั ÊงทีÉ 17  หน้า      26/30              ID-0465/25 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 
5. Logistic Section 

Chief (LSC) 

 Primary: ผูจ้ดัการส่วนบํารงุรกัษา 1 หรอืผูจ้ดัการ
ส่วนบํารุงรกัษา 2 ทีÉมเีหตุการณ์ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉิน
เกดิขึÊนในพืÊนทีÉ 

 Backup: ผูจ้ดัการแผนกของส่วนบํารุงรกัษา ทีÉมี
เหตุการณ์ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉินเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ 

  หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ LSC On duty 

 กํากบัดแูลเรืÉองการนําส่งทรพัยากร 
อุปกรณ์ 

 สั Éงการ Rescue and Support 

Team 

 สั Éงการ First Aid Team 

 สั Éงการ Evacuation team 

 สั Éงการ Mutual Aid Coordinator 

Center (MCC) 

 สั Éงการ Service Team 

 รายงานต่อ D-IC 

5.1 Mutual Aid 

Coordinator 

Center (MCC) 

เจา้หน้าทีÉ MCC   แจง้ ERT ตามช่องทางสืÉอสารทีÉ
กําหนด (Call tree, SMS, 

แอปพลเิคชั Éน Line) 

 แจง้กบัผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น หน่วยงาน
ราชการ หน่วยงานทอ้งถิÉน ชมุชน 
และโรงงานใกลเ้คยีง 

 ขอสนับสนุนทมีดบัเพลงิ / 
รถดบัเพลงิจากบรษิทัในเครอื หรอื 
หน่วยงานทอ้งถิÉนตามทีÉ LSC รอ้ง
ขอ 

 รายงานต่อ LSC 

5.2 First Aid Team  Primary: ผูจ้ดัการแผนกบํารุงรกัษาเครืÉองมอืวดัและ
ระบบควบคมุ หรอื วศิวกรทีÉไดร้บัมอบหมาย 

 Backup:  ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 

 เคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจบ็ไปยงัพืÊนทีÉ
ปลอดภยัเพืÉอปฐมพยาบาล 

 ปฐมพยาบาล 

 ยา้ยผูบ้าดเจบ็ไปโรงพยาบาล 

 รายงานต่อ LSC 

5.3 Rescue and 

Support Team 

 Primary: ผูจ้ดัการแผนกบํารุงรกัษาเครืÉองกล หรอื 
วศิวกรทีÉไดร้บัมอบหมาย 

 Backup:  ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 สนับสนุนการกูภ้ยั / การตดัแยก / 
กําลงัคน ตามทีÉ LSC รอ้งขอ 

 รายงานต่อ LSC 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 
5.4 Evacuation 

Team 

 Primary: ผูจ้ดัการส่วนควบคุมคณุภาพ 1 หรอื
ผูจ้ดัการส่วนควบคมุคุณภาพ 2 ทีÉมเีหตุการณ์
ผดิปกต ิ/ ฉุกเฉินเกดิขึÊนในพืÊนทีÉ   

 Backup:  หวัหน้างานประจาํหอ้งปฏบิตักิาร (กะ) 
หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 

 นับจาํนวนคนทีÉจุดรวมพล 

 รายงานชืÉอของคนทีÉสญูหาย 

 เคลืÉอนยา้ยคนทีÉไม่เกีÉยวขอ้งไปยงัทีÉ
ปลอดภยัตามทีÉ LSC รอ้งขอ 

 พจิารณาจุดรวมพลทีÉเหมาะสมกรณี
มสีภาวะอากาศทีÉมคีวามเสีÉยงตอ่ผู้
อพยพ เช่น ฝนตก  

 รายงานต่อ LSC 

5.5 Service 

Controller  

 Primary: เจา้หน้าทีÉส่วนบรหิารทั Éวไป 

 Backup: ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 
 ใหบ้รกิารจดัหาอาหารและเครืÉองดืÉม
สาํหรบั ERT 

 รายงานต่อทมี LSC 

5.6 IT Team  Primary:  Enterprise Infrastructure Division 

Manager 

 Backup: เจา้หน้าทีÉ IT หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 

 ดแูลระบบการสืÉอสารทั Êงหมดรวมถงึ
โทรศพัทแ์ละการประชุมทางวดิโีอ 

 ดแูลระบบคอมพวิเตอรท์ั Êงหมด 
กลอ้งวงจรปิด เครอืขา่ย LAN และ 
Data Center 

 รายงานต่อทมี LSC 

6. Finance Officer 

(FOFR) 

 Primary: ผูจ้ดัการแผนกบญัช ี

 Backup: เจา้หน้าทีÉบญัช ีหรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 ประสานงานเรืÉองค่าใชจ้่าย เงนิ
สาํรอง การเคลม และการชดเชย 

 รายงานต่อ D-IC 

7. Public 

Information 

Officer (PIO) 

 Primary: Assistant to Procurement-Plant & 

Project Division Manager 

 Backup: Assistant to Procurement-Services 

Division Manager หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ PIO On duty 

 ร่าง Statement ส่ง MD อนุมตั ิ

 ร่างแถลงการณ์ (Press Release) 
ส่ง MD อนุมตั ิ

 รายงานต่อ D-IC 

8. Liaison Officer 

(LOFR) 

 Primary: HR Shared Services Division Manager 

 Backup: HR Officer - Benefits & Welfare หรอืผูท้ีÉ
ไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ LOFR On duty 

 ใหก้ารสนับสนุนการแถลงขา่ว ดแูล
และอํานวยความสะดวกแก่
บุคคลภายนอก เช่น นักขา่ว
เจา้หน้าทีÉของรฐั, ชมุชน 

 เตรยีมสถานทีÉจดังานแถลงขา่ว 
 รายงานต่อ D-IC 

ระเบียบการปฏิบติังานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 10 เมษายน 2568 
พมิพค์รั ÊงทีÉ 17  หน้า      28/30              ID-0465/25 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 
8.1 Liaison Staff 1 

(LS1) - Welfare 

 Primary: HR Officer - Benefits & Welfare 

 Backup: ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ LS1 On duty 

 ทาํหน้าทีÉประสานกบัหน่วยงาน
สถานพยาบาลทั Êงภายในและ
ภายนอกบรษิทั 

 ดแูลขอ้มลูการบาดเจบ็ สทิธกิาร
รกัษาพยาบาล ประกนัอุบตัเิหต ุ

 ตดิต่อสืÉอสารครอบครวัของผูท้ีÉไดร้บั
ผลกระทบผ่านส่วนทรพัยากรบคุคล 

 รายงานต่อ LOFR 

8.2 Liaison Staff 2 

(LS2) -

Community & 

Government 

 Primary: ผูจ้ดัการส่วนชุมชนสมัพนัธแ์ละสืÉอสาร
องคก์ร 

 Backup: เจา้หน้าทีÉส่วนชุมชนสมัพนัธ์ หรอื ผูท้ีÉ
ไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ LS2 On duty 

 ทาํหน้าทีÉประสานกบัชุมชน/โรงงาน
ขา้งเคยีงและลงพืÊนทีÉดแูลชุมชน 

 แจง้รายงาน เรืÉองผลกระทบ/ขอ้
รอ้งเรยีนจากชมุชน 

 รายงานต่อ LOFR 

9. Specialist วศิวกรกระบวนการผลติ หรอื บคุคลทีÉมคีวามรูค้วาม
เชีÉยวชาญในเรืÉองทีÉจาํเป็นต่อการตอบโตเ้หตุภาวะฉุกเฉิน 

 ใหข้อ้มลูทางวศิวกรรม สารเคม ีและ
เทคนิคเอกสารและขอ้มลูทั Êงหมด 

 สนับสนุน D-IC โดยการใหข้อ้มลู
อุปกรณ์ เอกสารและขอ้มลูทั Êงหมด 

 แนะนํา D-IC ในการตดัสนิใจสาํหรบั
ระบบสาธารณูปโภค 

 

10. Safety Officer 

(SOFR) 
 Primary: ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและอาชวีอนา

มยั 

 Backup: วศิวกรความปลอดภยัและอาชวีอนามยั 
หรอื ผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ SOFR/EOFR On duty  

 ตรวจสอบและใหค้าํแนะนําดา้น
ความปลอดภยั สาํหรบัทมีตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 ประสานงานดา้นการรกัษาความ
ปลอดภยั และควบคมุการจราจร
ตามจุดทีÉรอ้งขอ 

 บนัทกึเหตุการณ์และรายละเอยีด
ทั Êงหมดตั Êงแต่การประกาศเหตุ
ฉุกเฉินจนกระทั Éงการประกาศ
เหตุการณ์เขา้สู่สภาวะปกต ิ

 รายงานต่อ D-IC 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

ลาํดบัทีÉ ตาํแหน่ง ทาํหน้าทีÉโดย ความรบัผิดชอบ 
11. Environmental 

Officer (EOFR) 

 Primary: ผูจ้ดัการส่วนสิÉงแวดลอ้ม 

 Backup: ผูช้่วยผูจ้ดัการส่วนสิÉงแวดลอ้ม หรอื ผูท้ีÉ
ไดร้บัมอบหมาย 

 On duty: ผูท้าํหน้าทีÉ SOFR/EOFR On duty 

 ตรวจสอบและตอบสนองต่อปัญหา
สิÉงแวดลอ้มทีÉมผีลกระทบต่อชมุชน
และโรงงานขา้งเคยีง 

 แนะนํา D-IC เกีÉยวกบัผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม เช่น การกําจดั Waste 

 ใหค้าํแนะนําในการลดผลกระทบต่อ
โรงงานขา้งเคยีงและชมุชน 

 รายงานต่อ D-IC 

แต่ละ Plant อาจจะกําหนดบทบาทอืÉนเพิÉมเตมิจากทีÉกล่าวขา้งตน้ โดยถอืว่าเป็นสว่นหนึÉงของโครงสรา้งของทมีตอบ
โตภ้าวะฉุกเฉินตามความจาํเป็น อย่างไรกต็ามทุก Plant จะตอ้งกําหนดใหม้ทีมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน พรอ้มทาํหน้าทีÉ
ตลอดเวลา ŚŜ ชั Éวโมง (ERT On duty) โดยสมาชิกของทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉินจะต้องพร้อมทําหน้าทีÉเมืÉอเกิด
สถานการณ์ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉินทีÉอาจเกดิขึÊนไดอ้ย่างรวดเรว็  
 

ERT On duty จะตอ้งปฏบิตัหิน้าทีÉทั Êง ในเวลาทาํการ และ นอกเวลาทาํการ จนกว่า ERT Primary หรอื Backup จะ
มาถงึ โดยสมาชกิ ERT On duty อย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ย  

1. D-IC 

2. OPSC Site 1 

3. OPSC Site 2 

4. PSC 

5. LSC 

6. PIO 

7. LS1 

8. LS2 

9. SOFR/EOFR

 

นอกจากนีÊ ERT On Duty จะตอ้งมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ  
1. ผ่านการอบรมหลกัสตูร บทบาทหน้าทีÉของ ERT ตาม SHE training need matrix 

2. มปีระสบการณ์การทาํงานใน บรษิทั BST ขั ÊนตํÉา 1 ปี เพืÉอใหคุ้น้เคยบรษิทั  
3. มใีบอนุญาตขบัขีÉรถยนต์ และผ่านอบรมหลกัสูตร Defensive driving เนืÉองจากจะต้องเขา้มาทีÉโรงงาน

ในภาวะฉุกเฉินอย่างปลอดภยัตามเวลาทีÉกําหนด 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.106 

ERT Duty ประจาํปี พ.ศ.2568 



Updated : 13-Dec-2024

Start Stop
ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX ลําดบั เบอร์โทรศพัท์ *7XXX

10-Jan-25 17-Jan-25 D-IC-4 มณฑกานต์ แท่นจนัทร์ 086-899-1144 *7168 OPSP1-1 มงคล โล้พิสาร 081-861-1851 *7153 OPSP2-1 ธเนศ เสเกกุล 084-147-4600 *7200 PSC-1 นภสั ปิยมหนัต์ 081-617-2420 *7173 LSC-2 พูลศกัดิ ์ เรี่ยมรตัน์ 094-515-3292 *7949 PIO-1 ภทัร์พิชชา ส่องแสง 096-090-3555 *7644 Welfare-1 สิริล์ดา สิทธิ 089-153-8911 *7129 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

17-Jan-25 24-Jan-25 D-IC-2 ช่อวรุณ กิจทรพัย์ทวี 081-617-5251 *7136 OPSP1-2 สิทธวีร์ ตนัตราสยั 081-870-3544 *7301 OPSP2-3 เทียนสิน บุญทวีส่ง 083-297-4656 *7925 PSC-3 สมเกียรติ บุญศกัดิศ์รี 081-808-6377 *7699 LSC-1 เมธา ภทัรพงศ์ไพศาล 084-620-7196 *7944 PIO-4 สุภาพร ศิริคํา 081-575-7130 *7162 Welfare-2 ธิดารตัน์ จิตต์ใจดี 088-376-7908 *7608 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

24-Jan-25 31-Jan-25 D-IC-3 สุดารตัน์ ทองศรี 081-910-6088 *7923 OPSP1-3 ไพศาล ศรีสอาด 087-132-2662 *7403 OPSP2-7 รตัภูมิ ยืนบุรี 081-819-9406 *7935 PSC-2 ลดัดา โรตมนันทกฤต 089-251-7154 *7927 LSC-3 ณฐัวฒัน์ ไชยเสนา 085-416-0461 *7212 PIO-3 เกล้านภา พลายงาม 081-687-9129 *7412 Welfare-3 ศุภาพิชญ์ ประดบัญาติ 086-348-0917 *7602 Com&Gov - 3 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

31-Jan-25 7-Feb-25 D-IC-1 วุฒิกร มธัยมชาติ 081-910-6577 *7903 OPSP1-4 นิรุฬ ภมร 063-425-5992 *7404 OPSP2-4 ชญานนท์ ทรงอุดมวฒันา 089-765-4447 *7953 PSC-4 จรรยารกัษ์ วฒันศฤงฆาร 095-6471594 *7326 LSC-4 ภทัรพล เกียรติจารุ 093-582-9241 *7226 PIO-2 นุกูล ปกรณ์วณิชย์ 081-698-2790 *7647 Welfare-4 สมโชค ด่านดี 097-924-7895 *7181 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

7-Feb-25 14-Feb-25 D-IC-8 ณฐัพร ทรงศิริ 062-146-6956 *7700 OPSP1-5 พงษ์เทพ เทพมงคล 080-098-9809 *7411 OPSP2-5 นาวินท์ สมสวสัดิ ์ 085-616-5755 *7954 PSC-5 วรนัฐ เริงโกสุม 081-888-7885 *7343 LSC-5 ชยพล เสตะปุตตะ 065-649-5391 *7220 PIO-5 ณฐัวรรณ กิตติรุ่งเรืองชยั 089-249-6931 *7202 Welfare-5 เทพสิริ มะศกัดิ ์ 085-152-9840 *7131 Com&Gov - 5 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

14-Feb-25 21-Feb-25 D-IC-6 ภูษิต เทพเกลี้ยง 081-720-8584 *7145 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-6 สุจิตร นามบุดดา 086-382-9790 *7934 PSC-7 จนัทิภา มัง่มีมาก 083-007-4475 *7157 LSC-6 จกัรินทร์ พรมจนัทร์ 081-369-9951 *7234 PIO-6 ศศิพิมล พนาสหธรรม 081-874-4176 *7998 Welfare-6 ขวญัชนิตา ศิลปชยั 081-861-5591 *7133 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

21-Feb-25 28-Feb-25 D-IC-5 กิตติ อจัฉริยะภากร 081-854-2923 *7300 OPSP1-7 ชนาธิป จิวรฤกษ์ 085-804-6932 *7305 OPSP2-2 เจนวุฒิ ชีรนรวนิชย์ 086-904-5347 *7141 PSC-7 จนัทิภา มัง่มีมาก 083-007-4475 *7157 LSC-7 ภูวนัตถ์ ศุภวฒันสรณ์ 065-971-6351 *7938 PIO-7 ภาวินันท์ โกบุตร 080-356-5614 *7322 Welfare-7 ศรณัยนันต์ อารยะสุนทร 089-408-8122 *7125 Com&Gov - 7 ชวิดา ปญัญาสุรยุธ 083-077-3025 *7056

28-Feb-25 7-Mar-25 D-IC-7 ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 081-817-8132 *7902 OPSP1-8 นฤมล พงศ์พิชญ์พิทกัษ์ 088-636-8245 *7402 OPSP2-8 ไพศาล อินสอน 081-591-8870 *7910 PSC-8 จนัทราพร พรหมฉิม 087-282-8774 *7926 LSC-14 พรชยั อ้นองอาจ 086-779-1443 *7223 PIO-8 ธนวิน อําพนัแสง 091-782-6914 *7621 Welfare-8 สะลีมะฮ์ เผือกน้อย 062-624-1636 *7612 Com&Gov - 8 ภกัชนก บวรกิตจินดานัน 090-319-6972 *7060

7-Mar-25 14-Mar-25 D-IC-9 ปริญญวฒัน์ ธงศรีเจริญ 081-629-8892 *7160 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-9 กฤตพาส ขนัทอง 064-354-4556 *7155 PSC-9 กุลธิดา ทรงสุรางค์ 061-426-5453 *7826 LSC-9 สุวรรณ สวสัดี 081-864-8788 *7211 PIO-9 สุวรกัษ์ ร่มสุข 062-419-8926 *7609 Welfare-9 อจัฉรา อจัฉริยพฤกษ์ 084-663-5790 *7126 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

14-Mar-25 21-Mar-25 D-IC-15 ศุภชยั หอมดี 089-751-5288 *7622 OPSP1-10 จิรโชติ รอดเลี้ยง 098-265-2030 *7373 OPSP2-10 สนัติ ภทัรพนาวนั 081-905-2991 *7192 PSC-10 วลัลภา กระจ่างพิศ 098-252-9649 *7159 LSC-10 วรศิลป์ แก้วลงักา 098-278-5942 *7939 PIO-10 กิตติศกัดิ ์ มนูญพงศ์พนัธุ์ 085-056-7255 *7640 Welfare-10 พนิดา จนัทะโก 080-565-6208 *7600 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

21-Mar-25 28-Mar-25 D-IC-11 อรญัญา ทองเชี่ยว 081-817-8798 *7321 OPSP1-11 กนกพร อตัถาผล 092-279-2949 *7405 OPSP2-17 กาญณิชา เชื้อคําลือ 083-611-9093 *7978 PSC-11 ปรารถนา คําใส 085-266-7011 *7830 LSC-11 ธนาทร ปิยงั 086-168-8489 *7231 PIO-11 ภสัพิชา นนทมาลย์ 086-144-9661 *7604 Welfare-12 จุฑามาศ ศรีสอาด 087-696-1904 *7605 Com&Gov - 6 บญัชา ศรีอุดม 086-619-1962 *7059

28-Mar-25 4-Apr-25 D-IC-12 สุวรรณา ธํารงโรจนโกมล 081-918-8443 *7163 OPSP1-12 วชิระ ศิลาแสงรุ้ง 061-656-1650 *7164 OPSP2-20 ภทัรมน ถาวรศิลป์ 065-649-1985 *7908 PSC-12 บณัฑิต เหล่าดํารงชยั 081-628-7487 *7156 LSC-12 วชัรพงษ์ สุขเอี่ยม 083-111-7084 *7201 PIO-12 ศศิวิมล มะดนั 062-229-3697 *7641 Welfare-10 พนิดา จนัทะโก 080-565-6208 *7600 Com&Gov - 3 อภิสิทธิ ์ สุนทรินทร์ 063-197-8578 *7053

4-Apr-25 11-Apr-25 D-IC-4 มณฑกานต์ แท่นจนัทร์ 086-899-1144 *7168 OPSP1-13 ธนพงศ์ หมวดใหม่ 083-009-3582 *7172 OPSP2-21 ชาลิสา สุขมี 087-475-9913 *7930 PSC-2 ลดัดา โรตมนันทกฤต 089-251-7154 *7927 LSC-13 จิรวฒัน์ กีรติเกริกไกร 090-012-0563 *7221 PIO-13 ธนิดา เสมอภาค 064-724-5959 *7649 Welfare-12 จุฑามาศ ศรีสอาด 087-696-1904 *7605 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

11-Apr-25 18-Apr-25 D-IC-14 กิตติโชติ ธารีไทย 085-913-1387 *7262 OPSP1-14 รชัพงค์ ทาวรรณ์ 089-092-7151 *7434 OPSP2-14 นวศิษฏ์ กุลหิรณัย์มณี 086-998-6108 *7967 PSC-14 สุขจิต พงษ์เจริญ 081-803-0783 *7701 LSC-14 พรชยั อ้นองอาจ 086-779-1443 *7223 PIO-14 กรรณิกา สุวรรณมาลา 087-747-7534 *7648 Welfare-14 ธิดารตัน์ จิตต์ใจดี 088-376-7908 *7608 Com&Gov - 5 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

18-Apr-25 25-Apr-25 D-IC-10 วิโรจน์ เลิศสลกั 081-817-6654 *7161 OPSP1-15 สุจินต์ วรสาร 084-464-0046 *7409 OPSP2-15 เอกลกัษณ์ ชูเซ่ง 087-536-2334 *7966 PSC-15 เบญจมาศ ชาตรีนุวฒัน์ 081-979-7635 *7912 LSC-15 สิทธิโชค ลลิตนันทวฒัน์ 092-402-1999 *7421 PIO-15 จิรกญัภรณ์ อินอนันต์ 094-795-9225 *7905 Welfare-1 สิริล์ดา สิทธิ 089-153-8911 *7129 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

25-Apr-25 2-May-25 D-IC-16 เอก ทบัเทศ 081-874-8544 *7149 OPSP1-16 นัตฐา กิจเจริญ 083-244-7230 *7269 OPSP2-16 ทซัศนนท์ ชาลีวงษ์ 090-406-4674 *7924 PSC-10 วลัลภา กระจ่างพิศ 098-252-9649 *7159 LSC-16 อคัรพล วิโรจน์กุล 085-871-0174 *7962 PIO-1 ภทัร์พิชชา ส่องแสง 096-090-3555 *7644 Welfare-2 ธิดารตัน์ จิตต์ใจดี 088-376-7908 *7608 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

2-May-25 9-May-25 D-IC-17 ธนิดา อาภาวุฒิชยั 086-522-5065 *7931 OPSP1-17 กิตติพงษ์ สร้อยทอง 095-246-4835 *7263 OPSP2-17 กาญณิชา เชื้อคําลือ 083-611-9093 *7978 PSC-17 อําพนั นุชนิยม 086-056-1649 *7165 LSC-17 จิรายุ ก ัก๊สูงเนิน 080-560-6970 *7964 PIO-2 นุกูล ปกรณ์วณิชย์ 081-698-2790 *7647 Welfare-3 ศุภาพิชญ์ ประดบัญาติ 086-348-0917 *7602 Com&Gov - 8 ภกัชนก บวรกิตจินดานัน 090-319-6972 *7060

9-May-25 16-May-25 D-IC-1 วุฒิกร มธัยมชาติ 081-910-6577 *7903 OPSP1-18 วาสิตา จนัทร์บุษราคมั 098-716-4649 *7175 OPSP2-18 พนาดร โกวิทกิตติวรรณ 092-275-3576 *7977 PSC-18 กญัญามาส ภู่ระหงษ์ 085-393-4951 *7142 LSC-18 สุทธิพงษ์ วุธนู 082-516-6636 *7979 PIO-3 เกล้านภา พลายงาม 081-687-9129 *7412 Welfare-4 สมโชค ด่านดี 097-924-7895 *7181 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

16-May-25 23-May-25 D-IC-2 ช่อวรุณ กิจทรพัย์ทวี 081-617-5251 *7136 OPSP1-19 ปรีชญา สงวนไทร 062-242-6546 *7167 OPSP2-19 พุฒิพงศ์ กาญจนเนตร 097-345-6367 *7920 PSC-19 ธนัชชา ใจการุญเสมอ 092-608-4136 *7179 LSC-2 พูลศกัดิ ์ เรี่ยมรตัน์ 094-515-3292 *7949 PIO-4 สุภาพร ศิริคํา 081-575-7130 *7162 Welfare-5 เทพสิริ มะศกัดิ ์ 085-152-9840 *7131 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

23-May-25 30-May-25 D-IC-3 สุดารตัน์ ทองศรี 081-910-6088 *7923 OPSP1-20 มงคล เลิศพงษ์ศิริไพศาล 088-826-8554 *7169 OPSP2-12 ณชัฐ์ณพงศ์ วุฒิพิศาล 089-809-7500 *7911 PSC-20 ปวีณา เพชรติ่ง 093-595-5950 *7174 LSC-1 เมธา ภทัรพงศ์ไพศาล 084-620-7196 *7944 PIO-5 ณฐัวรรณ กิตติรุ่งเรืองชยั 089-249-6931 *7202 Welfare-6 ขวญัชนิตา ศิลปชยั 081-861-5591 *7133 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

30-May-25 6-Jun-25 D-IC-13 ชื่นจิตร พวงแก้ว 089-811-5152 *7139 OPSP1-13 ธนพงศ์ หมวดใหม่ 083-009-3582 *7172 OPSP2-13 สุทศั เบ้าคํา 094-215-7227 *7956 PSC-21 สมชัชา สุวรรณถาวร 096-154-9951 *7828 LSC-10 วรศิลป์ แก้วลงักา 098-278-5942 *7939 PIO-6 ศศิพิมล พนาสหธรรม 081-874-4176 *7998 Welfare-7 ศรณัยนันต์ อารยะสุนทร 089-408-8122 *7125 Com&Gov - 3 อภิสิทธิ ์ สุนทรินทร์ 063-197-8578 *7053

6-Jun-25 13-Jun-25 D-IC-7 ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 081-817-8132 *7902 OPSP1-1 มงคล โล้พิสาร 081-861-1851 *7153 OPSP2-1 ธเนศ เสเกกุล 084-147-4600 *7200 PSC-22 สิริ เกริกมณี 089-154-4347 *7831 LSC-3 ณฐัวฒัน์ ไชยเสนา 085-416-0461 *7212 PIO-7 ภาวินันท์ โกบุตร 080-356-5614 *7322 Welfare-8 สะลีมะฮ์ เผือกน้อย 062-624-1636 *7612 Com&Gov - 4 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

13-Jun-25 20-Jun-25 D-IC-6 ภูษิต เทพเกลี้ยง 081-720-8584 *7145 OPSP1-2 สิทธวีร์ ตนัตราสยั 081-870-3544 *7301 OPSP2-14 นวศิษฏ์ กุลหิรณัย์มณี 086-998-6108 *7967 PSC-3 สมเกียรติ บุญศกัดิศ์รี 081-808-6377 *7699 LSC-4 ภทัรพล เกียรติจารุ 093-582-9241 *7226 PIO-8 ธนวิน อําพนัแสง 091-782-6914 *7621 Welfare-9 อจัฉรา อจัฉริยพฤกษ์ 084-663-5790 *7126 Com&Gov - 5 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

20-Jun-25 27-Jun-25 D-IC-5 กิตติ อจัฉริยะภากร 081-854-2923 *7300 OPSP1-4 นิรุฬ ภมร 063-425-5992 *7404 OPSP2-7 รตัภูมิ ยืนบุรี 081-819-9406 *7935 PSC-18 กญัญามาส ภู่ระหงษ์ 085-393-4951 *7142 LSC-6 จกัรินทร์ พรมจนัทร์ 081-369-9951 *7234 PIO-9 สุวรกัษ์ ร่มสุข 062-419-8926 *7609 Welfare-10 พนิดา จนัทะโก 080-565-6208 *7600 Com&Gov - 6 บญัชา ศรีอุดม 086-619-1962 *7059

27-Jun-25 4-Jul-25 D-IC-8 ณฐัพร ทรงศิริ 062-146-6956 *7700 OPSP1-3 ไพศาล ศรีสอาด 087-132-2662 *7403 OPSP2-4 ชญานนท์ ทรงอุดมวฒันา 089-765-4447 *7953 PSC-1 นภสั ปิยมหนัต์ 081-617-2420 *7173 LSC-5 ชยพล เสตะปุตตะ 065-649-5391 *7220 PIO-10 กิตติศกัดิ ์ มนูญพงศ์พนัธุ์ 085-056-7255 *7640 Welfare-12 จุฑามาศ ศรีสอาด 087-696-1904 *7605 Com&Gov - 7 ชวิดา ปญัญาสุรยุธ 083-077-3025 *7056

4-Jul-25 11-Jul-25 D-IC-9 ปริญญวฒัน์ ธงศรีเจริญ 081-629-8892 *7160 OPSP1-5 พงษ์เทพ เทพมงคล 080-098-9809 *7411 OPSP2-5 นาวินท์ สมสวสัดิ ์ 085-616-5755 *7954 PSC-4 จรรยารกัษ์ วฒันศฤงฆาร 095-6471594 *7326 LSC-7 ภูวนัตถ์ ศุภวฒันสรณ์ 065-971-6351 *7938 PIO-11 ภสัพิชา นนทมาลย์ 086-144-9661 *7604 Welfare-13 กฤษณพล เพ็ชร์ดี 062-497-8952 *7613 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

11-Jul-25 18-Jul-25 D-IC-10 วิโรจน์ เลิศสลกั 081-817-6654 *7161 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-6 สุจิตร นามบุดดา 086-382-9790 *7934 PSC-5 วรนัฐ เริงโกสุม 081-888-7885 *7343 LSC-8 ธนกร ทองปาน 084-999-8874 *7216 PIO-12 ศศิวิมล มะดนั 062-229-3697 *7641 Welfare-13 กฤษณพล เพ็ชร์ดี 062-497-8952 *7613 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

18-Jul-25 25-Jul-25 D-IC-11 อรญัญา ทองเชี่ยว 081-817-8798 *7321 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-7 รตัภูมิ ยืนบุรี 081-819-9406 *7935 PSC-6 ณฐัธิดา พฒันรฐั 089-924-9406 *7825 LSC-9 สุวรรณ สวสัดี 081-864-8788 *7211 PIO-13 ธนิดา เสมอภาค 064-724-5959 *7649 Welfare-14 ณฐัดนัย จนัทร์จําเริญ 092-624-1556 *7607 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

25-Jul-25 1-Aug-25 D-IC-12 สุวรรณา ธํารงโรจนโกมล 081-918-8443 *7163 OPSP1-8 นฤมล พงศ์พิชญ์พิทกัษ์ 088-636-8245 *7402 OPSP2-8 ไพศาล อินสอน 081-591-8870 *7910 PSC-7 จนัทิภา มัง่มีมาก 083-007-4475 *7157 LSC-10 วรศิลป์ แก้วลงักา 098-278-5942 *7939 PIO-14 กรรณิกา สุวรรณมาลา 087-747-7534 *7648 Welfare-1 สิริล์ดา สิทธิ 089-153-8911 *7129 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

1-Aug-25 8-Aug-25 D-IC-13 ชื่นจิตร พวงแก้ว 089-811-5152 *7139 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-9 กฤตพาส ขนัทอง 064-354-4556 *7155 PSC-8 จนัทราพร พรหมฉิม 087-282-8774 *7926 LSC-11 ธนาทร ปิยงั 086-168-8489 *7231 PIO-15 จิรกญัภรณ์ อินอนันต์ 094-795-9225 *7905 Welfare-2 ธิดารตัน์ จิตต์ใจดี 088-376-7908 *7608 Com&Gov - 3 อภิสิทธิ ์ สุนทรินทร์ 063-197-8578 *7053

8-Aug-25 15-Aug-25 D-IC-14 กิตติโชติ ธารีไทย 085-913-1387 *7262 OPSP1-10 จิรโชติ รอดเลี้ยง 098-265-2030 *7373 OPSP2-10 สนัติ ภทัรพนาวนั 081-905-2991 *7192 PSC-11 ปรารถนา คําใส 085-266-7011 *7830 LSC-12 วชัรพงษ์ สุขเอี่ยม 083-111-7084 *7201 PIO-1 ภทัร์พิชชา ส่องแสง 096-090-3555 *7644 Welfare-3 ศุภาพิชญ์ ประดบัญาติ 086-348-0917 *7602 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

15-Aug-25 22-Aug-25 D-IC-15 ศุภชยั หอมดี 089-751-5288 *7622 OPSP1-11 กนกพร อตัถาผล 092-279-2949 *7405 OPSP2-12 ณชัฐ์ณพงศ์ วุฒิพิศาล 089-809-7500 *7911 PSC-10 วลัลภา กระจ่างพิศ 098-252-9649 *7159 LSC-13 จิรวฒัน์ กีรติเกริกไกร 090-012-0563 *7221 PIO-2 นุกูล ปกรณ์วณิชย์ 081-698-2790 *7647 Welfare-4 สมโชค ด่านดี 097-924-7895 *7181 Com&Gov - 5 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

22-Aug-25 29-Aug-25 D-IC-16 เอก ทบัเทศ 081-874-8544 *7149 OPSP1-12 วชิระ ศิลาแสงรุ้ง 061-656-1650 *7164 OPSP2-11 วิษณุ เกษมวุฒิ 086-892-8778 *7166 PSC-9 กุลธิดา ทรงสุรางค์ 061-426-5453 *7826 LSC-14 พรชยั อ้นองอาจ 086-779-1443 *7223 PIO-3 เกล้านภา พลายงาม 081-687-9129 *7412 Welfare-5 เทพสิริ มะศกัดิ ์ 085-152-9840 *7131 Com&Gov - 6 บญัชา ศรีอุดม 086-619-1962 *7059

29-Aug-25 5-Sep-25 D-IC-17 ธนิดา อาภาวุฒิชยั 086-522-5065 *7931 OPSP1-21 จิรทีปต์ เปรมศกัดิเ์สถียร 083-186-3713 *7170 OPSP2-13 สุทศั เบ้าคํา 094-215-7227 *7956 PSC-12 บณัฑิต เหล่าดํารงชยั 081-628-7487 *7156 LSC-15 สิทธิโชค ลลิตนันทวฒัน์ 092-402-1999 *7421 PIO-4 สุภาพร ศิริคํา 081-575-7130 *7162 Welfare-6 ขวญัชนิตา ศิลปชยั 081-861-5591 *7133 Com&Gov - 7 ชวิดา ปญัญาสุรยุธ 083-077-3025 *7056

5-Sep-25 12-Sep-25 D-IC-1 วุฒิกร มธัยมชาติ 081-910-6577 *7903 OPSP1-14 รชัพงค์ ทาวรรณ์ 089-092-7151 *7434 OPSP2-10 สนัติ ภทัรพนาวนั 081-905-2991 *7192 PSC-13 ศยามล อุ่นอารมณ์ 084-360-1008 *7530 LSC-16 อคัรพล วิโรจน์กุล 085-871-0174 *7962 PIO-5 ณฐัวรรณ กิตติรุ่งเรืองชยั 089-249-6931 *7202 Welfare-7 ศรณัยนันต์ อารยะสุนทร 089-408-8122 *7125 Com&Gov - 8 ภกัชนก บวรกิตจินดานัน 090-319-6972 *7060

12-Sep-25 19-Sep-25 D-IC-2 ช่อวรุณ กิจทรพัย์ทวี 081-617-5251 *7136 OPSP1-15 สุจินต์ วรสาร 084-464-0046 *7409 OPSP2-15 เอกลกัษณ์ ชูเซ่ง 087-536-2334 *7966 PSC-14 สุขจิต พงษ์เจริญ 081-803-0783 *7701 LSC-17 จิรายุ ก ัก๊สูงเนิน 080-560-6970 *7964 PIO-6 ศศิพิมล พนาสหธรรม 081-874-4176 *7998 Welfare-8 สะลีมะฮ์ เผือกน้อย 062-624-1636 *7612 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

19-Sep-25 26-Sep-25 D-IC-3 สุดารตัน์ ทองศรี 081-910-6088 *7923 OPSP1-16 นัตฐา กิจเจริญ 083-244-7230 *7269 OPSP2-16 ทซัศนนท์ ชาลีวงษ์ 090-406-4674 *7924 PSC-15 เบญจมาศ ชาตรีนุวฒัน์ 081-979-7635 *7912 LSC-18 สุทธิพงษ์ วุธนู 082-516-6636 *7979 PIO-7 ภาวินันท์ โกบุตร 080-356-5614 *7322 Welfare-9 อจัฉรา อจัฉริยพฤกษ์ 084-663-5790 *7126 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

26-Sep-25 3-Oct-25 D-IC-4 มณฑกานต์ แท่นจนัทร์ 086-899-1144 *7168 OPSP1-17 กิตติพงษ์ สร้อยทอง 095-246-4835 *7263 OPSP2-11 วิษณุ เกษมวุฒิ 086-892-8778 *7166 PSC-16 วีระวฒัน์ ศรีเพชร 082-917-7772 *7821 LSC-14 พรชยั อ้นองอาจ 086-779-1443 *7223 PIO-8 ธนวิน อําพนัแสง 091-782-6914 *7621 Welfare-10 พนิดา จนัทะโก 080-565-6208 *7600 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

3-Oct-25 10-Oct-25 D-IC-5 กิตติ อจัฉริยะภากร 081-854-2923 *7300 OPSP1-18 วาสิตา จนัทร์บุษราคมั 098-716-4649 *7175 OPSP2-18 พนาดร โกวิทกิตติวรรณ 092-275-3576 *7977 PSC-17 อําพนั นุชนิยม 086-056-1649 *7165 LSC-1 เมธา ภทัรพงศ์ไพศาล 084-620-7196 *7944 PIO-9 สุวรกัษ์ ร่มสุข 062-419-8926 *7609 Welfare-13 กฤษณพล เพ็ชร์ดี 062-497-8952 *7613 Com&Gov - 3 อภิสิทธิ ์ สุนทรินทร์ 063-197-8578 *7053

10-Oct-25 17-Oct-25 D-IC-6 ภูษิต เทพเกลี้ยง 081-720-8584 *7145 OPSP1-19 ปรีชญา สงวนไทร 062-242-6546 *7167 OPSP2-19 พุฒิพงศ์ กาญจนเนตร 097-345-6367 *7920 PSC-18 กญัญามาส ภู่ระหงษ์ 085-393-4951 *7142 LSC-2 พูลศกัดิ ์ เรี่ยมรตัน์ 094-515-3292 *7949 PIO-10 กิตติศกัดิ ์ มนูญพงศ์พนัธุ์ 085-056-7255 *7640 Welfare-12 จุฑามาศ ศรีสอาด 087-696-1904 *7605 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

17-Oct-25 24-Oct-25 D-IC-7 ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 081-817-8132 *7902 OPSP1-20 มงคล เลิศพงษ์ศิริไพศาล 088-826-8554 *7169 OPSP2-20 ภทัรมน ถาวรศิลป์ 065-649-1985 *7908 PSC-19 ธนัชชา ใจการุญเสมอ 092-608-4136 *7179 LSC-3 ณฐัวฒัน์ ไชยเสนา 085-416-0461 *7212 PIO-11 ภสัพิชา นนทมาลย์ 086-144-9661 *7604 Welfare-13 กฤษณพล เพ็ชร์ดี 062-497-8952 *7613 Com&Gov - 5 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

24-Oct-25 31-Oct-25 D-IC-8 ณฐัพร ทรงศิริ 062-146-6956 *7700 OPSP1-21 จิรทีปต์ เปรมศกัดิเ์สถียร 083-186-3713 *7170 OPSP2-21 ชาลิสา สุขมี 087-475-9913 *7930 PSC-20 ปวีณา เพชรติ่ง 093-595-5950 *7174 LSC-4 ภทัรพล เกียรติจารุ 093-582-9241 *7226 PIO-12 ศศิวิมล มะดนั 062-229-3697 *7641 Welfare-14 ณฐัดนัย จนัทร์จําเริญ 092-624-1556 *7607 Com&Gov - 6 บญัชา ศรีอุดม 086-619-1962 *7059

31-Oct-25 7-Nov-25 D-IC-9 ปริญญวฒัน์ ธงศรีเจริญ 081-629-8892 *7160 OPSP1-1 มงคล โล้พิสาร 081-861-1851 *7153 OPSP2-1 ธเนศ เสเกกุล 084-147-4600 *7200 PSC-21 สมชัชา สุวรรณถาวร 096-154-9951 *7828 LSC-5 ชยพล เสตะปุตตะ 065-649-5391 *7220 PIO-13 ธนิดา เสมอภาค 064-724-5959 *7649 Welfare-1 สิริล์ดา สิทธิ 089-153-8911 *7129 Com&Gov - 7 ชวิดา ปญัญาสุรยุธ 083-077-3025 *7056

7-Nov-25 14-Nov-25 D-IC-10 วิโรจน์ เลิศสลกั 081-817-6654 *7161 OPSP1-2 สิทธวีร์ ตนัตราสยั 081-870-3544 *7301 OPSP2-11 วิษณุ เกษมวุฒิ 086-892-8778 *7166 PSC-22 สิริ เกริกมณี 089-154-4347 *7831 LSC-6 จกัรินทร์ พรมจนัทร์ 081-369-9951 *7234 PIO-14 กรรณิกา สุวรรณมาลา 087-747-7534 *7648 Welfare-2 ธิดารตัน์ จิตต์ใจดี 088-376-7908 *7608 Com&Gov - 8 ภกัชนก บวรกิตจินดานัน 090-319-6972 *7060

14-Nov-25 21-Nov-25 D-IC-11 อรญัญา ทองเชี่ยว 081-817-8798 *7321 OPSP1-3 ไพศาล ศรีสอาด 087-132-2662 *7403 OPSP2-3 เทียนสิน บุญทวีส่ง 083-297-4656 *7925 PSC-1 นภสั ปิยมหนัต์ 081-617-2420 *7173 LSC-7 ภูวนัตถ์ ศุภวฒันสรณ์ 065-971-6351 *7938 PIO-15 จิรกญัภรณ์ อินอนันต์ 094-795-9225 *7905 Welfare-3 ศุภาพิชญ์ ประดบัญาติ 086-348-0917 *7602 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

21-Nov-25 28-Nov-25 D-IC-12 สุวรรณา ธํารงโรจนโกมล 081-918-8443 *7163 OPSP1-4 นิรุฬ ภมร 063-425-5992 *7404 OPSP2-4 ชญานนท์ ทรงอุดมวฒันา 089-765-4447 *7953 PSC-2 ลดัดา โรตมนันทกฤต 089-251-7154 *7927 LSC-8 ธนกร ทองปาน 084-999-8874 *7216 PIO-6 ศศิพิมล พนาสหธรรม 081-874-4176 *7998 Welfare-4 สมโชค ด่านดี 097-924-7895 *7181 Com&Gov - 1 ธนัวา เรืองพฒันทวี 087-781-2306 *7055

แ 28-Nov-25 5-Dec-25 D-IC-13 ชื่นจิตร พวงแก้ว 089-811-5152 *7139 OPSP1-5 พงษ์เทพ เทพมงคล 080-098-9809 *7411 OPSP2-5 นาวินท์ สมสวสัดิ ์ 085-616-5755 *7954 PSC-3 สมเกียรติ บุญศกัดิศ์รี 081-808-6377 *7699 LSC-9 สุวรรณ สวสัดี 081-864-8788 *7211 PIO-2 นุกูล ปกรณ์วณิชย์ 081-698-2790 *7647 Welfare-5 เทพสิริ มะศกัดิ ์ 085-152-9840 *7131 Com&Gov - 2 บุษบา บุญมัน่ 080-539-9365 *7052

5-Dec-25 12-Dec-25 D-IC-14 กิตติโชติ ธารีไทย 085-913-1387 *7262 OPSP1-6 บุญศิริ เพ็ชรเก่า 089-600-0690 *7304 OPSP2-6 สุจิตร นามบุดดา 086-382-9790 *7934 PSC-4 จรรยารกัษ์ วฒันศฤงฆาร 095-6471594 *7326 LSC-10 วรศิลป์ แก้วลงักา 098-278-5942 *7939 PIO-3 เกล้านภา พลายงาม 081-687-9129 *7412 Welfare-6 ขวญัชนิตา ศิลปชยั 081-861-5591 *7133 Com&Gov - 3 อภิสิทธิ ์ สุนทรินทร์ 063-197-8578 *7053

su 12-Dec-25 19-Dec-25 D-IC-15 ศุภชยั หอมดี 089-751-5288 *7622 OPSP1-7 ชนาธิป จิวรฤกษ์ 085-804-6932 *7305 OPSP2-7 รตัภูมิ ยืนบุรี 081-819-9406 *7935 PSC-5 วรนัฐ เริงโกสุม 081-888-7885 *7343 LSC-11 ธนาทร ปิยงั 086-168-8489 *7231 PIO-4 สุภาพร ศิริคํา 081-575-7130 *7162 Welfare-7 ศรณัยนันต์ อารยะสุนทร 089-408-8122 *7125 Com&Gov - 4 ตุลา สอนรํ่า 080-823-9408 *7054

19-Dec-25 26-Dec-25 D-IC-16 เอก ทบัเทศ 081-874-8544 *7149 OPSP1-8 นฤมล พงศ์พิชญ์พิทกัษ์ 088-636-8245 *7402 OPSP2-8 ไพศาล อินสอน 081-591-8870 *7910 PSC-6 ณฐัธิดา พฒันรฐั 089-924-9406 *7825 LSC-12 วชัรพงษ์ สุขเอี่ยม 083-111-7084 *7201 PIO-5 ณฐัวรรณ กิตติรุ่งเรืองชยั 089-249-6931 *7202 Welfare-8 สะลีมะฮ์ เผือกน้อย 062-624-1636 *7612 Com&Gov - 5 อนุรกัษ์ ใจหาญ 086-368-5146 *7057

26-Dec-25 2-Jan-26 D-IC-17 ธนิดา อาภาวุฒิชยั 086-522-5065 *7931 OPSP1-9 ฐิติรตัน์ ชยัเชษฐอมร 083-994-2494 *7372 OPSP2-9 กฤตพาส ขนัทอง 064-354-4556 *7155 PSC-7 จนัทิภา มัง่มีมาก 083-007-4475 *7157 LSC-13 จิรวฒัน์ กีรติเกริกไกร 090-012-0563 *7221 PIO-1 ภทัร์พิชชา ส่องแสง 096-090-3555 *7644 Welfare-9 อจัฉรา อจัฉริยพฤกษ์ 084-663-5790 *7126 Com&Gov - 6 บญัชา ศรีอุดม 086-619-1962 *7059

2-Jan-26 9-Jan-26 D-IC-1 วุฒิกร มธัยมชาติ 081-910-6577 *7903 OPSP1-10 จิรโชติ รอดเลี้ยง 098-265-2030 *7373 OPSP2-10 สนัติ ภทัรพนาวนั 081-905-2991 *7192 PSC-8 จนัทราพร พรหมฉิม 087-282-8774 *7926 LSC-14 พรชยั อ้นองอาจ 086-779-1443 *7223 PIO-7 ภาวินันท์ โกบุตร 080-356-5614 *7322 Welfare-10 พนิดา จนัทะโก 080-565-6208 *7600 Com&Gov - 7 ชวิดา ปญัญาสุรยุธ 083-077-3025 *7056

D-IC-2 ช่อวรุณ กิจทรพัย์ทวี 081-617-5251 *7136 OPSP1-11 กนกพร อตัถาผล 092-279-2949 *7405 OPSP2-11 วิษณุ เกษมวุฒิ 086-892-8778 *7166 PSC-9 กุลธิดา ทรงสุรางค์ 061-426-5453 *7826 LSC-15 สิทธิโชค ลลิตนันทวฒัน์ 092-402-1999 *7421 PIO-8 ธนวิน อําพนัแสง 091-782-6914 *7621 Welfare-12 จุฑามาศ ศรีสอาด 087-696-1904 *7605 Com&Gov - 8 ภกัชนก บวรกิตจินดานัน 090-319-6972 *7060

D-IC-3 สุดารตัน์ ทองศรี 081-910-6088 *7923 OPSP1-12 วชิระ ศิลาแสงรุ้ง 061-656-1650 *7164 OPSP2-12 ณชัฐ์ณพงศ์ วุฒิพิศาล 089-809-7500 *7911 PSC-10 วลัลภา กระจ่างพิศ 098-252-9649 *7159 LSC-16 อคัรพล วิโรจน์กุล 085-871-0174 *7962 PIO-9 สุวรกัษ์ ร่มสุข 062-419-8926 *7609 Welfare-13 กฤษณพล เพ็ชร์ดี 062-497-8952 *7613 Com&Gov - 9 วรญัญู โพธิม์ูล 092-381-0202 *7058

D-IC-4 มณฑกานต์ แท่นจนัทร์ 086-899-1144 *7168 OPSP1-13 ธนพงศ์ หมวดใหม่ 083-009-3582 *7172 OPSP2-13 สุทศั เบ้าคํา 094-215-7227 *7956 PSC-11 ปรารถนา คําใส 085-266-7011 *7830 LSC-17 จิรายุ ก ัก๊สูงเนิน 080-560-6970 *7964 PIO-10 กิตติศกัดิ ์ มนูญพงศ์พนัธุ์ 085-056-7255 *7640 Welfare-14 ณฐัดนัย จนัทร์จําเริญ 092-624-1556 *7607

D-IC-5 กิตติ อจัฉริยะภากร 081-854-2923 *7300 OPSP1-14 รชัพงค์ ทาวรรณ์ 089-092-7151 *7434 OPSP2-14 นวศิษฏ์ กุลหิรณัย์มณี 086-998-6108 *7967 PSC-12 บณัฑิต เหล่าดํารงชยั 081-628-7487 *7156 LSC-18 สุทธิพงษ์ วุธนู 082-516-6636 *7979 PIO-11 ภสัพิชา นนทมาลย์ 086-144-9661 *7604

D-IC-6 ภูษิต เทพเกลี้ยง 081-720-8584 *7145 OPSP1-15 สุจินต์ วรสาร 084-464-0046 *7409 OPSP2-15 เอกลกัษณ์ ชูเซ่ง 087-536-2334 *7966 PSC-13 ศยามล อุ่นอารมณ์ 084-360-1008 *7530 PIO-12 ศศิวิมล มะดนั 062-229-3697 *7641

D-IC-7 ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 081-817-8132 *7902 OPSP1-16 นัตฐา กิจเจริญ 083-244-7230 *7269 OPSP2-16 ทซัศนนท์ ชาลีวงษ์ 090-406-4674 *7924 PSC-14 สุขจิต พงษ์เจริญ 081-803-0783 *7701 PIO-13 ธนิดา เสมอภาค 064-724-5959 *7649

D-IC-8 ณฐัพร ทรงศิริ 062-146-6956 *7700 OPSP1-17 กิตติพงษ์ สร้อยทอง 095-246-4835 *7263 OPSP2-17 กาญณิชา เชื้อคําลือ 083-611-9093 *7978 PSC-15 เบญจมาศ ชาตรีนุวฒัน์ 081-979-7635 *7912 PIO-14 กรรณิกา สุวรรณมาลา 087-747-7534 *7648

D-IC-9 ปริญญวฒัน์ ธงศรีเจริญ 081-629-8892 *7160 OPSP1-18 วาสิตา จนัทร์บุษราคมั 098-716-4649 *7175 OPSP2-18 พนาดร โกวิทกิตติวรรณ 092-275-3576 *7977 PSC-16 วีระวฒัน์ ศรีเพชร 082-917-7772 *7821 PIO-15 จิรกญัภรณ์ อินอนันต์ 094-795-9225 *7905

D-IC-10 วิโรจน์ เลิศสลกั 081-817-6654 *7161 OPSP1-19 ปรีชญา สงวนไทร 062-242-6546 *7167 OPSP2-19 พุฒิพงศ์ กาญจนเนตร 097-345-6367 *7920 PSC-17 อําพนั นุชนิยม 086-056-1649 *7165

D-IC-11 อรญัญา ทองเชี่ยว 081-817-8798 *7321 OPSP1-20 มงคล เลิศพงษ์ศิริไพศาล 088-826-8554 *7169 OPSP2-20 ภทัรมน ถาวรศิลป์ 065-649-1985 *7908 PSC-18 กญัญามาส ภู่ระหงษ์ 085-393-4951 *7142

D-IC-12 สุวรรณา ธํารงโรจนโกมล 081-918-8443 *7163 OPSP1-21 จิรทีปต์ เปรมศกัดิเ์สถียร 083-186-3713 *7170 OPSP2-21 ชาลิสา สุขมี 087-475-9913 *7930 PSC-19 ธนัชชา ใจการุญเสมอ 092-608-4136 *7179

D-IC-13 ชื่นจิตร พวงแก้ว 089-811-5152 *7139 PSC-20 ปวีณา เพชรติ่ง 093-595-5950 *7174

D-IC-14 กิตติโชติ ธารีไทย 085-913-1387 *7262 PSC-21 สมชัชา สุวรรณถาวร 096-154-9951 *7828

D-IC-15 ศุภชยั หอมดี 089-751-5288 *7622 PSC-22 สิริ เกริกมณี 089-154-4347 *7831

D-IC-16 เอก ทบัเทศ 081-874-8544 *7149

D-IC-17 ธนิดา อาภาวุฒิชยั 086-522-5065 *7931
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.107 

ระบบการตดิต่อส่ือสารทั้งภายในและภายนอก 



วิธีการปฏิบติังานเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-W1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 3 ตุลาคม 2567 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 9 หน้า    13/19  ID-1068/24  

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

4.แผนการติดต่อสืÉอสารและประสานงาน  
4.1. ระบบการสืÉอสารภายในและภายนอกเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน 

1. ระบบวทิยุสืÉอสาร ใชต้ดิต่อกบัส่วนงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอขอสนับสนุนการปฏบิตักิาร โดยแบ่งช่องการ 
 สืÉอสาร ดงัเอกสาร S-PSM-CO-S1202 ช่องทางการสืÉอสารภายในและเบอรต์ดิต่อภายนอก 

2. Intercommunication หรอื Paging System คอื ระบบเสยีงประกาศตามสายทีÉตดิตั Êงอยู่ทั Éวโรงงาน 

 ตามจุดทีÉสําคญั เพืÉอใหพ้นักงานทราบทั Êงในเขตปฏบิตักิารชั Êนในและนอกเขตปฏบิตักิาร  
3. วทิยุสืÉอสารย่านความถีÉ 806-870 MHz ใชส้ําหรบัตดิต่อสืÉอสารกบัป้องกนัภยัจงัหวดัระยอง 
4. Hot Line เป็นโทรศพัท์สายตรงจาก CCR ไปยงับรษิทัคู่คา้โดยตรง เช่น BST<->ROC, 

BST<->GLOW เป็นต้น 

5. โทรศพัท์สายตรง ผ่านระบบ Network ขององคก์ารโทรศพัท์ 
6. ระบบ SMS ซึÉงใชส้ืÉอสารทางเดยีวเพืÉอแจง้สถานการณ์ใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรบัทราบ 

7. ระบบ Internet เป็นอุปกรณ์สืÉอสารผ่านระบบ Computer Network หรอื Smart Mobile Phone 

8. ระบบ VDO Conference ใชต้ดิต่อสืÉอสารทางไกลเช่น ฝ่ายโรงงาน กบั สํานักงานใหญ่ทีÉกรุงเทพ 

9. ระบบ Application: LINE Group ERT ซึÉงใชส้ืÉอสารทางเดยีวเพืÉอแจง้สถานการณ์ใหผู้เ้กีÉยวขอ้ง
รบัทราบ 

 4.2. ขั Êนตอนการปฏิบติัการติดต่อสืÉอสารและประสานงานเมืÉอเกิดเหตุผิดปกติและภาวะฉุกเฉิน 

1. ผู้พบเห็นเหตุผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินติดต่อสืÉอสารไปยัง CCR ผ่านระบบ Intercommunication 

(Paging)หรอืวทิยุสืÉอสาร  
2. พนักงานควบคุมหอ้งปฏบิตักิารประสานงานแจง้หวัหน้ากะผลติใหร้บัทราบเหตุการณ์ทนัท ี 
3. หวัหน้ากะผลติรายงานผูจ้ดัการส่วนทีÉเกดิเหตุและ D-IC On Duty ผ่านระบบวทิยุสืÉอสาร 

โทรศพัท์ หรอืดว้ยวาจา 
4. ผู้จดัการส่วนทีÉเกิดเหตุและ D-IC On Duty รายงานให้บงัคบัชาระดบัสูงขึÊนไป ผ่านระบบวทิยุสืÉอสาร 

โทรศพัท์ หรอืดว้ยวาจา 
5. หวัหน้ากะผลิตทีÉเกิดเหตุ หรอื D-IC On Duty ประกาศแจ้งภายใน (กดปุ่มสญัญาณแจ้งเหตุไปทีÉการ

นิคมอุตสาหกรรม (EMCC) และแจง้ MCC เพืÉอใหช้่วยตดิต่อสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอก ผูเ้กีÉยวขอ้ง
และประกาศแจง้ภายใน และแจง้ต่อโรงงาน Up-Down stream ดงันีÊ 

• ERT คอื กลุ่มพนักงานทีÉมหีน้าทีÉรบัผดิชอบในการปฏบิตัติามแผนระงบัเหตุฉุกเฉิน 

• CMT คอื กลุ่มพนักงานระดบัผูจ้ดัการฝ่าย 

• ผูป้ระสานงานระงบัเหตุผดิปกตแิละภาวะฉุกเฉิน บรษิทัคู่สญัญาใหค้วามช่วยเหลอื 

• หน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
• กลุ่มสถานประกอบการ ถนน I-7,I-8 

• คณะกรรมการชุมชน 38 ชุมชน 

• ผูอํ้านวยการโรงเรยีนในมาบตาพุด 

วิธีการปฏิบติังานเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-W1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 3 ตุลาคม 2567 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 9 หน้า    14/19  ID-1068/24  

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

  รูปแบบข้อความทีÉใช้สืÉอสารกรณีเกิดเหตุผดิปกติหรอืเกิดเหตุฉุกเฉิน ให้ปฏิบตัิตามเอกสาร S-PSM-

CO-F1215 รายการทีÉต้องดําเนินการของศูนยส์ืÉอสารเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน (ขอ้ความในการสืÉอสาร) 
6. การประเมนิระดบัสถานการณ์ให้ IC หรอื D-IC On Duty พจิารณาจาก ตารางเปรยีบเทียบระดบัเหตุ

ฉุกเฉินจากหน่วยงานต่างๆ ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  ทีÉ 86/2558    เรืÉอง 
แผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉินในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพืÊนทีÉมาบตาพุด  

7. เมืÉอประเมนิแลว้ให ้IC หรอื D-IC On Duty แจง้หน่วยงานราชการดงัต่อไปนีÊ 
7.1 กนอ.มาบตาพุด โดยใชแ้บบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบืÊองต้นตามประกาศการ

นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  ทีÉ 86/2558    เรืÉอง แผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉินในกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมพืÊนทีÉมาบตาพุด ภายใน 10 นาที  ตามเอกสาร S-PSM-CO-F1207 แบบฟอร์มแจง้
เหตุ กนอ. 

7.2 กรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน จ.ระยอง ในทนัท ีตามเอกสาร S-PSM-CO-F1208 แบบแจง้
การเกดิอุบตัภิยัรา้ยแรง หรอืการประสบอนัตรายจากการทํางาน (สปร.ŝ)  

7.3 สํานักงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) ในทนัท ีตามเอกสาร S-PSM-CO- 
F1209 แบบรายงานเหตุด่วนสาธารณภยั จากอคัคภียัและสารเคม(ีโรงงานหรอืการขนส่ง) 
จ.ระยอง 

8. Community & Government ติดต่อกับหัวหน้าชุมชนเพืÉอแจ้งเหตุฉุกเฉินขั Êนต้นและผลกระทบทีÉอาจ
เกิดขึÊนต่อชุมชน ภายใน 15 นาที และแจ้งสถานการณ์อีกครั ÊงเพืÉออพยพกรณีมกีารยกระดบัของเหตุ
ฉุกเฉิน แจ้งหวัหน้าชุมชนทางโทรศพัท์และ/หรอืส่งข้อความ ตามเอกสาร S-PSM-CO-S1202 ช่อง
ทางการสืÉอสารภายในและเบอรต์ดิต่อภายนอก 

9. พยาบาลเวรประจําห้องพยาบาล ติดต่อแจ้งขอรถพยาบาล ตาม S-PSM-CO-S1202 ช่องทางการ
สืÉอสารภายในและเบอรต์ดิต่อภายนอก 

 

 

วิธีการปฏิบติังานเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-W1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 3 ตุลาคม 2567 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 9 หน้า    12/19  ID-1068/24  

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

วิธีการปฏิบติังานเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 
รหสัเอกสาร S-PSM-CO-W1201 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 3 ตุลาคม 2567 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 9 หน้า    14/19  ID-1068/24  

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

4.3 วิธีปฏิบติังานการติดต่อสืÉอสาร Call tree 
รายละเอยีดของขั Êนตอนกระบวนการทํางาน 

 เมืÉอเกดิเหตุการณ์ Shift Supervisor โทรแจง้ หรอื วทิยุสืÉอสาร OPSC (ผูจ้ดัการเจา้ของพืÊนทีÉ) และ
แจง้ไปยงั MCC (ศูนยส์ืÉอสาร) 

 OPSC (ผูจ้ดัการเจา้ของพืÊนทีÉ) แจง้ไปยงั D-IC (รองผูจ้ดัการโรงงาน)  
 D-IC (รองผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน) แจง้ไปยงั IC (ผูจ้ดัการโรงงาน)  
 ศูนยส์ืÉอสาร แจง้ไปยงั ERT  

ข้อกาํหนดในการ Call Tree 

1) การโทรแจง้แต่ละส่วนงานต้องโทรแจง้ ขอ้มูลดงันีÊ 
• แจง้สถาการณ์ปัจจุบนัว่าเกดิอะไร ทีÉไหน  
• แจง้กําลงัพลทีÉสามารถเขา้ทําการสนับสนุน ภายในระยะเวลาเท่าใด 

2) โทรแจง้เมืÉอสามารถระงบัเหตุและควบคุมสถานการณ์ได ้โดยดําเนินการตามลําดบัแรกอกีครั ÊงหนึÉง 
และไม่ต้องรายงาน update ตามขอ้ 1 

3) กรณีทีÉได้รบัการแจ้งเหตุกาณ์ทางโทรศพัท์แล้ว ไม่สามารถติดต่อ ERT ตวัจรงิ ได้ให้ดําเนินการ
ตดิต่อตวัสํารองก่อนถ้าตดิต่อไม่ได ้ใหข้า้มไปยงัตําแหน่งอืÉนก่อน 

4) ศูนย์สืÉอสาร (MCC) ติดต่อโทรศัพท์สายตรง 038-698601,038-698607,065-9390510 หรือวิทยุ
สืÉอสาร ช่อง 11 หรอื ช่อง 34 

5) แผนผงัการตดิต่อ ใหป้ฏบิตัติาม B-CMP-CO-S0023 ERT Team For Site 1 และ Site 2  

การฝึกซ้อมและการทดสอบ 

1. ทําการทดสอบ Call tree จะซ้อมร่วมกบัการซ้อมแผนฉุกเฉินประจําปี กรณีนอกเวลาทําการ  
2. การตดิต่อสืÉอสาร Call tree จะต้องไดร้บัทราบข่าวสารภายใน 15 นาท ี

3. กรณีมกีารเปลีÉยนตําแหน่งงาน หรอืเปลีÉยนเบอรโ์ทรศพัท์ แต่ละส่วนงานมหีน้าทีÉทีÉจะต้อง Update ส่วน
ความปลอดภยัและอาชวีอนามยัแก้ไขขอ้มูลเอกสาร Call tree ทมีย่อยของแต่ละส่วนงาน ซึÉงต้องจดัทํา
เป็นเอกสารสนับสนุนในส่วนงานต่อไป 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.108 

เอกสารระเบียบและขั้นตอน Pre-Start Up Safety Review (PSSR) 
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เอกสารควบคมุ 

ของ 
บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 
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PRE-START UP SAFETY REVIEW PROCEDURE 

 

 

เตรียมโดย คุณ สทิธวรี ์ตนัตราสยั 

ผูจ้ดัการสว่นผลติ BST 
  และ MOC-T & PSSR Element Leader  
  

ทบทวนโดย คุณ สมเกยีรต ิบุญศกัดิ Íศร ี
 ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื 

 คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั 

 ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการและ 
 การป้องกนัการสญูเสยี 

 
  
อนุมติัใช้โดย คุณ วโิรจน์ เลศิสลกั 
 คุณ ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 
 ผูจ้ดัการโรงงาน 

 
 

 

  

 
 

 

เอกสารฉบบันีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสองปีปฏทินิ 
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รายละเอียดการแก้ไข 
1. ID-882/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

     (ประกาศ 06-11-15) 

     วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้16 พฤซจกิายน 2558 

2. ID-341/16 (re.2) - Change prepared procedure name. 

  - Add PSSR audit checklist. 

  (Announcement 01-06-16) 

3. ID-615/17 (re.3) แกไ้ข Format. 

 - (Announcement 25-07-17) 

4. ID-0672/21 (re.4) - ปรบัแกไ้ขหวัขอ้ 7.1 ใหก้ระชบั และเขา้ใจไดง้่ายมากขึÊน 

 - ยา้ยหวัขอ้ 7.2 บางรายการ ใหไ้ปอยู่ใน 7.3 เพืÉอความถูกตอ้ง 
 - ปรบัแกไ้ขขอ้ความภาษาไทย ใหเ้ขา้ใจไดง้า่ยมากขึÊน 

 (Announcement 08-06-21) 

5. ID-1217/22 (re.5) - เพิÉมเตมิรายละเอยีด ในวตัถุประสงค ์“•เพืÉอใหม้ั Éนใจรายการดงักล่าวขา้งตน้
จะถูกดาํเนินการเสรจ็สมบูรณ์ก่อนทีÉจะเริÉมมกีารนําสารเคมทีีÉมอีนัตราย
รา้ยแรงหรอืสารทีÉมคีวามดนัหรอือุณหภูมทิีÉอาจทาํใหเ้กดิอนัตรายต่อพนกังาน
และกระบวนการผลติ ตลอดจนการนําไนโตรเจน ไอนํÊาเขา้สูก่ระบวนการ
ผลติ” 

 - เปลีÉยนชืÉอ SHE เป็น Team-Sustainable Development  

 - เพิÉมเตมิคุณสมบตัแิละทกัษะของพนกังานในการทาํงานเกีÉยวกบั PSSR ใน
เอกสาร PSSR procedure ตามขอ้กําหนดในเอกสาร MOC-P 

 - เพิÉม note การลบ PSSR บนระบบ PSSR tracking   

 (Announcement 06-10-22)  
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6.ID-1359/23 (re.6)                1.เพิÉมเตมิรายละเอยีด เรืÉอง Criteria ระยะเวลาในการพจิาณาทํา PSSR ใน             
                               กรณี S/D ในระยะสั Êนไม่เกนิ 1 เดอืน ใหเ้ป็นการพจิาณาโดยผูจ้ดัการสว่น                 
                               เจา้ของพืÊนทีÉ (จาก PSSR-PSM-23-Imp02,ตรวจสอบ criteria การทํา PSSR 

                               พบว่ายงัไม่มคีวามชดัเจนว่าจําเป็นตอ้งทํา PSSR หรอืไม่ตอ้งทาํ เช่น   
                               การ S/D unit ในระยะเวลาหนึÉง อาจจะ 1 วนั 1 สปัดาห ์1 เดอืน เป็นตน้  
                               ซึÉงยงัเป็นแค่การตดัสนิใจโดย ผจส. ว่าควรใหท้าํ PSSR หรอืไม่ตอ้งทาํ) 
                               2. เพิÉมเตมิรายละเอยีด เรืÉองคุณภาพของเอกสารทีÉใชเ้ป็นหลกัฐานแบบ  
                               PSSR (จาก PSSR-PSM-23-ImpŘř จากการสุม่ตรวจสอบ 
                               คณุภาพของหลกัฐานใน PSSR ตอ้งมคีวามครบถว้นและมคีวามสอดคลอ้ง  
                               กบัหวัขอ้นั Êนๆ และมกีารรบัรองเอกสารทีÉน่าเชืÉอถอื แนะนําใหเ้สา PSSR  
                               ปรบัปรุงระบบการแนบเอกสารใหร้ะบุความชดัเจนของเอกสารทีÉแนบให้ 
                               ถกูตอ้งเหมาะสมเพืÉอป้องกนั เอกสารต่างๆในระบบไม่ไดถู้ก Update จรงิ  
                               เช่น การระบุให ้Captrue หน้าจอ เอกสาร PSI, Captrue หน้าจอ แผน PM  
                               ใน Maximo, etc.แทนการแนบดว้ย File เอกสาร 

 (Announcement 29-11-23) 
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1. วตัถปุระสงค ์
วตัถุประสงคโ์ดยรวมของระเบยีบปฏบิตังิานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดนิเครืÉอง คอื; 

 เพืÉอให้มั Éนใจว่าการติดตั Êงเป็นไปตามข้อกําหนดการออกแบบและจุดมุ่งหมายในการผลิตของ
กระบวนการและ Facility 

 เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าระเบยีบการปฏบิตังิานดา้นความปลอดภยั การผลติ การบํารุงรกัษา และกรณีฉุกเฉินมี
จดัไวใ้หแ้ละเหมาะสมกบัการปฏบิตังิาน 

 เพืÉอให้มั Éนใจว่ามกีารทบทวนความปลอดภยัทีÉเหมาะสมในช่วงการทําวศิวกรรม (การศกึษา HAZOP 
การทาํ model review และอืÉน ๆ ) ไดร้บัการดาํเนินการและเสรจ็สมบูรณ์ 

 เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าหากมกีารปรบัเปลีÉยนใดๆ ในช่วงก่อสรา้งจะไดร้บัการควบคุมและบนัทกึไว้ 
 เพืÉอให้มั Éนใจว่าการก่อสร้างและอุปกรณ์ต้องเป็นไปตามขอ้กําหนดการออกแบบ และรายการ Punch 

list เกีÉยวกบัความปลอดภยัและการบรหิารจะแลว้เสรจ็ก่อนทีÉการเตรยีมเดนิเครืÉองจะเสรจ็เรยีบรอ้ย 

 เพืÉอให้มั Éนใจรายการดงักล่าวข้างต้นจะถูกดําเนินการเสร็จสมบูรณ์ก่อนทีÉจะเริÉมมกีารนําสารเคมทีีÉมี
อนัตรายรา้ยแรงหรอืสารทีÉมคีวามดนัหรอือุณหภูมทิีÉอาจทําใหเ้กดิอนัตรายต่อพนกังานและกระบวนการ
ผลติ ตลอดจนการนําไนโตรเจน ไอนํÊาเขา้สู่กระบวนการผลติ 

 เพืÉอใหม้ั ÉนใจการฝึกอบรมของพนกังานทีÉมสีว่นร่วมแต่ละคนไดด้าํเนินการเป็นทีÉเรยีบรอ้ยแลว้ 

นอกจากนีÊ การทบทวนความปลอดภัยก่อนเริÉมเดินเครืÉองยังมีบทบาทสําคัญในทุกโครงการทีÉช่วยให้
ผูป้ฏบิตังิานมสีทิธิ ÍทีÉจะปฏเิสธหรอืยอมรบัในหน้าทีÉรบัผดิชอบสําหรบัโรงงานหรอือุปกรณ์ทีÉพวกเขาตดัสนิว่าไม่
ปลอดภยัหรอืไม่สมบูรณ์ในขณะทีÉทาํ PSSR  
 

2. ขอบเขต 

ขอบเขตของระเบยีบปฏบิตังิานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดนิเครืÉอง PSSR นําไปใช้กบัทุกโรงงาน
กลุ่มบรษิทั BST ดงันีÊ 

 BST and BSTE Plant ณ Site 1 

 NB Latex Plant ณ Site 2 

 Pilot Plant located ณ BST Site 2 
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3. คาํจาํกดัความ  

1. การทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดนิเครืÉอง (PSSR) เป็นระบบทบทวนความปลอดภยัเพืÉอให้มั Éนใจว่า
เมืÉอมโีครงการใหม่หรอืมกีารเปลีÉยนแปลงในโรงงานไดร้บัการดําเนินการใหเ้สรจ็สมบูรณ์อย่างถูกต้องและ
เหมาะสมก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง การทํา PSSR จะต้องดําเนินการก่อนเริÉมเดินเครืÉอง หรือหลัง Pre-

commissioning ของโครงการใหม่หรอืเมืÉอมกีารเปลีÉยนแปลงในกระบวนการหรอืโรงงานหรอื Facility  

การตดิตั ÊงและระเบยีบการปฏบิตังิานในการเดนิเครืÉองจะต้องไดร้บัการทบทวนเพืÉอให้มั Éนใจว่าสอดคลอ้ง
กบั มาตรฐานการออกแบบและการผลติของ BST และ BSTE โดยตอ้งมกีารทบทวนและพจิารณารายการ
เพิÉมเตมิดงัต่อไปนีÊ 

 Safeguards 

 Environment 

 As-built or documents ฉบบัล่าสุด 

 Training 

2. Plant Change หมายถงึ การทดแทน การสลบั การเปลีÉยน การดดัแปลง และ/หรอืการเพิÉมเตมิภายในเขต
ปฏบิตังิานชั Êนในหรอืชั Êนนอก ดงันีÊ 

 อุปกรณ์และระบบท่อ 

 Facility และโครงสรา้งพืÊนฐาน เช่น อาคาร, ถนน, ทางเขา้ออก เป็นตน้ 

 วสัดุ รวมถงึตวัเรง่ปฏกิริยิา สารเคม,ี สว่นประกอบ, วสัดุก่อสรา้ง, สารหล่อลืÉน เป็นตน้ 

 ค่า Process Control รวมถงึ set point, สตูรผลติ, กราฟิก เป็นตน้ 

 Process Condition วธิกีารปฏบิตังิาน, วธิกีารทดสอบ, การทดลองทีÉเกีÉยวกบัการการผลติ, 
หอ้งปฏบิตักิาร และการบํารุงรกัษา 

 ขอ้กําหนดคุณสมบตัขิองวตัถุดบิ, ผลติภณัฑ,์ และสาธารณูปโภค 

3.  PSSR Team เป็นทีมงานทีÉมคีวามรู้ทีÉได้รบัมอบหมายจากผู้จดัการส่วน (หรอืสูงกว่า) ของเจ้าของงาน
โครงการ บทบาทของทมีนีÊคอืการประเมนิ วเิคราะห์ และตรวจสอบรายงานและ check sheets, As-built 

drawings และผลการทดสอบจากผู้ทีÉเกีÉยวข้อง เช่น รายงานการสอบเทียบเครืÉองมอื หรอืการทดสอบ  

Equipment solo-runs นอกจากนีÊ PSSR ทมีตอ้งทาํการทบทวนขอ้เสนอแนะจากผลการศกึษาการประเมนิ
ความเสีÉยง (HAZOP) ซึÉงต้องดําเนินการให้เสรจ็สิÊนก่อนการเริÉมเดนิเครืÉองโรงงานและอุปกรณ์ โดยต้องมี
ตวัแทนเขา้ร่วมทมีงาน PSSR จากสว่นงานดงัต่อไปนีÊ     

 สว่นผลติ :: หมายเหตุ 1 

 สว่นกระบวนการผลติ 

 วศิวกรผูร้เิริÉมโครงการ  
 Team-Sustainable Development  

 ผู้บริหารในโครงการ: Project Manager, ผู้จดัการก่อสร้าง, ผู้จดัการวิศวกรรมและ
วศิวกรโครงการ : หมายเหตุ 2 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
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 ตวัแทนจากสว่นบํารุงรกัษา: Instrument, ไฟฟ้า, เครืÉองกล, DCS 

หรอือืÉนๆ : ตวัแทนจากหน่วยงานอืÉนๆ ตามทีÉไดร้บัมอบหมายในกรณีทีÉจาํเป็น 

 ทมีคณะกรรมการ MOC 

หมายเหตุ ř: วศิวกรสว่นผลติหรอืสงูกว่าจะไดร้บัมอบหมายใหเ้ป็นผูป้ระสานงาน PSSR 

หมายเหตุ 2: วศิวกรโครงการ จากทมีงานโครงการจะได้รบัมอบหมายให้เป็นผู้ประสานงาน 
PSSR 

4. Punch list class A เป็นรายการตรวจสอบหรือสิÉงทีÉต้องทําให้เสร็จก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง โดยรายการ 
punch list นีÊจะตอ้งระบุผูร้บัผดิชอบและวนัทีÉเสรจ็สิÊนจากทมี PSSR 

5. Punch list class B เป็นรายการตรวจสอบหรอืสิÉงทีÉต้องทําทีÉไม่แล้วเสรจ็ แต่จะต้องดําเนินการให้เสรจ็ใน
ระหว่างหรอืหลงัจากเดินเครืÉองโรงงาน โดยรายการ Punch list ต้องระบุผู้รบัผดิชอบจากทมี PSSR และ
วนัทีÉเสรจ็สมบูรณ์สําหรบัแต่ละรายการ และผูป้ระสานงาน PSSR จะเป็นผูต้ดิตาม และผูจ้ดัการโรงงานตอ้ง
เป็นผูท้บทวนและอนุมตัริายการ Punch list class B. 

6.  Ready for Startup (RSU, RFSU) หมายถงึ; 
6.1 โครงการ, โรงงานปัจจุบนัทีÉหยุดเพืÉอบํารุงรกัษาประจําปี และการดดัแปลงโรงงาน ทีÉผ่านการทํา 

Mechanical Completion และ Pre-Commissioning เสรจ็แลว้ 
6.2 มกีารทาํ PSSR เสรจ็เรยีบรอ้ยพรอ้มไดร้บัการอนุมตัแิลว้ 

6.3 ทีมงาน Commissioning สามารถเริÉมปฏิบัติตามขั Êนตอน Project commissioning หรือการ
ทดสอบการทาํงานของอุปกรณ์ 

7. Shutdown (S/D) หมายถงึการหยุดการผลติในช่วงระยะเวลาหนึÉงในระหว่างทีÉอุปกรณ์บางตวัหรอืทั Êงโรงงาน 
หยุดเดนิเครืÉอง แบ่งออกเป็นชนิดต่างๆ ดงันีÊ; 

7.1  Normal Shutdown เป็นการหยุดเดินเครืÉองตามทีÉวางแผน เพืÉอดําเนินกิจกรรมใดๆ ใน
ระหว่างทีÉหยุดเดินเครืÉองโดยมีกําหนดระยะเวลาทีÉแน่นอนตามแผนธุรกิจ โดย Grade 

Switching Shutdown ของ SBR plant ทีÉ  shut down ทั Êง Poly และ Finishing ถือว่าเป็น
สว่นหนึÉงของ Normal Shutdown  

7.2  Emergency Shutdown เป็นการหยุดเดินเครืÉองทีÉไม่ได้วางแผน หรอืไม่อยู่ในแผนธุรกจิ 

7.3  Turnaround (T/A) เป็นการหยุดเดินเครืÉองตามทีÉวางแผน ซึÉงตอ้งมกีจิกรรมจาํนวนมากทีÉตอ้ง
ดาํเนินการในระหว่างหยุดเดนิเครืÉองนั Êน เช่น planned reliability, integrity, และ/หรอืกจิกรรมการ
บํารงุรกัษาทีÉตอ้งดําเนินการใหเ้สรจ็สมบูรณ์ในระยะเวลาทีÉกําหนด และเป็นไปตามแผนธุรกจิ 
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4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิงและเอกสารสนับสนุน 

1. S-PSM-CO-P1001  Procedure for Management of Change in Technology and Facility  
2. I-20-00-P002   Procedure for Project Work Flow 

3. S-PSM-CO-F1001  MOC Permit Form 

4. S-PSM-CO-F1003  Change Action Checklist (CAC) 

5. S-PSM-CO-F0701  PSSR Checklist Form 

6. S-PSM-CO-F0702  PSSR Audit Checklist Form 

 

5. หลกัการของการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินเครืÉอง 
หลกัการพืÊนฐานของการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดนิเครืÉอง; 

 ประเมนิและวเิคราะห์ความเสร็จสมบูรณ์ของงานและโครงการเพืÉอให้มั Éนใจว่าพร้อมสําหรบัการเริÉม
เดนิเครืÉอง 

 มกีารทบทวนรายการตรวจสอบ PSSR เสรจ็สมบูรณ์และครอบคลุมขอ้กําหนดของทุกระบบงาน 

 มกีารกําหนด Punch list ทีÉจะตอ้งทาํใหแ้ลว้เสรจ็ พรอ้มผูร้บัผดิชอบและกําหนดเสรจ็ 

 มกีารอนุมตัใิหท้าํการ Commissioning และเดนิเครืÉองอย่างเป็นทางการ 
 

ขั Êนตอนสาํคญัต่อไปนีÊเป็นขั Êนตอนในการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดนิเครืÉอง 
1.  การพจิารณาความจาํเป็นในการทาํ PSSR  

2.  การเตรยีมความพรอ้มสาํหรบั PSSR 

3.  การดาํเนินการ PSSR 

4.  การจดัทาํรายการ Punch List ใหส้มบูรณ์ 

5.  การอนุมตั ิPSSR และ RSU 

 

รายละเอยีดของขั Êนตอนการทํางานและขอ้กําหนดทีÉต้องการในแต่ละขั Êนตอนสําคญั ไดอ้ธบิายไวใ้นผงังานและ
สว่นอืÉนๆ ต่อไป  
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6. ผงักระบวนการทาํงานการทบทวนความปลอดภยั 
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7. คาํอธิบายกระบวนการขั Êนตอนในการทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉอง 

7.1. การพิจารณาความจาํเป็นในการทาํ PSSR  

ในขั ÊนตอนนีÊงานหรอืโครงการทีÉกําลงัดําเนินการต้องเสร็จเป็นทีÉเรยีบร้อยแล้ว และกําหนดว่าจะต้องทําการ
ทบทวน PSSR หรอืไม่ และดาํเนินการมอบหมายผูป้ระสานงาน PSSR  
(Key Output  = การกําหนดว่าจะตอ้งทาํ PSSR หรอืไม่ และมอบหมายผูป้ระสานงาน PSSR) 
การเปลีÉยนแปลงทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับโรงงานหรือโครงการต้องทํา PSSR และกําหนดขอบเขตโดยใช้
แบบฟอร์มใบขออนุญาต MOC (S-PSM-CO-F1001) หรอื Change Action Checklist (CAC) form (S-PSM-

CO-FřŘŘś) บนระบบ MOC tracking system 

ความจําเป็นในการทํา PSSR ช่วง Plant emergency shut down และ การเริÉมเดนิเครืÉองใหม่เนืÉองจากการหยุด
เดนิเครืÉองหรอืบํารุงรกัษาประจําปีทีÉไม่มีการเปลีÉยนแปลงใดๆ ผูจ้ดัการโรงงานจะเป็นผูกํ้าหนดความจาํเป็น
และขอบเขตของการทาํ PSSR 

 

นอกจากนีÊในกรณีทีÉมกีารหยุดการผลติสั Êนๆในระยะเวลาไม่เกนิ 1 เดอืน ใหผู้จ้ดัการสว่นเจา้ของพืÊนทีÉเป็นผู้
พจิารณาในการตดัสนิใจว่า จะใหม้กีารจดัทาํ PSSR หรอืไม่ โดยพจิารณาจากงานทีÉเกดิขึÊนในช่วง S/D ว่าไดม้ี
การตรวจสอบรบัรองจากผูร้บัผดิชอบก่อนทีÉจะทาํการ Start up  
 

ผูป้ระสานงาน PSSR และความรบัผดิชอบจะถูกกําหนดโดยใชแ้นวทางต่อไปนีÊ 
Capital projects - วศิวกรโครงการเป็นผู้ประสานงาน PSSR และควรมกีารทบทวนขอบเขตของโครงการ 
ภาพรวมของหลกัการด้านความปลอดภยั และหลกัการเหล่านีÊควรนําไปรวมกบัการออกแบบโครงการ งาน
ก่อสรา้ง และอุปกรณ์ 

Non-capital projects – ผูป้ระสานงาน MOC หรอืผูท้ีÉไดร้บัมอบหมายใหเ้ป็นผูป้ระสานงาน PSSR และควรมี
การทบทวนขอบเขตของโครงการ ภาพรวมของแนวคดิดา้นความปลอดภยั และแนวคดิเหล่านีÊควรนําไปรวม
กบัการออกแบบโครงการ งานก่อสรา้ง และอุปกรณ์ 

Plant Restart up from Shutdown or Turn Around – วศิวกรผลิตจะเป็นผู้ประสานงาน PSSR โดยทําการ
สืÉอสารเกีÉยวกบัอุปกรณ์วกิฤตทีÉจะถูกดําเนินการบํารุงรกัษาและงานทีÉมกีารปรบัเปลีÉยนทั ÊงหมดทีÉจะถูกทําใน
ระหว่างการหยุดเดนิเครืÉองโรงงาน 

 

7.2. การเตรียมความพร้อมสาํหรบั PSSR 
ในขั ÊนตอนนีÊแต่ละหน่วยงานจะต้องเตรยีมความพร้อมและทบทวนรายการตรวจสอบทั Êงหมด รายงานการ
บํารุงรกัษาครั Êงใหญ่และรายงานการทดสอบ รายงานผลการสอบเทยีบ โดย PSSR Checklist form (S-PSM-

CO-F0701) จะถูกนํามาใช้ทบทวนการเตรยีมการเริÉมเดนิเครืÉองให้สมบูรณ์ โดยผู้ประสานงาน PSSR จะเป็น
ผูร้บัผดิชอบในความสมบูรณ์ของงาน PSSR  
(Key Output = เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัทั Êงหมดจากหน่วยงานต่างๆ เพืÉอเตรยีมประชุมทบทวน PSSR) 

ระเบียบการปฏิบติังานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินเครืÉอง (PSSR) 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0701 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้             29 พฤศจกิายน 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ  6 หน้า   11/15        ID-1359/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

การเตรยีมความพรอ้มสาํหรบั PSSR มดีงันีÊ 
 Capital Project: วศิวกรโครงการต้องจดัให้มกีารรายงานทั Êงหมด as-built drawings หรอืเอกสารทีÉ

จาํเป็นสาํหรบัทมี PSSR เพืÉอทาํการตรวจสอบอย่างน้อยสองสปัดาหก์่อนทีÉจะมกีารประชุมการทบทวน 
PSSR 

Non-capital project: ผูท้ีÉทาํการเปลีÉยนแปลงนั Êนๆ ตอ้งจดัใหม้รีายงานทั Êงหมด as-built drawings หรอื
เอกสารทีÉจาํเป็นสาํหรบัทมี PSSR เพืÉอทาํการตรวจสอบ 

Plant Restart-up from Shutdown or Turn Around:  ส่วนงานผลติ ส่วนบํารุงรกัษา และหน่วยงาน
โครงการจะต้องเตรียมความพร้อมและจัดทํารายงานการบํารุงรกัษาครั Êงใหญ่อุปกรณ์วิกฤต และ
รายงานการปรบัเปลีÉยนของแต่ละหน่วยงาน 

                   นอกจากนีÊ เรืÉองของคุณภาพของหลกัฐานสําหรบัแนบในระบบ PSSR  ต้องมคีวามครบถ้วน
และมคีวามสอดคลอ้งกบัหวัขอ้ check list นั Êนๆ มกีารรบัรองเอกสารทีÉน่าเชืÉอถอื และเอกสารต่างๆต้อง
ถูก Update ในระบบจรงิ โดยควรมหีลกัฐาน Capture หน้าจอเอกสาร PSI ในระบบ, Capture หน้าจอ 
แผน PM ใน Maximo, etc. หรอืประกาศจากทางส่วนงานทีÉรบัผดิชอบเรืÉองการนําเอกสารเขา้ระบบมา 

แนบใน PSSR check list โดยไม่จาํเป็นตอ้งแนบเอกสารตวัจรงิในระบบ PSSR check list  

 
7.3. การจดัทาํ PSSR 

ในขั ÊนตอนนีÊผู้ประสานงาน PSSR จะเป็นผู้ดําเนินการประชุมเพืÉอทบทวนและตรวจสอบรายการ PSSR 

Checklist ของแต่ละหน่วยงานทีÉเสนอมา พร้อมกบัทบทวนความสมบูรณ์ของงานและรายการตรวจสอบ และ
ขอ้แนะนําใน Punch list นอกจากนีÊ ทมี PSSR จะทาํการตรวจสอบหน้างาน (PSSR Walkthrough) ทีÉโครงการ
ดําเนินงานอยู่หรือกําลังทําการปรับเปลีÉยน เพืÉอตรวจสอบว่าการติดตั ÊงและการปรับเปลีÉยนเป็นไปตาม
ขอ้กําหนดการออกแบบ มกีารดแูลความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย และไม่มสีิÉงกดีขวางทางเขา้ออกสาํหรบังานผลติ
และงานบํารุงรกัษา 
รายการ Punch List จะได้มาจาก PSSR Checklist และการเดินลงตรวจสอบหน้างาน ประกอบด้วยระดับ 
Punch List Class A และ Class B พรอ้มลําดบัความสําคญัทีÉตอ้งทํา สาํหรบั Punch List Class A จะตอ้งเสรจ็
สิÊนก่อนเริÉมต้นเดนิเครืÉอง Punch List Class B สามารถแลว้เสรจ็หลงัจากการเดนิเครืÉองไปแลว้ แต่ต้องมเีวลา
กําหนดเสรจ็และผู้รบัผดิชอบทีÉได้รบัมอบหมาย โดย Punch List Class B ควรดําเนินการให้แล้วเสรจ็ภายใน
สองเดอืน เวน้แต่มเีหตุขดัขอ้ง 
ผูป้ระสานงาน PSSR ต้องรบัผดิชอบเพืÉอใหม้ั Éนใจว่ารายการ Punch List ไดร้บัการดําเนินการใหเ้สรจ็สมบูรณ์
ภายในเวลาทีÉเหมาะสม นอกจากนีÊข้อปรบัปรุงอืÉนๆ จาก MOC, CAC, หรือ Risk Assessment Study เช่น 
HAZOP จะตอ้งทบทวนว่าเสรจ็สมบูรณ์ดว้ยเช่นกนั 

(Key Output = PSSR Checklist ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ และ Punch list) 

ระเบียบการปฏิบติังานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินเครืÉอง (PSSR) 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0701 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้             29 พฤศจกิายน 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ  6 หน้า   12/15        ID-1359/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

PSSR ควรจะดําเนินการหลังจาก Mechanical Completion แล้วเสร็จ ในกรณีทีÉเป็นโครงการใหญ่ควรทํา 
PSSR สําหรบัแต่ละ unit ทีÉเสรจ็สมบูรณ์เป็นระยะๆ ตลอดระยะเวลาการก่อสรา้ง เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าการตดิตั Êงนั Êน
ถูกตอ้งตามขอ้กําหนดดา้นความปลอดภยั  
บางโครงการทีÉมขีอบเขตและขนาดใหญ่หรอืมีหลาย phase อาจะจะต้องมกีารทําการทบทวนความปลอดภยั
ก่อนเริÉมเดนิเครืÉองต่อเนืÉองกนั นอกจากนีÊโครงการอาจจะมกีารเดนิเครืÉองบางส่วนระหว่างการหยุดโรงงาน ซึÉง
อาจมบีางรายการทีÉยงัไม่แลว้เสรจ็แต่ไม่มผีลกระทบดา้นความปลอดภยัหรอืการผลติ การตดัสนิใจทีÉจะให้มกีาร
ดําเนินการลกัษณะนีÊ ผู้จดัการโรงงานจะตดัสนิใจร่วมกบัทมีงานเริÉมเดนิเครืÉองเป็นกรณีๆ ไป ขึÊนอยู่กบัความ
รบัผดิชอบและกําหนดเสรจ็  
 

7.4. การจดัทาํรายการ Punch List ให้สมบูรณ์ 

ในขั ÊนตอนนีÊผูป้ระสานงาน PSSR จะตดิตามงานแต่ละรายการ Punch List จากผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย จนกระทั Éง
เสรจ็สมบูรณ์ เมืÉอรายการ Punch List Class A เสรจ็สมบูรณ์จะทาํการเสนอเพืÉออนุมตัใิหเ้ริÉมทํา RSU. 

(Key Output = รายการ Punch List Class A ทีÉเสรจ็สมบูรณ์และแบบฟอร์มทั Êงหมด และรายการ Punch List 

Class B ทีÉมกีารมอบหมายผูร้บัผดิชอบและกําหนดเสรจ็) 

 
7.5. การอนุมติั PSSR and RSU 

ในขั ÊนตอนนีÊเอกสาร PSSR ทั Êงหมดจะถูกเสนอไปยงัผูจ้ดัการโรงงาน และผูป้ระสานงาน PSSR เพืÉอตรวจสอบ
และไดร้บัการอนุมตั ิ

(Key Output = ผูจ้ดัการโรงานอนุมตั ิPSSR และ RSU) 

ผู้จดัการโรงงาน ต้องทบทวนและอนุมตัิ PSSR Checklist and Punch list class A และ B ทีÉแล้วเสร็จ การ
อนุมตัหิมายความว่าโครงการใหม่หรอืการปรบัเปลีÉยนโรงงานไดเ้สรจ็สิÊนการทํา Mechanical completion (MC) 

และ Pre-commissioning สาํเรจ็แลว้ และพรอ้มทีÉเริÉม Ready for Startup (RSU) 

ถ้าไม่อนุมตั ิโรงงานหรอืโครงการจะไม่อนุญาตใหท้ําการเดนิเครืÉอง ทั ÊงนีÊ ผูจ้ดัการโรงงานต้องให้ขอ้เสนอแนะ
กบัทางผูป้ระสานงาน PSSR ว่าจะต้องทําอะไรใหเ้สรจ็หรอืแก้ไขใหเ้รยีบรอ้ยก่อนทีÉจะอนุมตั ิการอนุมตัจิะต้อง
มลีายเซน็ในรายการ PSSR Checklist 

หลงัจากได้รบัอนุมตั ิผู้ประสานงาน PSSR จะเก็บเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมดและแนบแบบฟอร์ม MOC โดย
เอกสารทีÉเกีÉยวข้องกับการทํา PSSR จะถูกเก็บไว้เป็นข้อมูลอ้างอิงอย่างน้อย 3 ปีเช่นเดียวกับระเบียบ
ปฏิบตัิงานการบรหิารการปรบัเปลีÉยน โดยส่งสําเนาให้ส่วนงานทีÉเกีÉยวข้องเช่น Project Filing, MOC owner 

และสว่นบํารุงรกัษาเพืÉอเกบ็เป็นประวตั ิ
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ระเบียบการปฏิบติังานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินเครืÉอง (PSSR) 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0701 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้             29 พฤศจกิายน 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ  6 หน้า   13/15        ID-1359/23 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

การกําหนดรหสั PSSR ใหใ้ชร้ปูแบบต่อไปนีÊ และระบุไดท้ีÉมุมขวาบนของรายการ PSSR Checklist 

 

PSSR – XXXX – YY/ZZZ 

 XXXX สว่นงาน 

 YY ปีทีÉอนุมตัโิครงการ 
 ZZZ หมายเลขของโครงการ 

ตัวอย่าง : PSSR-MF5-16/001 
 

หมายเหตุ: สาํหรบักรณีทีÉตอ้งการลบ PSSR ในระบบ PSSR tracking ผูป้ระสานงาน PSSR ตอ้งทาํการ
แจง้และระบุเหตุผลในการลบ PSSR กบั Approver เมืÉอ Approver ทาํการอนุมตัแิลว้ ผูป้ระสานงาน 
PSSR จะทาํการรอ้งขอมายงั PSSR leader เพืÉอตรวจสอบและทาํการลบ PSSR ดงักล่าว โดยใส่
เหตุผลของการลบ บนระบบ PSSR tracking ต่อไป 

 
8. ข้อกาํหนด 

N/A 

 
9. หน้าทีÉรบัผิดชอบ 

9.1.  คณะกรรมการ MOC  
 ระยะเวลาปฏบิตัิงานในพืÊนทีÉนั Êนๆ เป็นไปตามเกณฑ์ทีÉกําหนดในระเบยีบปฏิบตังิานการปรบัเปลีÉยน
บุคลากร (S-PSM-CO-P1401) 

 จดัทาํการวเิคราะหห์รอืประเมนิความเสีÉยงใหเ้สรจ็สมบูรณ์ 

 ประสานงานในการตรวจสอบเอกสาร PSSR และจดัทํารายการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนและหลงั
เดนิเครืÉองใหเ้สรจ็สมบูรณ์ 

9.2.  ทีมคณะกรรมการ PSSR  
 ระยะเวลาปฏบิตัิงานในพืÊนทีÉนั Êนๆ เป็นไปตามเกณฑ์ทีÉกําหนดในระเบยีบปฏิบตังิานการปรบัเปลีÉยน
บุคลากร (S-PSM-CO-P1401) 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของข้อกําหนดในทุกส่วนของ PSSR Checklist ของแต่ละหน่วยงาน โดย
อา้งองิหลกัการต่อไปนีÊ 

 ขอ้กําหนด มาตรฐาน ระเบยีบปฏบิตังิาน ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม 

 ขอ้มลูจาํเพาะโครงการ BST / BSTE (I-20-00-S001 - S084) 
 ขอ้เสนอแนะจาก PHA 

 การออกแบบทางวศิวกรรมโครงการ 

ระเบียบการปฏิบติังานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินเครืÉอง (PSSR) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ดาํเนินการลงตรวจหน้างานทีÉสถานทีÉตั Êงโครงการ หรอือุปกรณ์ทีÉปรบัเปลีÉยนเพืÉอใหแ้น่ใจว่า:  
 การตดิตั Êงแลว้เสรจ็และถูกตอ้ง 
 มกีารจดัการความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย 

 ไม่มสีิÉงกดีขวางงานผลติและงานบํารุงรกัษา 
9.3. ผู้ประสานงาน PSSR 

 ผ่านการทดสอบความรู้และมีคุณสมบัติตามเกณฑ์ทีÉกําหนดในระเบียบปฏิบัติงานการปรบัเปลีÉยน
บุคลากร (S-PSM-CO-P1401) 

 ตรวจสอบและดาํเนินการตามรายการ PSSR Checklist และ Punch lists ขั Êนสุดทา้ยใหเ้สรจ็สมบูรณ์  
 ทบทวนร่วมกบัผูจ้ดัการโรงงานเพืÉอขออนุมตั ิ

 ตดิตามความเสรจ็สมบูรณ์ของรายการ punch list 

 จดัเกบ็เอกสาร PSSR ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

9.4.  ผู้จดัการโรงงาน 
 มั Éนใจว่าโครงการหรอืงานปรบัเปลีÉยนเสร็จสิÊนสมบูรณ์และได้รบัการตรวจสอบอย่างถูกต้อง และมี
รายงานแนบมากบัรายงานฉบบัสมบูรณ์ 

 ใหค้าํแนะนําแก่ผูป้ระสานงาน PSSR ในกรณีทีÉมขีอ้กําหนดใด ๆ ไม่สมบูรณ์ 

 ใหก้ารอนุมตัเิพืÉอทีÉจะทาํ Ready for Startup (RSU) บนระบบ PSSR tracking   
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

10. การฝึกอบรม 
พนักงานทุกคนและผู้ทีÉเกีÉยวข้องทั ÉวๆไปกับระเบียบการปฏิบตัิงานฉบับนีÊจะได้รบัการฝึกอบรมเบืÊองต้นใน
หลกัสูตรเพืÉอกระตุ้นจติสํานึก(Initial Awareness Training) และมจีดัการอบรมหลกัสูตรสําหรบั"ระดบัผูใ้ชง้าน" 
(User Level Training ซึÉงจะมรีายละเอยีดเพืÉอการนําไปปฏบิตั)ิ ใหส้ําหรบัพนักงานระดบั Unit Supervisor ขึÊน
ไป สําหรบัระเบยีบการปฏบิตังิานฉบบันีÊในระดบัผูใ้ชง้าน จะจดัใหทุ้ก 3 ปีหรอืเมืÉอมกีารเปลีÉยนแปลงเนืÊอหาทีÉ
สาํคญัในระเบยีบการฉบบันีÊ 

ระดบัของ  
ผู้อบรม 

ผู้เข้าอบรม Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

ระดบัรบัรู้ ทุกตาํแหน่ง  วัตถุประสงค์ของระเบียบ
ปฏิบัติ ง านการทบทวน
ความปลอดภัยก่อนเริÉม
เดนิเครืÉอง 
 หลกัการในการทบทวน
ความปลอดภยัก่อนเริÉม
เดนิเครืÉอง 

 ภายใน 1 ปี
หลงัจากประจาํ
ตําแหน่ง 

 ฝึกอบรมซํÊาทกุ 
3 ปี  

ไม่ตอ้ง
ประเมนิ  

บนัทกึประวตัิ
ฝึกอบรมลงใน
โปรแกรม    

e-HR  

ระดบั
ผู้ใช้งาน 

ระดบั Unit 

Supervisor 

ขึÊนไป 

 วตัถุประสงคข์องระเบยีบ
ปฏบิตังิานการทบทวน
ความปลอดภยัก่อนเริÉม
เดนิเครืÉอง 
 หลักการในการทบทวน
ความปลอดภัยก่อนเริÉม
เดนิเครืÉอง  
1) ก า ร พิ จ า รณ า ค ว า ม
จาํเป็นในการทาํ PSSR 

2) การเตรียมความพร้อม
สาํหรบั PSSR  

3) การจดัทาํ PSSR 

4) การจดัทาํรายการ 
Punch List ใหส้มบูรณ์ 
5) การอนุมตั ิPSSR และ 
RSU   

 ระดับการอนุมัติในแต่ละ
ขั Êนตอน  

 การกําหนดรหสัของ PSSR 

 ภายใน 1 ปี
หลงัจากประจาํ
ตําแหน่ง 

 ฝึกอบรมซํÊาทกุ 
3 ปี 

ผลคะแนน 
100% และ
ประเมนิดว้ย
ผลประเมนิ 
OJT 

บนัทกึประวตัิ
ฝึกอบรม ตาม
แบบประเมนิ 
OJT หรอื 

เอกสารรบัรอง
ความสามารถ
ของพนักงาน
ลงในโปรแกรม 

e-HR 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

11. การตรวจติดตาม 

เพืÉอทวนสอบว่าระเบยีบการปฏบิตังิานการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมเดนิเครืÉอง มปีระสทิธภิาพ การตรวจ
ตดิตามเป็นสิÉงจําเป็นทีÉตอ้งดาํเนินการทั ÊงภายในและภายนอกดงันีÊ 
 
หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ PSSR Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด Element requirement ขอ้กําหนดของ PSM ของ กนอ. 
3 ความถีÉในการตรวจตดิตาม  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตัขิองผูต้รวจตดิตาม PSSR Team members ทมีประกอบไปดว้ยพนักงานและ

ผูจ้ดัการส่วนทีÉผ่านการฝึกอบรมการ
ตรวจตดิตาม 

5 Checklists or Audit Guidance Audit checklist for PSSR 

Procedure 

(S-PSM-CO-F0702) 

Audit checklist for PSSR 

Procedure  

(S-PSM-CO-F0702) 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.109 

ระเบียบปฏิบัตงิานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน  
(Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

เอกสารควบคมุ 
ของ 

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 

 

 

ระเบียบปฏิบติังานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 

Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure 

 

 

เตรียมโดย   คุณ เฉลมิโชค ผลเจรญิ 
 SWP Element Team Leader 

  

ทบทวนโดย คุณ สมเกยีรต ิบุญศกัดิ Íศร ี 
 ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื 

 คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั 

 ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการ 
 และการป้องกนัความสูญเสยี 
  
อนุมติัใช้โดย คุณ วโิรจน์ เลศิสลกั 

ผูจ้ดัการโรงงาน Site 1 

คุณ ชชัวาล ขนัธทตับํารุง 
ผูจ้ดัการโรงงาน Site 2  

  

  

  

  

  

 
  

เอกสารฉบบันีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทกุสองปีปฏทินิ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-028/15 (re.1)   - ประกาศใชค้รั Êงแรก 
   (ประกาศ 14-01-15) 

2. ID-352/15 (re.2) 1. เพิÉมเตมิเนืÊอหา Open System กรณีทีÉต้องทํางานเพิÉมเตมิในระบบตดัแยกทีÉถูก
กําหนดไวแ้ละมกีารตดัแยกอย่างสมบูรณ์แลว้ไม่ต้องแขวน Red Tag เพิÉม แต่ต้อง
ใช ้Checklist ในการตรวจสอบความสมบูรณ์ของงานนั Êนๆโดยส่วนงานทีÉเป็น
ผูดํ้าเนินการ 
2. เพิÉมย่อหน้าเพืÉอความชดัเจนในการตดิตั Êง Blind สําหรบั First Line Break และ
การเปลีÉยนแปลงระบบ isolation system. 

 3. แก้ไข wording Isolation Device and Red Tag listing ใหเ้นืÊอหามคีวาม
ชดัเจนยิÉงขึÊน 

       (คุณ สนัต ิภทัรพนาวนั ผูข้อทําการเอกสาร) 
      (ประกาศ 27-04-15) 

 
2. ID-376/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

- แก้ไขรหสัเอกสารทีÉอยู่ภายใต้ระเบยีบปฏบิตังิานสําหรบัขั Êนตอนการปฏบิตังิานและ 
การปฏบิตังิานทีÉปลอดภยั 
(ประกาศ 18-05-15) 

 

3. ID-1134/23 (re.2) - Revise the procedure format to conform to the standard format 

     - Revise the work process flowchart 

(Announcement 06-09-23)  

 

1. ID-1508/24 (re.1) 1. ขอยา้ยเอกสารจาก Operating Procedures and Safe Practices ไป Safe Work 

Permit จากรหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0331 เป็น S-PSM-CO-P0903 

     2. แก้ไขรหสัเอกสาร 
     3. แก้ไขคําผดิ 

     4. เพิÉมเตมิรายละเอยีดในบทบาทหน้าทีÉของเจา้ของพืÊนทีÉ 
คุณ สราวุฒ ิผูข้อทําการเอกสาร (Announcement 15-02-24)  

 
2. ID-0401/24 (re.2)      - Revise Section 5.5 Lock and Locking System Requirements according to  

                                Discipline Lock concept (Announcement 28-03-24 Eff.01-04-24) 

ระเบียบปฏิบติังานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

1. วตัถปุระสงค ์

วัตถุประสงค์ของการทําการตัดแยก และการ Lockout-Tagout คือ เพืÉอป้องกันไม่ให้มีการรั Éวไหลของ
สารเคมีหรือพลังงานทีÉไม่พึงประสงค์ ซึÉงอาจทําให้เกิดอุบัติการณ์ ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สิÉงแวดลอ้ม  

วัตถุประสงค์ของระเบียบปฏิบัติงานการตัดแยก และการ Lockout-Tagout คือ การกําหนด หลักการ 
กระบวนการและวธิกีาร ข้อกําหนด และความรบัผดิชอบ เพืÉอตดัแยกอุปกรณ์และระบบอย่างปลอดภยัสําหรบั
จากแหล่งของสารเคมหีรอืแหล่งพลงังาน 

 
2. ขอบเขต 

ระเบยีบปฏบิตักิารตดัแยก และการ Lockout-Tagout นําไปใชก้บัทุกโรงงานในกลุ่มบรษิทั BST กลุ่ม ต่อไปนีÊ: 
 BST and BSTE Plant Site 1 

 NB Latex Plant Site 2 

 

3. คาํจาํกดัความ 

3.1.  กลุ่มบรษิทั BST – หมายถงึ บรษิทั BST, BSTE 

3.2.  เขตปฏบิตักิารชั Êนใน – คอืพืÊนทีÉในโรงงานทีÉเป็นทีÉตั Êงของกระบวนผลติทั Êงหมด รวมถงึ ถงัเกบ็วตัถุดบิ
และผลติภณัฑ ์คลงัผลติภณัฑ ์หน่วยขนถ่ายวตัถุไวไฟ และอาคารทีÉอยู่ภายในพืÊนทีÉโรงงาน 

3.3. ใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยั- คอืระบบทีÉมแีบบแผนสําหรบัใชป้ระเมนิความเสีÉยงของงาน และ
กําหนดขอ้ควรระวงัทีÉต้องดําเนินการ เมืÉอมกีารปฏบิตังิาน 

3.4. แหล่งทีÉมาของสารเคม ี– แหลง่ทีÉมาของสารเคมนีีÊ รวมทั Êงสาธารณูปโภค เช่น ไอนํÊา นํÊา คอนเดนเสท
เป็นต้น ซึÉงอาจก่อใหเ้กดิอนัตราย ถ้ามกีารรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ 

3.5. แหล่งพลงังาน – แหล่งทีÉมาของพลงังาน ประกอบดว้ย ความรอ้น ความดนั พลงังานไฟฟ้า แหล่งรงัส ี
เป็นต้น ซึÉงอาจก่อใหเ้กดิอนัตราย ถ้ามกีารรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ 

3.6. ระบบทีÉถูกตดัแยก – คอืการทีÉอุปกรณ์หรอืระบบท่อไดร้บัการป้องกนัโดยใช ้ Lockout / Tagout ของ
อุปกรณ์ เช่น วาล์ว สวทิช์ และอืÉนๆ เพืÉอวตัถุประสงคใ์นการป้องกนัไม่ใหม้กีารรั Éวไหลของแหล่ง
สารเคมหีรอืแหล่งพลงังาน 

3.7. ระบบตดัแยก – ระบบทีÉทําใหร้ะบบของอุปกรณ์หรอืระบบท่อถูกตดัแยกโดยใชก้ารจดัการ รวมทั Êงการ
ใชเ้อกสาร ป้าย และการลอ็ค ฯลฯ 

3.8. ป้ายสแีดง – คอื ป้ายมาตรฐานทีÉกําหนดสญัลกัษณ์ “หา้มใชง้าน (สแีดง)” ใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบตดั
แยก 

3.9. Lockout / Tagout – หมายถงึ การใช ้tag และ/หรอืการลอ็ค เพืÉอระบุและตดัแยกอุปกรณ์ ("อุปกรณ์ทีÉ
ตดัแยก") และการระบุระบบทีÉตดัแยก 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

3.10. "Lockout" เป็นตําแหน่งอุปกรณ ์ lockout บนอุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด 
เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าอุปกรณ์ตดัแยกพลงังาน และอุปกรณท์ีÉถูกควบคุมไมส่ามารถใชง้านไดจ้นกว่าอุปกรณ์ 
lockout จะถูกเอาออกไป 

3.11. "Tagout" เป็นตําแหน่งของป้ายบนอุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด เพืÉอแสดงให้
เหน็ว่าอุปกรณ์ทีÉตดัแยกพลงังานและอุปกรณ์ทีÉถูกควบคุมไม่สามารถใชง้านจนกว่า Tag จะถูกเอา
ออกไป 

3.12. Blind /Spade – แผน่โลหะวงกลมทีÉใชใ้นการปิดกั Êนเสน้ทางการไหลในท่อทีÉมกีารยดึตดิระหว่าง
หน้าแปลนสองอนั แผ่นวงกลมนีÊควรจะมสี่วนทีÉยืÉนออกมาดา้นนอกของท่อทีÉจะแสดงใหเ้หน็ว่ามี Blind 

/Spade ตดิตั Êงไวแ้ลว้ โดยปกตแิลว้ทั Êง “pancake blind” หรอื " spectacle blind” มกีารนํามาใช.้ Blind 

/Spade จะต้องไดร้บัการออกแบบเพืÉอรองรบัความดนัสูงสุดของอุปกรณ์ทีÉมกีารตดิตั Êง 
3.13. หน้าแปลน Blind/Blank -หน้าแปลน Blind/Blank ทีÉตดิตั Êงทั ÊงทีÉตอนทา้ยของท่อเปิด nozzle หรอื

วาล์วทีÉใชง้าน หน้าแปลนนีÊจะเป็นหน้าแปลนแบบแบนทีÉไม่มรีูตรงกลาง จะมกีารขนัแน่นทีÉปลายหน้า
แปลนของท่อหรอืหน้าแปลนของ nozzle หรอื วาล์วของอุปกรณ์  
หมายเหตุ:  หน้าแปลน Blind/Blank จะไดร้บัการประทบัตราของความดนัทีÉรบัได้ 

3.14. พนักงานผูม้อํีานาจ (มคีณุสมบตั)ิ เป็นบุคคลทีÉผ่านการรบัรองเพืÉอทําการลอ็ค และ Tagout อุปกรณ์ 
หรอืเครืÉองจกัร ถงึแมว่้าพนักงานทีÉพจิารณาว่ามคีุณสมบตัจิะขึÊนอยู่กบัสถานการณ์ต่างๆ ในสถานทีÉ
ทํางาน ซึÉงเป็นไปไดส้ําหรบับุคคลทีÉจะไดร้บัการพจิารณา "คุณสมบตั"ิ ทีÉเกีÉยวกบัอุปกรณ์บางอย่างใน
การทํางาน พนักงานทีÉอยู่ระหว่างการฝึกอบรมในงาน (On the Job Training) และผูท้ีÉอยู่ในหลกัสูตร
ของการฝึกอบรมดงักล่าวไดแ้สดงใหเ้หน็ถงึความสามารถในการปฏบิตัหิน้าทีÉไดอ้ย่างปลอดภยัใน
ระดบัของการฝึกอบรม และผูท้ีÉอยู่ภายใต้การกํากบัดูแลโดยตรงของบุคคลทีÉมคีณุสมบตัจิะไดร้บัการ
พจิารณาว่าม ี"คุณสมบตั"ิ สําหรบัการปฏบิตัหิน้าทีÉเหล่านั Êน 

3.15. พนักงานไดร้บัผลกระทบเป็นพนักงานผูท้ีÉปฏบิตังิานกบัเครืÉองจกัรหรอือุปกรณ์ทีÉมขีอ้กําหนด
สําหรบัการใช ้lockout หรอื tagout การฝึกอบรมของบุคคลเหล่านีÊจะมคีวามเขม้งวดน้อยกว่า โดยรวม
ถงึวตัถุประสงค ์และการใชร้ะเบยีบการปฏบิตังิาน lockout 

3.16. ผูค้วบคุมงาน – พนักงานหรอืผูร้บัเหมาทีÉต้องดูแลและควบคุมผูป้ฏบิตังิานเมืÉอพวกเขาทํางาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิง และเอกสารสนับสนุนวิธีการปฏิบติังาน 

4.1 รายการเอกสารอา้งองิทั ÊงหมดทีÉเพิÉมเตมิซึÉงอาจจะต้องใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของงาน 

S-PSM-CO-P1001 Management of Change Technology Procedure 

S-PSM-CO-P0906 Electrical Safe Work Procedure 

S-PSM-CO-P0901 Safe Work Permit Procedure 

S-PSM-CO-P0905 Confined Space Entry Procedure 

S-PSM-CO-P0904 First Line Break Procedure 

S-PSM-CO-W0904 วธิกีารปฏบิตังิานการตดัแยกระบบ การทํา Lockout และ Tagout 

4.2 รายการแบบฟอรม์อา้งองิทั ÊงหมดทีÉเพิÉมเตมิซึÉงอาจจะต้องใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของงาน 

S-PSM-CO-F0911 Isolation System Master Red Tag Record Form 

S-PSM-CO-F0912 Modification Isolation System Form 

S-PSM-CO-F0913 First Line Break Form 

I-20-00-S090 BST_Line Blank Thickness Calculation 

 
5. หลกัการและข้อกาํหนด 

5.1. ความสมัพนัธ์ระหว่างอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและระบบทีÉตดัแยก 
 อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก คอื อุปกรณ์ทีÉเป็นส่วนประกอบของระบบ เช่น วาล์ว, สวทิช์, การล็อค blinds และ

หน้าแปลน, Pipe cap หรอืปลั Ëก, ช่องทางเขา้ หรอืช่องเปิดของอุปกรณ์อืÉนๆ, อุปกรณ์เครืÉองมอืวดั และอืÉนๆ 
ทีÉถูกทําใหใ้ชง้านไม่ได ้หรอืควบคุมอยู่ในสภาวะคงทีÉ หรอืตําแหน่งทีÉคงทีÉ หรอืตดัแยกออก ซึÉงถอืเป็นส่วน
หนึÉงของระบบการตดัแยก 

 ระบบตดัแยกเป็นชุดของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมด เพืÉอไม่ใหม้กีารใชง้านหรอืควบคุมอยู่ในสภาวะทีÉคงทีÉ 
เพืÉอวตัถุประสงคใ์นการดําเนินการตามขอบเขตงาน หรอืตดัแยกจาก "การปฏบิตักิารปกต"ิ  
ระบบทีÉตดัแยกนีÊมกีารกําหนดและควบคุมเพืÉอป้องกนัไม่ใหม้กีารรั ÉวไหลทีÉไม่พงึประสงค์ของสารเคมหีรอื
พลงังานทีÉอาจก่อใหเ้กดิอุบตักิารณ์ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

 การควบคุมของระบบทีÉตัดแยกและอุปกรณ์ทีÉถูกตัดแยกเป็นข้อกําหนดทีÉสําคญัทีÉสุดในการป้องกนัการ
รั ÉวไหลทีÉไม่พงึประสงคข์องสารเคมหีรอืพลงังาน กระบวนการทํางานและแผนผงัการทํางานจะแสดงให้เห็น
วธิกีารและขอ้กําหนดสําหรบัการรกัษาการควบคุมนีÊตลอดอายุของระบบตดัแยกทีÉถูกกําหนดไว้ 
 

ระบบตดัแยกจะถูกกําหนดและนํามาใช้ก่อนทีÉจะเริÉมต้นการปฏิบตัิการผลิตใดๆ , งานก่อสร้าง หรอืงาน
บํารุงรกัษา ทีÉอาจทําใหบุ้คลากร อุปกรณ์ หรอืสภาพแวดล้อมเป็นอนัตรายจากพลงังานหรอืสารเคมทีีÉเป็น
พษิ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

การควบคุมอุปกรณ์ (เช่น สวิทช์ไฟฟ้า, วาล์ว, หรือตัวควบคุมมอเตอร์) ทีÉสามารถก่อให้เกิดพลงังาน 
ผลติภณัฑ ์หรอืวสัดุทีÉเป็นพษิ หรอือนัตรายอืÉนๆ ในพืÊนทีÉการทํางานจะต้องไดร้บัการลอ็คและตดิป้ายแสดง
การห้ามใชง้าน ทั ÊงนีÊ จําเป็นต้องมกีารควบคุมแหล่งพลงังานใดๆ หรอืหลายๆ แหล่งทีÉเป็นอนัตรายตามทีÉ
กําหนดไว้ในส่วนของคําจํากดัความ ในระหว่างการปฏิบตัิการผลติตามปกตินั Êน ระบบการตดัแยกจะต้อง
เป็นไปตามเงืÉอนไขสําหรบัประเภทงานดงัต่อไปนีÊ 
 ระหว่างการทําความสะอาด การเดนิเครืÉอง การปรบัการผลติ 

 ระหว่างการทํางานซ่อม การตั Êงค่าการผลติ การตั Êงค่าเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ 
 

5.2. หลกัการและข้อกาํหนดของอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 

5.2.1 การติดป้ายอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 

ทุกอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉอยู่ในระบบทีÉตดัแยกจะต้องมกีารตดิป้ายแดง ป้ายแดงจะเป็นป้ายเดียวทีÉใช้ใน
การควบคุมอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและระบบทีÉตดัแยกเท่านัÊน ทั ÊงนีÊ  ป้ายแดงจะไม่คาํนึงถึงเจ้าของ
ป้าย และให้ใช้กาํกบัตามวตัถปุระสงคเ์ฉพาะและการใช้ 

วตัถุประสงคข์องการแขวนป้ายแดงบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกออกมาคอื: 
 กําหนดขอบเขตระบบทีÉตดัแยก 

 สืÉอสารใหท้ราบว่า หา้มใชง้าน สําหรบัอุปกรณ์ หรอืเครืÉองจกัรทีÉถูกตดัแยกทีÉมกีารตดิป้าย 

 สืÉอสารใหท้ราบว่า หา้มนําป้ายนีÊออกโดยไม่ไดร้บัอนุญาต 

 สืÉอสารให้ทราบว่า อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉมกีารติดป้ายนั Êน ไม่พร้อมสําหรบัการเดินเครืÉองหรอืใชง้าน
ดงันั Êนจงึต้องนําเขา้สู่ "สภาพปกต"ิ ก่อนทีÉจะเดนิเครืÉองหรอืใชง้าน 

ขอ้กําหนดดา้นกายภาพและการควบคุมสําหรบัป้ายแดงจะมกีารกําหนดในภายหลงั 

5.2.2 “One Plus” การป้องกนัสาํหรบัอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 
หลกัการ “One-Plus” หมายความถงึ ต้องมกีารกระทําทีÉมากกว่าหนึÉงการกระทําทีÉจะเปลีÉยนอุปกรณท์ีÉถูกตดั
แยกจากสภาวะคงทีÉไปสูส่ภาวะใหม่หรอืสภาวะทีÉสามารถเดนิเครืÉอง  
ตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกซึÉงต้องใชเ้พยีงหนึÉงการกระทําทีÉจะเปลีÉยนสถานะของพวกเขา: 
 Ball Valves or other “quarter-turn” valves 

 Electrical or other “On-Off” Switches 

ตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทีÉใช ้“One-Plus” เปลีÉยนสถานะของพวกเขา: 
 การถอดดา้มของ a quarter-turn valve 

 การใชโ้ซ่หรอืผูกมดัเพืÉอรกัษาดา้มวาล์วในตําแหน่งทีÉคง 
 ตดิตั Êงอุปกรณ์ลอ็คทีÉ quarter turn valve หรอื สวติช์ไฟฟ้า 
 ตดิตั Êง Blind ในระบบท่อทีÉตําแหน่งดา้นหลงั quarter turn valve เพืÉอป้องกนัสารรั Éวไหลออกมา ถ้าวาล์ว
ถูกเปิดขึÊนมา  
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

การนําวิธี “One-Plus” มาใช้ จะเหมาะสําหรับอุปกรณ์ทีÉถูกตัดแยกทีÉอาจมีการรั Éวไหลของสารเคมหีรอื
พลงังานอนัไม่พงึประสงค ์ทีÉเป็นผลมาจากการกระทําอย่างเดยีวบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก 

      5.2.3 อุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก และ “ระบบเปิด” 

ในกรณีทีÉระบบตดัแยกต้องการให้ถอดชิÊนส่วนประกอบออก หรอืต้องการให้เปิดอุปกรณ์หรอืระบบท่อทีÉ
ปกติเป็นระบบปิด (จากสถานะปกติเป็นระบบปิด) ชิÊนส่วนหรอือุปกรณ์ให้ถอืว่าเป็นอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก
และถือว่าเป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกดงันั Êนจงึต้องมกีารแขวนป้ายแดง โดยป้ายแดงนีÊมวีตัถุประสงค์
เพืÉอให้มั Éนใจว่าการประกอบกลบัและการติดตั Êงคืนของอุปกรณ์หรอืของระบบท่อทีÉเปิดนั Êน มีการติดตั Êง
กลบัคนื หรอืปิดชิÊนส่วนประกอบของระบบกลบัสู่สภาพการดําเนินงานตามปกต ิตวัอย่างของอุปกรณ์ทีÉถูก
ตดัแยกทีÉเป็นไปตามขอ้กําหนดนีÊ คอื: 

 อุปกรณ์ man-ways หรอื hand-holes ทีÉถูกเปิดและจําเป็นต้องคงสถานะเปิดใหเ้ป็นส่วนหนึÉงของ
ระบบการตดัแยก 

 หน้าแปลน หรอื Caps หรอืปลั Ëก ทีÉตดิตั Êงอยู่ทีÉปลายท่อหรอืวาล์วเพืÉอป้องกนัการรั Éวไหล แต่จะต้อง
มกีารเปิดและ/หรอืถูกถอดออกไป ใหเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก 

 

ในกรณีทีÉต้องการทํางานในระบบตดัแยก แต่ไม่ไดเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบตดัแยกในการเปิด การถอด 
การตดัการเชืÉอมต่อ หรอืการระบายทีÉต้องทําเพิÉมเตมิ ดงันั Êน รายการตรวจสอบอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉมกีาร
เปลีÉยนแปลงจากสภาพปกตจิะต้องดาํเนินการตรวจสอบให้สมบูรณ์โดยกลุ่มผูป้ฏบิตังิาน (เช่น ส่วน
ผลติ, ส่วนบํารุงรกัษา ส่วนความปลอดภยั หรอืส่วนอืÉนๆ ) ตวัอย่างของงานประเภทนีÊรวมถงึ: 

 การเปิด manways เพืÉอการตรวจสอบ 

 การถอดเครืÉองมอืเพืÉอการสอบเทยีบ การทําความสะอาด และการป้องกนั ฯลฯ 

 การเปิด Strainer หรอืตวักรอง สําหรบัทําความสะอาด หรอืการถอดหรอืเปลีÉยน ไสก้รอง  
 การตดัการเชืÉอมต่อ และ/หรอื การระบายนํÊามนัออก หรอืระบบไฮโดรลกิ ในระหว่างการบํารุงรกัษา
ใหญ่ของอุปกรณ์เครืÉองจกัรกล เชน่ Compressors, ปั Ëม หรอื agitators ฯลฯ 

 การเปิดของวาล์วระบาย และ/หรอืการถอดท่อสําหรบัทําความสะอาด หรอืระบายของเหลว 
ระหว่างการทําความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสูง 

 การถอดท่อสําหรบัเตรยีมงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

รายการตรวจสอบสําหรบักิจกรรมเหล่านีÊจะใช้เป็นคู่มือสําหรบัการประกอบคืนหรือติดตั Êงใหม่
ภายในระบบการตดัแยกเพืÉอจบการทาํงานในระบบตดัแยก และจะต้องลงนาม SIGNED OFF และ
ส่งคืนไปยงัเจ้าของพืÊนทีÉก่อนทีÉระบบตดัแยกจะสามารถปลดออกหรือยกเลิก 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

5.2.4 การลอ็คและการใช้ Blind เป็นอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกในระบบทีÉตดัแยก 

การลอ็คและการใช ้Blind มวีตัถุประสงคเ์ฉพาะเมืÉอนํามาใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก การใชก้าร
ลอ็คเป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยกเพืÉอเป็นการป้องกนัทางกายภาพไม่ใหม้กีารใชง้านหรอืป้องกนัการ
ทํางานของอุปกรณ์หรอือุปกรณ์ส่วนประกอบทีÉลอ็คไว้ การล็อคจะต้องเป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก
เมืÉอนํามาใชใ้นการตดัแยกดงัต่อไปนีÊ: 

o เบรกเกอรห์ลกั 

o โมดูลไฟฟ้า 
o งานอืÉน ๆ ทีÉพจิารณาว่าการลอ็คอุปกรณ์เพืÉอป้องกนัอนัตรายเป็นสิÉงทีÉจําเป็น 

เมืÉอมกีารลอ็คตดิตั Êงเป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยก ยงัจําเป็นต้องมป้ีายสแีดงมากํากบั  
ภาพดา้นล่างนีÊเป็นตวัอย่างของเครืÉองมอืทีÉตดัแยกสําหรบัลอ็คอุปกรณ์ตดัแยก 

 

 
 

การใช้งาน Blind (หรือบางครั Êงเรียกว่า Blank) เป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตัดแยก คือการป้องกันทาง
กายภาพไม่ใหส้ารรั ÉวไหลออกมาหลงัจากจุดทีÉมกีารตดิตั Êง Blind สําหรบั Blind ต้องเป็นส่วนหนึÉงของระบบ
ทีÉตดัแยกเมืÉออุปกรณ์ต้องเปิดสําหรบัการบํารุงรกัษาหรอืงานทําความสะอาด จะต้องตดัแยกทางกายภาพ
จากอุปกรณ์อืÉนๆ หรอืท่อทีÉมสีารทีÉเป็นพษิหรอืสารไวไฟ ทีÉอาจก่อใหเ้กดิอนัตรายต่อคนหรอืสิÉงแวดลอ้ม ถ้า
เกิดการรั Éวไหลอย่างไม่คาดคดิ ตารางด้านล่างเป็นเมทรกิซ์สําหรบั Blinds ทีÉแสดงเงืÉอนไขการพจิารณา
กําหนดว่าต้องการ Blinds เป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

Table 1 Blind Identification Matrix 

 

Note: NA = Not applicable, = Applicable, Y = Comply, N = Not comply 

 

เมืÉอ Blind ไดร้บัการตดิตั Êงเป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกแลว้ยงัต้องการใหแ้ขวนป้ายแดงดว้ย 
ขอ้กําหนดทางกายภาพและการควบคุมสําหรบัการลอ็คและ Blinds จะมกีารกําหนดในภายหลงั 

สิÉงสําคญั: การทํา “ Double Block and Bleed” ตดัแยกระบบโดยไม่มีการใส่ Spade หรือ Blind 

จะไม่ถือว่าเป็นการตดัแยกทางกลทีÉสมบูรณ์ 
การติดตั Êง blind โดยปกติจะต้องทํา First Line Break ก่อนจึงจะสามารถติดตั Êง blind ได้ ในกรณีเหล่านีÊ 
การเริÉมต้นของระบบการตดัแยก (แบบฟอร์ม Master) จะต้องแสดงในสถานทีÉเพืÉอทีÉจะอนุญาตใหท้ํา First 

Line Break จากนั Êนการติดตั ÊงเพิÉมเติมของ blind จะเกีÉยวข้องกบัการปรบัเปลีÉยนระบบตดัแยก (เพราะมี
ความต้องการทีÉจะเพิÉม blind และป้าย) และดังนั ÊนการปรับเปลีÉยนนีÊจึงดําเนินการปรับเปลีÉยนทั Êงใน 

กระบวนการผลิตและในแบบฟอร์ม Modification Form โดยอ้างอิงตาม Section ทีÉ 6 การตัดแยกและ
กระบวนการ Lockout Tagout  

5.2.5 การออกแบบลอ็ค เปิด / ปิดวาลว์ 

การใชล้อ็คและกลไกการลอ็ค หรอืระบบการลอ็ค เพืÉอรกัษาสภาวะของวาล์วใหค้งทีÉ (เปิดหรอืปิด) ซึÉงจะ
เป็นส่วนหนึÉงของการออกแบบสําหรบั "การปฏบิตักิารปกต"ิ การออกแบบและการปฏบิตันิีÊเป็นทีÉนิยมใช้
ในระบบบรรเทาหรอืระบาย และบางระบบความปลอดภยัทีÉสําคญั หรอืระบบคุณภาพ เพืÉอรกัษาความ
สมบูรณ์ ความพรอ้มของฟังคช์ั Éนการทํางานของระบบ เมืÉอวาล์วเหล่านีÊในภาวะ "ปกต"ิ ต้องลอ็ค ไม่ว่า
จะเป็นวาล์วหรอืระบบล็อคจะถือว่าเป็นอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกหรอืระบบทีÉตัดแยก ดงันั Êน การติดป้าย

Specialize 
Permit 

Cold Work Hot Work Confined space

A1 High Hazard Level NA NA Y

A2 High Hazard Level NA NA Y

A3 High Hazard Level NA NA Y

A4
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA N

A5
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA Y

A6
Medium or Low 
Hazard Level

NA NA Y

Safe Work Permit Blind 
Installation is 

Required
Activities Level of Hazard
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
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แดงจึงไม่จาํเป็นต้องใช้ อย่างไรกต็ามแต่ละโรงงานจะต้องสรา้งและเก็บรายการทีÉเป็นปัจจุบนัของทุก
ระบบล็อคดงักล่าว และดําเนินการตรวจสอบเพืÉอแน่ใจว่าการบํารุงรกัษาระบบเหล่านีÊม ี "สถานะการ
ทํางานทีÉปกต"ิ 
เมืÉอวาล์วเหล่านีÊและระบบล็อค ถกูเอาออกจากสภาพปกติของพวกเขา (คือ "ปลดลอ็ค") เช่น การ
บํารุงรกัษาหรอืการทดสอบ จะต้องมกีารกําหนดและจดัการเหมอืนกบัอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกและระบบทีÉ
ตดัแยกตามความต้องการของระเบยีบการปฏบิตักิารนีÊ 
 
5.3 หลกัการและข้อกาํหนดของระบบทีÉตดัแยก 

5.3.1 ระบบตดัแยกเดีÉยวภายใต้ความรบัผิดชอบและการควบคมุของเจ้าของพืÊนทีÉ 
การทํางานทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกจะถูกกําหนดใหเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบตดัแยกเดีÉยว
โดย แต่ละระบบทีÉตดัแยกจะต้องประกอบด้วยอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกทั ÊงหมดและเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง
ทีÉจาํเป็นในการควบคมุระบบทีÉตดัแยก แบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record Form 

(S-PSM-CO-F0911) เป็นเอกสารหลักทีÉกําหนดและควบคุมระบบทีÉตัดแยกทีÉใส่อยู่จริงทีÉตัวอุปกรณ์ 
ประกอบด้วยรายการป้ายแดงทีÉแขวนในระบบทีÉตดัแยกและมลีายเซ็นของผู้เกีÉยวข้องทีÉต้องลงนามเพืÉอ
แขวนและปลดป้ายจากระบบการตดัแยก 

อาจจะมเีพยีงหนึÉงระบบทีÉตดัแยกทีÉกําหนดไวส้ําหรบังานทีÉกําหนด และต้องอยู่ภายใต้ความรบัผดิชอบเต็ม
รูปแบบและการควบคุมของเจ้าของพืÊนทีÉ โดยแต่ละโรงงานต้องกําหนดเจา้ของพืÊนทีÉสําหรบัพืÊนทีÉทั Êงหมด
ของโรงงานตนเอง ความรบัผดิชอบและการควบคุมของเจา้ของพืÊนทีÉหมายถงึ: 

 กําหนดความต้องการสําหรบัแต่ละระบบตดัแยก สําหรบัทุกงานทีÉต้องการตดัแยก 

 การตดัแยกและการแขวนป้ายสําหรบัอุปกรณ์ทีÉตดัแยกทั ÊงหมดในระบบทีÉตดัแยก 

 การกรอกเอกสารทีÉจําเป็นทั ÊงหมดทีÉต้องใชเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยก 

 การอนุญาตใหป้ลดป้ายแดงจากระบบทีÉตดัแยก (เป็นลายลกัษณ์อกัษร) 
 การปิดและยกเลกิการตดัแยกระบบเมืÉองานเสรจ็สมบูรณ์และงานเอกสารทั Êงหมดเสรจ็สิÊนต้องเป็น

ส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกระบบ รายการระบบทีÉตดัแยกทั ÊงหมดทีÉยงัคงอยู่และรายการของป้าย
แดงจะไดร้บัการเกบ็รกัษาไวใ้นหอ้งควบคุมกลาง (CCR) หรอื หอ้งทีÉกําหนด โดย Shift Supervisor 
จะดําเนินการตรวจตดิตามระบบทีÉตดัแยกทีÉยงัคงอยู่และสืÉอสารระบบทีÉตดัแยกใหม่ในระหว่างการ
ส่งมอบกะ 

กลุ่มอืÉนๆ (เช่น แผนกบํารุงรกัษาเครืÉองกล ไฟฟ้า และเครืÉองมอืวดั) นอกเหนือจากเจ้าของพืÊน  อาจได้รบั
การอนุญาตให้หรอืร้องขอให้เพิÉมเติมอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกและแขวนป้ายแดงในระบบทีÉตดัแยกตามทีÉถูก
กําหนดไว ้ 
กลุ่มทีÉต้องการใชอุ้ปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิและแขวนป้ายแดงถอืเป็นเจ้าของป้าย อย่างไรกต็ามอุปกรณ์
ทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิเหล่านีÊจะอยู่ภายใต้การควบคุมของเจา้ของพืÊนทีÉทีÉแขวนป้าย ซึÉงหมายความว่าเจา้ของ
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ป้ายจะต้องเซ็นลงบนเอกสารตดัแยกระบบทีÉควบคุมโดยเจา้ของพืÊนทีÉ และในการอนุญาตให้ปลดป้ายแดง
จะต้องได้รบัอนุญาตจากทั Êงเจ้าของพืÊนทีÉและเจ้าของป้าย (หากเป็นคนละคน) ก่อนทีÉพวกเขาจะสามารถ
ปลดออกได ้

   

5.3.2 รายการอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยกและรายการป้ายแดง 

ระบบตดัแยกแต่ละระบบจะต้องเป็นเอกเทศไม่ซํÊากนั ซึÉงหมายความว่าระบบตดัแยกหนึÉงๆ จะประกอบดว้ย
รายการของป้ายแดงทีÉใชง้าน โดยไม่คํานึงถงึเจา้ของป้าย  

รายการนีÊจะได้รับการเก็บรักษาไว้ใน แบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record Form 

(Form S-PSM-CO-F0911) และ Modification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0912) ต่างๆ ทีÉใช้
ในการปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยก เจา้ของป้ายแดงทุกป้ายในระบบทีÉตดัแยกจะถูกระบุทั Êงในป้ายแดงและ
ในรายการป้ายแดง Isolation Master และ Modification Forms ต่างๆ 
 

5.3.3 การปลดป้ายแดงและยกเลิกอุปกรณ์ทีÉถกูตดัแยก 

การอนุญาตให้ปลดป้ายแดงใดๆ และยกเลิกการตดัแยกอุปกรณ์จากระบบทีÉตดัแยกต้องมกีารอนุมตัิเป็น
ลายลักษณ์อักษร (ลายเซ็น) จากทั Êงเจ้าของพืÊนทีÉทีÉควบคุมระบบทีÉตัดแยกและตวัแทนจากทีมทํางานทีÉ
ยอมรบัการตดัแยกทีÉระบุในแบบฟอรม์ Isolation Master  ของระบบตดัแยก โดยทีÉต้องนําไปใชก้บัป้ายแดง
ทุกป้ายก่อนทีÉจะถูกปลดออก ป้ายแดงทั ÊงหมดในระบบทีÉตดัแยกจะต้องมกีาร "ลงนามปลด" โดยเจ้าของ
ป้ายทั Êงหมดจงึจะปลดป้ายแดงได้ 
เมืÉอป้ายแดงถูกปลดออกจากระบบทีÉตดัแยก ผูท้ีÉปลดป้ายแดงจากอุปกรณ์ทีÉตดัแยกจะต้องลงนามทั Êงในป้าย
แดงและในรายการป้ายแดงไม่ว่าจะเป็นแบบฟอรม์ Isolation Master หรอืแบบ Modification โดยระบุว่า 
"ปลดโดย: ______" 

 
5.4 ข้อกาํหนดสาํหรบัป้ายแดง 

ในส่วนนีÊกําหนดถงึความต้องการสําหรบัการออกแบบป้ายแดง การใชง้าน และการจดัการ 
5.4.1 ข้อกาํหนดทางกายภาพ 

ป้ายแดงต้องทําจากวสัดุทีÉทนทาน เหมาะสมสําหรบัสภาพแวดลอ้มทีÉใชง้าน ป้ายแดงจะต้องมขีอ้มูลไม่น้อย
กว่าทีÉระบุไวใ้นขอ้กําหนดสําหรบัป้ายแดง ป้ายแดงต้องไดก้ารลงนามและลงวนัทีÉใหอ่้านง่าย โดยการแขวน
ป้ายแดงจะต้องถูกยดึติดอย่างปลอดภยั ณ ทีÉตดัแยก โดยใช้เชอืกไนลอน หรอืเคเบิลไทรผ์ูกไว้ โดยเชือก
ไนลอน หรอืเคเบลิไทด์ต้องมคีวามแขง็แรงทนทานเพยีงพอ ขอ้มูลทั ÊงหมดทีÉจําเป็นต้องใชใ้นแบบฟอรม์ต้อง
กรอก 

 การออกแบบป้ายแดง - วสัดุควรเป็นพวีซีจีะมคีวามหนา 0.15 มม พืÊนผวิเรยีบ มนัวาว และสามารถ
มองเหน็ไดอ้ย่างชดัเจน 
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XX-YY 

 

 หมายเลขของป้าย – ระบบทีÉจะใชเ้ป็นดงันีÊ  
 หมายเลขของป้ายจะกําหนดดงัต่อไปนีÊ 

 

 

XX หมายถงึ อุปกรณ์ทีÉแยกตวัแขวนแทก็สแีดงม ีś ลกัษณะดงันีÊ  
RB หมายถงึ ป้ายแดง ของ Blind   
RS หมายถงึ ป้ายแดง ของ สวทิชไ์ฟฟ้า หรอื Breaker หรอืโมดูลและเครืÉองมอืวดั   
RV หมายถงึ ป้ายสแีดง ของ Manual Valve or Control Valve  

YY หมายถงึ Running Number: 01, 02, 03… 
    ตวัอย่าง :: RB-01, RB-02,  

          RS-01, RS-02 

           RV-01, RV-02 

 

 รูปแบบของป้ายแสดงดงัภาพต่อไป 
 

 
 

รูปภาพของป้ายแดง 
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 Tags สแีดงจะต้องมขีอ้มูลต่อไปนีÊ: 
 ระบุขอ้ความว่า " Danger, Do Not Operate " 
 อา้งองิถงึหมายเลขของระบบทีÉตดัแยก (ISM ฉบบัทีÉ) 
 คําอธบิายโดยย่อ / ชืÉอเรืÉองของงานทีÉต้องใชป้้ายแดง ("รายละเอยีดงาน") 
 อุปกรณ์และสถานทีÉตั Êงของอุปกรณท์ีÉถูกตดัแยก " Equipment no. or Location description " 
 วนัทีÉและเวลาทีÉแขวนป้าย 

 ชืÉอของผูแ้ขวนป้ายแดง และหน่วยงานทีÉสงักดั 

 สถานะอุปกรณ์ "Tagged Position" เช่น “Opened, Closed, On, Off, Installed or Removed” 

 ผูม้อํีานาจอนุญาต และสงักดั 

 ชืÉอของผูป้ลดป้าย และสงักดั 

 การแขวนป้ายดว้ยเชอืกไนลอน หรอืเคเบลิไทร ์ต้องมคีวามแขง็แรงทนทานทีÉเพยีงพอ 

 

5.4.2 การหมดอายุของป้ายแดง 
ในส่วนนีÊจะอธบิายถงึวนัหมดอายุของป้ายแดง โดยมขีอ้กําหนดดงัต่อไปนีÊ: 
 ป้ายแดงกําหนดหมดอายุภายใน 90 วนั 

 ต้องมกีารทําระบบตดัแยกทดแทน ถ้าป้ายแดงเก่าหมดอายุ (ระยะเวลาแขวนไดม้ากกว่า 90 วนั) 
 สรา้งระบบควบคุมสําหรบัการตดัแยกใหม ่

 แขวนป้ายแดงใหม่และปลดป้ายแดงเก่า 
 ต้องมกีารตรวจตดิตามรายการของระบบทีÉตดัแยกสปัดาหล์ะครั Êงโดย หวัหน้างาน สําหรบัวนัหมดอายุ 

 การพจิารณาการยกเลกิอุปกรณ์/ระบบถาวร เช่น a decommissioned unit ถ้าพบว่าต้องมรีายการของ
ระบบทีÉตดัแยกเกนิ 6 เดอืน โดยอุปกรณ์/ระบบจะต้องพจิารณาว่าจะใชง้านหรอืยกเลกิใชง้านดว้ย 
MOC-Technology (S-PSM-CO-P1001) เพืÉอใหแ้น่ใจว่าระดบัความเสีÉยงสามารถจดัการใหอ้ยู่ในระดบั
ทีÉยอมรบัได ้

 

5.5 ข้อกาํหนดการลอ็คและระบบการลอ็ค 

ในส่วนนีÊจะกําหนดความต้องการสําหรบัการลอ็คและการออกแบบระบบการลอ็คและการจดัการเมืÉอลอ็ค
จะต้องเป็นส่วนหนึÉงของระบบการตดัแยก 

• การลอ็คแต่ละจุดต้องใชกุ้ญแจเฉพาะแต่ละจุด (ไม่อนุญาตใหใ้ชกุ้ญแจ "common"หรอื"master") 
• ส่วนการผลติต้องจดัเตรยีมกุญแจและลูกกุญแจทั ÊงหมดทีÉจะใชต้ามจํานวนอุปกรณท์ีÉรบัพลงังานไฟฟ้า

จาก MCC (Motor Control Center) และลูกกุญแจเหล่านีÊจะถูกเกบ็ไวใ้นตู้ในอาคารหอ้งควบคุมและจะ
ถูกควบคุมโดยหวัหน้ากะ. 
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• ส่วนสนับสนุนการผลติ เชน่ ส่วนบํารุงรกัษา ส่วนวศิวกรรม จะต้องจดัหาอุปกรณ์ลอ็ค กญุแจและลูก
กุญแจทั ÊงหมดทีÉใชภ้ายในส่วนงานของตนเอง อุปกรณ์ลอ็คและกญุแจเหล่านีÊจะถูกจดัเกบ็ไวใ้นตู้ใน
สถานทีÉปฏบิตังิานซ่อมบํารุงแต่ละแห่ง และจะถูกควบคุมโดยหวัหน้างาน หรอืวศิวกร 

• กุญแจทีÉเกีÉยวข้องกับการล็อคติดตั Êงให้เป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตัดแยกต้องอยู่ภายใต้การควบคุม
โดยตรงของแต่ละ Discipline ทั Êง เจ้าของพืÊนทีÉและส่วนสนับสนุน  ของพืÊนทีÉนั Êนๆ จะมีรายการ
เฉพาะเจาะจงของกุญแจเหล่านีÊ 

• การลอ็คจะไมส่ามารถถูกปลดทางกายภาพหรอืถูกทําลายโดยวธิกีารอืÉนๆ ทีÉไมใ่ช่วธิปีกตดิว้ยกุญแจ
ก่อนทีÉจะไดร้บัอนุญาต การปลดลอ็คโดยไมไ่ดร้บัอนุญาตถอืเป็นการละเมดิกฎพทิกัษ์ชวีติ และต้องมี
การสบืหาสาเหตุโดยใชร้ะเบยีบปฏบิตักิารรายงานและสบืสวนอุบตักิารณ์  (S-PSM-CO-P1101) 

5.6 ข้อกาํหนดของการใส่ Blind or Blank 

ในส่วนนีÊกําหนดขอ้กําหนดสําหรบัการออกแบบ Blind การรบัรอง วธิกีารแขวนป้าย การตรวจสอบและการ
จดัการ 

 แผ่น Blind หรอืหน้าแปลน Blind จะเป็นไปตามมาตรฐานการออกแบบ (ดูหมายเหตุ ř) 
 การรบัรองของ Blinds และการปัËม/การตดิฉลาก 

Blinds ทั Êงหมดจะต้องมคีวามหนาขั ÊนตํÉาสําหรบัขนาด และทนความดนัทีÉกําหนด 
  

 

 

 

 

            Fabricated (Spade) Blind type         Spectacle Blind type          Blind Flange type 

 
 หมายเหตุ ř: ฝ่าย EPM จะพฒันาและรกัษาการออกแบบ Blind และ Specification data sheets เพืÉอทวน

สอบความหนาของ Blind ทีÉทําขึÊน (ดู BST-Line Blank Thickness- Cal: I-20-00-S090 BST) Blind ทีÉจะ
ถูกเกบ็ไวส้ําหรบัใชง้านภายหลงัจะต้องเคลอืบดว้ยสารป้องกนัการเกดิสนิม 

 หมายเหตุ Ś: Blinds ทีÉเป็นส่วนหนึÉงของการปฏบิตักิารผลติ (เชน่ Spectacle Blinds และ/หรอื Blind 

Flange) จะไม่ไดเ้ป็นส่วนหนึÉงของระบบทีÉตดัแยกเมืÉออยู่ใน ”สภาวะการเดนิเครืÉองปกต”ิ ดงันั Êนจงึไม่
จําเป็นต้องแขวนป้ายแดง แต่ถ้า/เมืÉอมกีารเปลีÉยนแปลงจากตําแหน่งปกต ิจะถูกนําไปรวมกบัในระบบทีÉตดั
แยกและแขวนป้ายแดง ส่วนผลติจะเกบ็บนัทกึการใชง้านของ Blind สําหรบัตรวจสอบยอ้นกลบัว่ามกีาร
ตดิตั Êง Blind เมืÉอไร ทีÉไหน เพืÉอสนับสนุนใหม้กีารผลติอย่างปลอดภยั บนัทกึนีÊควรไดร้บัการตรวจสอบอย่าง
สมํÉาเสมอโดยหวัหน้ากะ 
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6. ผงักระบวนการ การตดัแยกและ LOCKOUT- TAGOUT  
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7. รายละเอียดขั Êนตอนกระบวนการ การตดัแยก LOCKOUT- TAGOUT  
7.1 กาํหนดขอบเขตของงานทีÉจะทาํ 

โดยทั Éวไป ส่วนใหญ่เป็นงานบํารุงรกัษา งานตรวจสอบ งานก่อสร้าง งานจะต้องระบุขอบเขตทีÉจะต้อง
ทําก่อนเริÉมงาน โดยหลกัการกําหนดขอบเขตของงานอา้งองิไดจ้ากระเบยีบการปฏบิตังิานการทํางานทีÉ
ปลอดภยั (S-PSM-CO-P0901) 

7.2 กาํหนดและการตดัแยกระบบ 

ตรวจสอบรายละเอยีดแผนภาพของท่อและ Instrumentation (P & ID) และ Specification เพืÉอใหม้ั Éนใจ
ว่าขอบเขตของระบบการตดัแยกและ Lockout-Tagout ของอุปกรณ์เพยีงพอและครอบคลุม และมคีวาม
ปลอดภยัเพยีงพอทีÉจะดําเนินงานหรอืกิจกรรมทีÉอยู่ในขอบเขตของงาน หน่วยบํารุงรกัษา  หน่วยงาน
ตรวจสอบ หน่วยงานวิศวกรรม และหน่วยผลิตร่วมกันทบทวนและทําเครืÉองหมายจุดตัดแยกและ
อุปกรณ์ทีÉจําเป็นต้องตดัแยกตามระบบการตดัแยกบน P&ID หรอื single line diagrams for electrical 

7.2.1 การจดัเตรยีมระบบสําหรบัการตดัแยก 

 เตรยีมความพรอ้มสําหรบัการหยุดเดนิครืÉอง 
 แจง้พนักงานไดร้บัผลกระทบทั Êงหมด 

 หยุดเดนิเครืÉองเครืÉองจกัร 
 ตดัแยก ระบาย ปล่อยทิÊง และลา้ง 
 ลา้งทําความสะอาดดว้ยนํÊาหรอืไอนํÊาตามทีÉกําหนดในวธิกีารปฏบิตังิาน 

 ทําการตดัแยกแหล่งสารเคมแีละแหล่งพลงังานใหเ้สรจ็สมบูรณ์ (S-PSM-CO-W0904) 
 ระบุสถานทีÉแขวนป้ายแดงทั Êงหมดลงในแบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag 

Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
 Vessels  
 คอลมัน์  
 ปั Ëม 

 วาล์ว 
 สวทิช์ หรอื Breakers 

 โมดูลไฟฟ้า 
 เครืÉองมอื ฯลฯ 

 สถานทีÉแขวนป้ายแดงและตดิตั Êง Blind ทั ÊงหมดจะถูกทําเครืÉองหมายลงบน (updated) P & 
ID ซึÉง วธินีีÊจะช่วยใหค้นทีÉมสี่วนในการตดัแยกเข้าใจไดง้่าย และจดัการตามความต้องการ
ของระเบียบการปฏิบตัิงานนีÊ เครืÉองหมายทั ÊงหมดทีÉบนัทกึลงใน P & ID จะถูกแนบมากบั
แบบฟอรม์ Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
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7.2.2 กําหนดหมายเลขป้ายแดงให้กบัแต่ละอุปกรณ์ทีÉถูกตัดแยกลงในแบบฟอร์ม  Isolation System 

Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
7.2.3 กรอกขอ้มูลทุกป้ายแดงตามส่วนทีÉ 4 ขอ้กําหนดสําหรบัป้ายแดง 
7.2.4 ใส่อุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกในตําแหน่งและสภาวะทีÉต้องการ และใช ้" One-Plus " ในการป้องกนั 

7.2.5 ตดิตั Êง Blinds ตามทีÉเครืÉองหมายระบุไวใ้น P & ID ทีÉทําขึÊน 

7.2.6 แขวนป้ายแดงบนอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมด 

7.2.7 ตรวจสอบ ทวนสอบ และลงชืÉอบน Isolation System Master Red Tag Record Form  
(S-PSM-CO-F0911) โดยหวัหน้างาน (ผูเ้ป็นเจา้ของพืÊนทีÉ) 

7.3 ทบทวนและเป็นพยานของระบบการตดัแยก 

ตัวแทนของงานจะทบทวนและร่วมเป็นสักขีพยานในการตัดแยกระบบอย่างสมบูรณ์ (Tagging & 

Isolation) และถ้าไม่ได้รบัการยอมรบั ข้อมูลควรมกีารรายงานไปยงับุคคลทีÉมอํีานาจ เธอ/เขาจะต้องมี
การตรวจสอบอีกครั Êงและแก้ไขจนข้อกงัวลทั Êงหมดได้รบัการแก้ไข และจากนั Êนตวัแทนของงานจะต้อง
ยอมรบัและลงชืÉอบน Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0911) 

7.4 ใบอนุญาตทาํงาน 

ออกใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภัยตามข้อกําหนดของระเบียบการปฏิบัติงานการทํางานทีÉ
ปลอดภยั (S-PSM-CO-P0901)  

7.5  การดาํเนินงาน 

ปฏบิตังิานตามขอบเขตงานทีÉกําหนดไว ้รวมทีÉอยู่ในใบอนุญาตทํางานทีÉปลอดภยั 

7.6 การเพิÉมเติมหรือปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยกตามทีÉกาํหนด 

ในระหว่างการทํางาน หากต้องการเพิÉมเตมิหรอืปรบัเปลีÉยนระบบการตดัแยก ต้องทําดงันีÊ 
 หยุดการทํางานในระบบการตดัแยก 

 เริÉมบนัทกึตาม Modification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0912) 

o กําหนดขอบเขตและเหตุผล 

o ชนิดของการปรบัเปลีÉยน ชั Éวคราวหรอืถาวร 
 ลสิต์รายการป้ายและอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉถูกตดัแยกเพิÉมเตมิหรอืยกเลกิออก 

 ดําเนินการขออนุมัติจากทุกคนโดยลงนามในแบบบนัทึกต้นฉบบั the Isolation System 

Master Record เ ดิ ม  และ  the Isolation System Modification Record Form (S-PSM-

CO-F0912) 

 แนบแบบฟอรม์ Modification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0912) กบั Isolation 

System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
 ดําเนินการปรบัเปลีÉยน  
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 7.7 การทาํงานทีÉสมบูรณ์และการยกเลิกระบบการตดัแยก 

เมืÉอทํางานบํารุงรกัษา งานตรวจสอบ งานก่อสรา้งทีÉเฉพาะเจาะจงหรอืงานบรกิารเสรจ็เรยีบรอ้ย บุคคล
ทีÉเป็นผูล้อ็คหรอืแขวนป้ายเป็นผูร้บัผดิชอบพร้อมทีÉจะปลดอุปกรณ์ Lockout Tagout ทนัท ีโดยการทํา
ตามขั ÊนตอนทีÉระบุไวด้า้นล่าง: 

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่างานบํารุงรกัษา งานตรวจสอบ งานก่อสรา้งทีÉจําเป็นทําเสรจ็เรยีบร้อย
แล้ว ผู้ทํางานบํารุงรักษา ผู้ทํางานตรวจสอบ ผู้ควบคุมงานก่อสร้างจะต้องยืนยันการ
ทํางานของพวกเขาด้วยการลงนามลงในแบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag 

Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าการลงนามปิดงานทั Êงหมดในแบบฟอร์ม  Modification Isolation 

System Form (S-PSM-CO-F0912) ครบถ้วนเรยีบรอ้ย 

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าเครืÉองมอืทั Êงหมดได้ถูกนําออกจากอุปกรณ์ และทุก  safety guards 

และอุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัไดร้บัการตดิตั Êงกลบัคนืเรยีบรอ้ยแลว้ 
 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าทุกการปิดกั ÊนและวสัดุแปลกปลอมอืÉนๆ ถูกนําออกจากพืÊนทีÉ 
 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าคนงานทุกคนอยู่ในตําแหน่งทีÉปลอดภยั 

 ตรวจสอบให้แน่ใจว่าการควบคุมการปฏิบตัิงานอยู่ในตําแหน่งทีÉเป็นกลาง หรอื off หรอื 
stop 

 ทําการคนืค่าการเชืÉอมต่อระบบทั Êงหมด 

 หัวหน้างานจะทบทวนการปิดงานทั Êงหมดในแบบ Isolation System Master Red Tag 

Record Form (S-PSM-CO-F0911) ให้ครบถ้วนสมบูรณ์ แล้วจึงลงนามอนุมัติให้มีการ
ปลดป้ายแดง 

7.8 การยกเลิกการตดัแยกระบบ (ป้ายแดง, ระบบลอ็ค และ Blind) 
 นําอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยกทั Êงหมดกลบัสู่ภาวะปกต ิ

- ปลด " One-Plus " ทีÉป้องกนัการตดัแยกออก 

- ตดิตั Êงป้ายเครืÉองมอื/ชิÊนส่วนกลบัคนื 

- ปิด tray manway/manhole 

- เปลีÉยนสวทิช์กลบัไปยงัตําแหน่งทีÉต้องการ 
- เปลีÉยน shut off valve ไปยงัตําแหน่งทีÉต้องการ 
- ถอด Blinds ออกทั Êงหมด  

 ปลด Lockout & Tagout ทีÉอุปกรณ์ทีÉถูกตดัแยก 

 ตรวจสอบจํานวนป้ายแดงทีÉปลด 

- รายการสถานทีÉแขวนป้ายแดง 
- แบบฟอรม์ - Modify Isolation System Form 
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 ลงนามเพืÉอปลดป้ายแดงทั Êงหมดในแต่ละบรรทดั 

- รายการสถานทีÉทีÉแขวนป้ายแดงแต่ละป้าย 

- Isolation System Master Red Tag Record Form (S-PSM-CO-F0911) 
- Modification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0912) 

7.9 การทดสอบและยอมรบัความสาํเรจ็ของงาน 

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าส่วนประกอบทั Êงหมดของระบบการตดัแยกไดถู้กยกเลกิหรอืยา้ยออกไป 

 จ่ายพลังงานไฟฟ้าไปยังเครืÉองจักรเป็นไปตามระเบียบการปฏิบัติงานการทํางานไฟฟ้าอย่าง
ปลอดภยั (S-PSM-CO-P0906) 

 ทําการทดสอบเครืÉองจกัรตามคําแนะนําของผูข้าย 

 บนัทกึขอ้มูลทีÉทดสอบทั Êงหมด วเิคราะห ์และลงนามเพืÉอการยอมรบังานทีÉทําเสรจ็ เอกสารนีÊอาจจะ
ใชส้ําหรบั Pre-start Safety Review (PSSR) (S-PSM-CO-P0701) 

 ถ้างานไม่เสร็จสิÊนหรอืไม่ยอมรบั กระบวนการหรอืขั Êนตอนการทํางานจะต้องเริÉมต้นจากขั Êนตอน
แรกของการตดัแยกระบบ  

7.10 การนําระบบกลบัไปยงัสถานะปฏิบติัการปกติ 

หลงัจากทีÉใหบ้รกิารและ/หรอืทําการบํารุงรกัษา งานตรวจสอบ งานก่อสรา้ง แลว้เสรจ็ และเครืÉองจกัร/
อุปกรณ์ได้ผ่านการทดสอบและพร้อมสําหรบัการเดินเครืÉอง ให้รกัษาสภาพนีÊใหป้ลอดภยัจนกว่าส่วน
ผลติจะเริÉมเดนิเครืÉองอกีครั Êง 
 

8. ข้อกาํหนด 
- ไม่ม ี- 
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9. บทบาทหน้าทีÉความรบัผิดชอบ 

ในส่วนนีÊจะอธิบายบทบาทและความรบัผดิชอบของตําแหน่งทีÉเกีÉยวข้องกบัการบรหิารจดัการของการตดั
แยกระบบและกระบวนการ Lockout Tagout 

ตาํแหน่ง บทบาท 

ผูร้อ้งขอ 

(Operation หรอื 
Maintenance) 

 แจ้งขอบเขตของงานทีÉต้องการจะทํา และวัตถุประสงค์หรือความต้องการ
สําหรบัการตดัแยกของอุปกรณ์หรอืระบบต่อเจา้ของพืÊนทีÉ (Authority Person) 

ผูบ้รหิาร  ตรวจสอบใหม้ั Éนใจว่าหลกัการและความต้องการตามระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊว่า
มคีวามเขา้ใจและปฏบิตัติามโดยพนักงานและผูร้บัเหมา 

 ตรวจสอบใหม้ั Éนใจว่าพนักงานจะไดร้บัการฝึกอบรมและอุปกรณ์ทีÉจําเป็นในการ
ดําเนินการตดัแยกระบบและ Tagout ไดอ้ย่างปลอดภยั 

 จดัการฝึกอบรมและแนวทางเกีÉยวกบัระเบยีบการปฏบิตัิการ Lockout /Tagout

ใหก้บั หวัหน้างาน ผูม้อํีานาจ บุคลากรทีÉมคีุณสมบตั ิและผูไ้ดร้บัผลกระทบ 

 ให้คําปรกึษาแก่พนักงาน/ผู้รบัเหมาเพืÉอให้แน่ใจว่าการปฏิบตัิงานเป็นไปตาม
ระเบยีบการปฏบิตังิาน Lockout / Tagout  

 ดําเนินการตรวจสอบกิจกรรม Lockout / Tagout เป็นประจําเพืÉอให้แน่ใจว่า 
ระเบียบการปฏิบัติงาน Lockout / Tagout จะถูกติดตามและการตรวจสอบ
ไดร้บัการดําเนินการ เมืÉอใดกต็ามทีÉมกีารใชง้าน Lockout 

เจา้ของพืÊนทีÉ 
(พนักงานผูม้อํีานาจ) 

 ดําเนินการหรือกํากับดูแลการระบายความดัน การระบายนํÊา ก๊าซและการ
ทดสอบก๊าซ 

 ดําเนินการหรอืกํากบัดูแลการตดัแยก และลงชืÉอในแบบฟอร์มทีÉเกีÉยวกบัระบบ
การตดัแยกและ Lockout Tagout ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของระบบการตัดแยก และการเก็บรักษาบันทึกทีÉ
เกีÉยวขอ้งกบัการตดัแยก 

หมายเหตุ : กรณีมกีารรอ้งขอใหต้ดัแยกแหล่งพลงังานสําหรบัอุปกรณ์ไฟฟ้า
บางประเภททีÉไม่เกีÉยวข้องกับกระบวนการผลิต เช่น ระบบปรับอากาศ ( Air 

Condition) หรือ ระบบไฟส่องสว่าง เป็นต้น ทางแผนกไฟฟ้าของแต่ละพืÊนทีÉ
สามารถเป็นผูเ้ตรยีมและติดป้ายแดงไดเ้อง โดยจะต้องใหเ้จา้ของพืÊนทีÉลงนามร่วม
ในแบบฟอร์ม Isolation System Master Red Tag Record Form (Form S-PSM-

CO-F0911) หรอืModification Isolation System Form (S-PSM-CO-F0912) ก่อน
ดําเนินการตดัแยกทุกครั Êง 
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ตาํแหน่ง บทบาท 

หวัหน้างาน  
(ผูม้อํีานาจ) 

 ทวนสอบว่าการระบายความดนั การไล่ก๊าซหรอืลา้งทําความสะอาด ฯลฯ ทีÉเป็น
ส่วนหนึÉงของการเตรยีมงานเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ 

 ตรวจสอบการ Isolations ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานและขั ÊนตอนทีÉไดร้บัอนุมตัิ 
 เริÉมขั ÊนตอนการเปลีÉยนแปลง ถ้าการตดัแยกทีÉเสนอเบีÉยงเบนไปจากขอ้กําหนด 

 ยอมรบัการ Isolations ในใบอนุญาต 

 ตรวจสอบสถานทีÉทํางานร่วมกบัผูข้ออนุญาตเพืÉอระบุอนัตรายทั Êงหมด 

 ดําเนินการตรวจสอบความสมบูรณ์ของระบบการตดัแยก 

 อนุญาตใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยั (SWP) 

พนักงานส่วน
บํารุงรกัษาหรอื 
พนักงานส่วนตรวจสอบ 
หรอื พนักงานส่วน
วศิวกรรม 

 ทบทวน และเป็นพยานในการทํา Isolations 

 ดําเนินงานไฟฟ้า เครืÉองกล อุปกรณ์ทีÉมกีารเคลืÉอนไหว และ Isolations ทีÉสําคญั
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานทีÉจะดําเนินการ 

 ขอเปลีÉยนแปลงใดๆ ถ้าม ีจากระบบการตดัแยกทีÉผ่านอนุมตัิจากหวัหน้างานทีÉ
รบัผดิชอบ 

เจา้หน้าทีÉ 
ความปลอดภยั 

 ใหก้ารสนับสนุนทางเทคนิค เมืÉอมกีารรอ้งขอ และตรวจสอบหน้างาน 

พนักงานทีÉไดร้บั
ผลกระทบ 

 ห้ามเคลืÉอนย้ายการ lockout หรอือุปกรณ์ทีÉ tagout ใด ๆ โดยไม่ได้รบัอนุญาต
จากผูม้อํีานาจ 

 ห้ามพยายามจ่ายพลงังานหรอืดําเนินการใดๆ เกีÉยวกบัชิÊนส่วนเครืÉองจกัรทีÉมี
ป้ายแดงแขวนอยู่ 
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10. การฝึกอบรม 

พนักงานทุกคนของกลุ่ม BST ทีÉทํางานในสงักดัสายงานกลุ่มการผลติจะไดร้บัการฝึกอบรมเกีÉยวกบัระเบยีบ
การปฏบิตังิานการตดัแยกแหล่งสารเคมแีละพลงังาน ซึÉงเป็นส่วนหนึÉงของการฝึกอบรมปฐมนิเทศ เมืÉอ
ร่วมงานกบั บรษิทั และเป็นสิÉงสําคญัทีÉบุคลากรทีÉสําคญัทั Êงหมดต้องไดร้บัการฝึกฝนอย่างเพยีงพอ การ
ฝึกอบรมพนักงานกลุ่ม บรษิทั BST ทั Êงหมดจะสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความรบัผดิชอบทีÉแตกต่างกนั ดงัแสดงใน
ตาราง 
 

Training 

Level 

Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

Rayong 

Staff 

 Purpose of of 

Chemicals and Energy 

Sources Procedure 

 Concept of Chemicals 

and Energy Sources 

Procedure  

 Roughly steps of issue 

and approve Chemicals 

and Energy Sources 

Procedure 

   S.H.E. 

Orientation 

training when 

joining the 

company  

Written Test 

score > 80% 

HRA2 

Division 

User Level Rayong 

who 

involve the 
Chemicals 

and 

Energy 

Sources 

Procedure  

 Purpose of of 

Chemicals and Energy 

Sources Procedure 

 Concept of Chemicals 

and Energy Sources 

Procedure  

 Chemicals and Energy 

Sources work process 

steps 

 Authorization level in 

each step   

 Training within 

90 days in that 

position  

 Refresh 

Training Every 

2 years  

คะแนน100% ใน
การทดสอบ

ขอ้เขยีน และใน
การทดสอบด้วย
การสงัเกตการ

ทํางานและจะต้อง
ผ่านความเหน็ชอบ
จากบุคคลทีÉมี
คุณสมบตัิ 

 

 

  

HRA2 

Division 
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11.  การตรวจติดตาม 

เพืÉอทวนสอบว่าการตดัแยกของสารเคมแีละแหล่งพลงังานใหม้ปีระสทิธภิาพและเป็นไปตามขอ้กําหนดของ 
PSM การตรวจตดิตามจะต้องดําเนินการดงันีÊ 

หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ SWP Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด ตามขอ้กําหนด Element นีÊ ขอ้กําหนดของ PSM ของ กนอ. 
3 ความถีÉ Audit  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตั ิAuditor  SWP team members และ 

Safety Engineer 

ทมีประกอบดว้ยพนักงานและ
ผูจ้ดัการส่วนทีÉผ่านการฝึกอบรม

การตรวจตดิตาม 

5 Checklists or Audit 

Guidance 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.110 

ระเบียบปฏิบัตงิานการเข้าทาํงานในพืน้ทีอ่บัอากาศ  
และใบอนุญาตทาํงานทีอ่บัอากาศ 



ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 

บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 
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เตรียมโดย เฉลิมโชค ผลเจริญ 

SWP Element Team Leader 

 

  
ทบทวนโดย สมเกียรติ บุญศกัดิÍศรี 

ผูจ้ดัการฝ่ายการพฒันาอย่างยั Éงยนื  
และผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยัและอาชวีอนามยั (รกัษาการแทน) 
สนัติ ภทัรพนาวนั 

ผูนํ้าดา้นบรหิารความปลอดภยักระบวนการ 
และการป้องกนัการสญูเสยี 

 
 

 

อนุมติัใช้โดย วิโรจน์ เลิศสลกั 

ผูจ้ดัการโรงงาน BST/E 

ชชัวาล ขนัธทตับาํรงุ 

ผูจ้ดัการโรงงาน NBL  
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รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-030/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 
    (ประกาศใช ้14-01-15) 

 

 

2. ID-376/15 (re.1)  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

 - แกไ้ขรหสัเอกสารทีÉอยู่ภายใตร้ะเบยีบปฏบิตังิานสาํหรบัขั Êนตอนการ
ปฏบิตังิานและการปฎบิตังิานทีÉปลอดภยั 

(ประกาศ 18-05-15) 

2. ID-099/17 (re.2) 1. เพิÉมหวัหน้างานเป็นผูอ้นุมตัริ่วมกบัผูจ้ดัการสว่นเจา้ของพืÊนทีÉ 
 2. เพิÉมฝ้าฉาบเรยีบในพืÊนทีÉไม่ตอ้งขอใบอนุญาต CSE ใน BST Group  

    3. เพิÉมขอ้กําหนดสาํหรบัการใช ้Ejector ในทีÉอบัอากาศ 

(ประกาศ 01-03-17) 

3. ID-646/17 (re.3)  Follow PSM Procedure Format Standardization 

(Announcement 13-11-17) 

4. ID-243/19 (re.4) Add Except: HPWJ cleaning reactor work in confined space at Site 2 

must be follow Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning 

Reactor (I-28-03-W008). 

(Announcement 14-03-19) 

5. ID-0222/21 (re.5) - แกไ้ขนิยามทีÉอบัอากาศ ใหส้อดคลอ้งกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการ
บรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562 

    - ยกเลกินิยามเกีÉยวกบั "Duty Manager", "วนัทําการ"และ"นอกเวลาทาํการ" 
    - ยกเลกิการอา้งองิกฎหมาย 

 - ยกเลกิตารางทีÉ 1: พืÊนทีÉยกเวน้ในกลุ่ม BST ทีÉไม่ตอ้งใชใ้บขออนุญาตเขา้
พืÊนทีÉอบัอากาศ และแกไ้ขเป็น "ตามวธิกีารปฏบิตังิานการขออนุญาตเขา้
ปฎบิตังิานในพืÊนทีÉหลุม, เขืÉอนกั Êน, รางระบายนํÊา, ทีÉลกึ/สงูมากกว่า 1.5 เมตร 
และฝ้าฉาบเรยีบ (S-PSM-CO-W0333)"  

    อา้งองิ PHA-EXT-20-Imp04 

(คุณสราวุฒ ิมั Éงคั Éง ผูข้อทาํการเอกสาร) (Announcement 12-02-21) 
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รายละเอียดการแก้ไข 

1. ID-0157/23 (re.1) - เอกสารยา้ยมาจาก OPSP แกไ้ขรหสัเอกสารจาก S-PSM-CO-P0333  

และ แกไ้ขชืÉอกฎหมายใหส้อดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

(คุณสราวุฒ ิมั Éงคั Éง ผูข้อทาํการเอกสาร) (Announcement 08-02-23) 
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1. วตัถปุระสงค ์

วตัถุประสงค์องค์รวมสําหรบัระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ เพืÉอให้มั Éนใจว่ามคีวาม
ปลอดภยัของบุคคลทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ โดยทีÉ: 
1. เพืÉอกําหนด "พืÊนทีÉอบัอากาศ" 
2.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสาํหรบัการไดร้บัการอนุญาตใหเ้ขา้ทํางานและการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

3.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสําหรบัการเตรยีมการเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ รวมทั Êงการตดัแยก การตรวจสอบสภาพ
บรรยากาศ และการระบายอากาศ 

4.  เพืÉอกําหนดขอ้กําหนดสําหรบัการตดิตามการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ และการช่วยเหลอืจากพืÊนทีÉอบัอากาศ ทีÉ
นั Êนๆ 

5.  เพืÉอกําหนดความรบัผดิชอบสาํหรบัแต่ละบทบาททีÉมสีว่นร่วมในการเขา้ไปทํางานพืÊนทีÉอบัอากาศ 

6.  เพืÉอกําหนดการฝึกอบรมและขอ้กําหนดสาํหรบัเอกสารการเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

2.ขอบเขต 

ขอบเขตของระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศสําหรบักลุ่มบรษิทั BST สามารถนําไปใช้กบัทุก
โรงงานผลติในกลุ่มบรษิทั BST ดงัต่อไปนีÊ: 
 BST and SBR Plant ณ. Site 1 

 NB Latex Plant ณ. Site 2 

 

3. คาํจาํกดัความ 

1.  กลุ่มบรษิทั BST – หมายถงึ บรษิทั BST, BSTE (Site 1/Site 2) 

2.  เขตปฏิบติัการชั Êนใน พืÊนทีÉในโรงงานทีÉเป็นทีÉตั Êงของกระบวนการผลิตทั Êงหมด รวมถึงถงัเก็บวตัถุดิบ /
ผลติภณัฑ ์คลงัเกบ็ผลติภณัฑ ์สถานีสาํหรบัขนถ่ายวตัถุไวไฟ และอาคารทั ÊงหมดภายในพืÊนทีÉโรงงาน 

3.  Confined space entry permit – แบบฟอรม์ทีÉใชส้ําหรบัขออนุมตัเิขา้และทาํงานในพืÊนทีÉทีÉอบัอากาศ โดย
ได้รับการอนุมัติจากผู้มีอํานาจอนุญาต  ใบอนุญาตทํางานทีÉอับอากาศ (Confined Space Permit)            
(S-PSM-CO-F0914) 

4.  พืÊนทีÉอบัอากาศ – คอืพืÊนทีÉซึÉงมทีางเขา้ออกจํากดัและไม่ได้ออกแบบไว้สําหรบัเป็นสถานทีÉทํางานอย่าง
ต่อเนืÉองเป็นประจํา และมสีภาพอนัตรายหรอืบรรยากาศอนัตรายหรอืทีÉทีÉมชี่องว่างใดๆ ทีÉล้อมรอบด้วย
ความเสีÉยงต่อชีวติ หมดสติ หรอืได้รบับาดเจ็บอย่างรุนแรงจากวสัดุทีÉเป็นอนัตรายหรอืสภาวะอนัตราย  
(เช่น การขาดออกซเิจน) พืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งประกอบดว้ยหนึÉงหรอืมากกว่าเกณฑต์่อไปนีÊ: 
4.1  มขีนาดใหญ่พอทีÉจะใหผู้ป้ฏบิตังิานเขา้ไปไดแ้ละปฏบิตังิานภายในได้ หรอื 

4.2  ไม่ไดก้ําหนดใหใ้ครกต็ามสามารถเขา้ไปอยู่ไดอ้ย่างต่อเนืÉอง หรอื 

4.3 มกีารจาํกดัหรอืถูกจาํกดัการเขา้หรอืออก หรอื 

4.4  ประกอบดว้ย หรอืมศีกัยภาพทีÉจะมสีภาพบรรยากาศทีÉเป็นอนัตราย หรอื 
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4.5  มโีอกาสทีÉจะกลนืหรอืดดูคนทีÉเขา้มาอยู่ในพืÊนทีÉนั Êน หรอื 

4.6  มกีารกําหนดค่าภายในทีÉอาจทําใหค้นทีÉเขา้มาตดิอยู่ในสภาวะทีÉลําบากหรอืสลบอยู่ภายใน หรอืพืÊนทีÉ
ลาดลง และพืÊนทีÉหน้าตดัมขีนาดเรยีวเลก็ลง 

4.7  เป็นทีÉทราบกนัดวี่าการขา้สู่ภายในจะต้องเขม้งวดเรืÉองความปลอดภยัหรอือนัตรายต่อสุขภาพ พืÊนทีÉ
เหล่านีÊรวมถงึ tanks and tank skirts vessels, columns, underground vaults, storage bins, silos, 

pits และ diked ทีÉกั Êนสงูกว่า ř.ŝ เมตร ท่อขนาดใหญ่หรอื culverts, cable cellars under substations 

การทาํงานภายในของท่อ การขดุเจาะ และการทาํงานภายในหลุม 

5. สภาพอนัตราย - สภาพหรอืสภาวะทีÉอาจทําให้ลูกจ้างได้รบัอนัตรายจากการทํางานอย่างหนึÉงอย่างใด 
ต่อไปนีÊ 

 5.1   มวีตัถุหรอืวสัดุทีÉอาจก่อใหเ้กดิการจมลงของลูกจา้งหรอืถมทบัลูกจา้งทีÉเขา้ไปทาํงาน 

 5.2   มสีภาพทีÉอาจทาํใหลู้กจา้งตก ถูกกกั หรอืตดิอยู่ภายใน 

 5.3   มสีภาวะทีÉลูกจา้งมคีวามเสีÉยงทีÉจะไดร้บัอนัตรายจากบรรยากาศอนัตราย 

6. บรรยากาศอันตราย – สภาพอากาศทีÉอาจทําให้ลูกจ้างได้รับอันตรายจากสภาวะอย่างหนึÉงอย่างใด
ดงัต่อไปนีÊ 
6.1  ความเขม้ขน้ของออกซเิจนน้อยกว่า 20% หรอืมากกว่า 22% 

6.2  พบว่ามกี๊าซไวไฟ / ไอระเหย หรอืฟูม มากกว่า Ř% ของค่าความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของสารเคมแีต่ละชนิด
ในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได ้(LFL, LEL) 

6.3  พบว่ามคีวามเขม้ขน้ของฝุ่ นทีÉสามารถเกดิการระเบดิหรอืตดิไฟได ้มากกว่าค่าความเขม้ขน้ขั ÊนตํÉาของ
สารเคมแีต่ละชนิดในอากาศทีÉอาจตดิไฟหรอืระเบดิได้ 

6.4  พบว่ามสีารเคมหีรอืความเขม้ขน้ของก๊าซมากกว่าค่าในตารางทีÉ 3 ความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉยอมรบั
ได ้และการเลอืกอุปกรณ์ป้องกนั ทีÉแสดงในสว่น V  

6.  ผู้มีอํานาจอนุญาต – พนักงานผู้ทีÉทําหน้าทีÉอนุญาตให้เข้าพืÊนทีÉอับอากาศและเป็นผู้ทีÉมีคุณสมบัติ
ดงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX ); 
6.1  ไดร้บัมอบหมายจากนายจา้งเพืÉออนุมตักิารขออนุญาตเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

6.2  ไดก้ารรบัรองอย่างถูกตอ้งจากการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตามกฎหมาย 

7.  ผู้ขอ/ผู้ควบคมุงาน – พนักงานผูท้ีÉทําหน้าทีÉขออนุญาตและเตรยีมความพรอ้มสําหรบัการทํางานในพืÊนทีÉ
อบัอากาศ และเป็นผูท้ีÉมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ได้การรบัรองอย่างถูกต้องจากการฝึกอบรมการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศสําหรบัผู้ควบคุมงานตาม

กฎหมาย 
8.  Hole Watch Man –พนักงานหรอืผู้รบัเหมาผู้ทีÉทําหน้าทีÉตรวจสอบงานอย่างต่อเนืÉอง ณ พืÊนทีÉอบัอากาศ 

(จากภายนอก) และเป็นผูท้ีÉมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ (ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ปัจจุบนัได้รบัการรบัรองอย่างถูกต้องจากการฝึกอบรมการทํางานในพืÊนทีÉอับอากาศสําหรบั Hole 

Watch Man ตามกฎหมาย 
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9.  คนทาํงาน / ผู้ปฏิบติังานในพืÊนทีÉอบัอากาศ (“Entrant” or “Confined Space Entrant”) – คอืพนกังาน
หรือผู้ร ับเหมาทีÉจะเข้าภายในและทํางานภายในพืÊนทีÉอับอากาศ และเป็นผู้ทีÉมีคุณสมบัติดังต่อไปนีÊ           
(ดบูทบาทหน้าทีÉและความรบัผดิชอบ ในสว่นทีÉ IX); 
 ไดร้บัการรบัรองอย่างถูกตอ้งจากการฝึกอบรมสาํหรบัการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตามกฎหมาย 

 ผ่านการฝึกอบรมการปฐมพยาบาลเบืÊองตน้ 

10. เจ้าหน้าทีÉส่วนความปลอดภยัและอาชีวอนามยั – พนักงานส่วนความปลอดภยัและอาชีวอนามยั ทีÉ
ได้รบัมอบหมายให้ติดตามและตรวจสอบสภาวะในพืÊนทีÉทํางาน เพืÉอให้แน่ใจว่ามคีวามปลอดภยัในการ
ทํางานตามระเบียบการปฏิบัติงานใบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภัย ซึÉงผู้นีÊจะต้องมีการผ่านการ
ฝึกอบรมและการทดสอบ; 

 Safe work permit 

 Confined space 

 LOTO 

ซึÉงรวมถึงการฝึกอบรมและการทดสอบในการวเิคราะห์ทีÉเกีÉยวข้องและการแปลความหมายของผลการ
ทดสอบเทยีบกบัเกณฑม์าตรฐานเพืÉออนุญาตใหม้กีารปฏบิตังิานดาํเนินการต่อไปได้ 

11.  Air-purifying Respirator อุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจโดยปราศจากการจดัส่งอากาศขณะนั Êน 
เพืÉอปกป้องผู้ใช้โดยการทําอากาศให้บริสุทธิ Íผ่านตัวกรองและ/หรือตลับกรองหรือกระป๋องทีÉพอดีกับ
หน้ากากสวมใส่ของผูใ้ช ้การกรองประเภทนีÊจะกนัฝุ่ นหรอือนุภาค ในขณะทีÉตลบักรองหรอืกระป๋องสามารถ
ดูดซบัสารเคมตีามประเภททีÉระบุ ทั ÊงนีÊ หน้ากากมทีั ÊงแบบครึÉงหน้า (ครอบเพยีงปากและจมูก) หรอืเต็ม
ใบหน้า (ครอบเตม็หน้ารวมทั Êงดวงตา) 

                                          
 

 

12. Supplied air respirator (SAR) or Airline respirator – อุปกรณ์ป้องกันระบบทางเดินหายใจชนิดทีÉมี
แหล่งจ่ายอากาศทีÉเป็นอสิระ เช่น ถงัอากาศทีÉเชืÉอมต่อดว้ยสายส่งอากาศหรอืท่อส่งอากาศ โดยปกตจิะใช้
กบัหน้ากากครอบเตม็ใบหน้า  

ครึÉงใบหน้า เตม็ใบหน้า 
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13. Self-contained breathing apparatus (SCBA) - อุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดนิหายใจชนิดทีÉมแีหล่งจ่าย

เป็นอากาศทีÉถูกอดัภายใต้ความดนัและมกีารสวมใส่โดยผู้ใช ้มกัจะใชโ้ดยพนักงานดบัเพลงิและเจ้าหน้าทีÉ
กู้ภยั และซึÉงบรรจุอากาศทีÉสามารถใช้หายใจได้เป็นระยะเวลา ŝ, 10, หรอื řŝ นาท ีขึÊนอยู่กบัขนาดและ
อตัราการหายใจของผูใ้ช ้

 
SCBA 

14. Immediately Dangerous to Life or Health (IDLH) – สภาวะเงืÉอนไขหรือความเข้มข้นของสารทีÉมี
อนัตรายทนัทตี่อชวีติและสุขภาพ หมายถงึ การสมัผสัใดๆ ทีÉทาํใหห้มดสตหิรอืเสยีชวีติไดท้นัที 

15.  Threshold limit values (TLVs) เป็นความเข้มข้นของสารเมืÉอคนงานเกือบทั Êงหมดสัมผัสหลายๆวัน
ต่อเนืÉองกนัโดยไม่เกดิผลเสยีหรอือนัตรายต่อสุขภาพ ซึÉงค่า TLVs พฒันาโดยACGIH TLVs ม ีś ประเภท
ดงันีÊ 
a)  Threshold limit value-Time-weighted average (TLV-TWA) เป็นค่าเฉลีÉยความเข้มข้นของสารใน

อากาศของสถานทีÉทํางาน สําหรบัการทํางานปกต ิŠ ชั Éวโมงต่อวนั และ ŜŘ ชั Éวโมงต่อสปัดาห์ โดยทีÉ
คนงานเกอืบทุกคนสมัผสัสารซํÊาๆหลายวนัต่อเนืÉองกนัโดยไม่เกดิอนัตรายต่อร่างกาย TWA หมายถงึ
ค่าความเขม้ขน้เฉลีÉยทีÉได้รบัการคํานวณโดยใช้ระยะเวลาในการสมัผสักบัความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉ
แตกต่างกนัในช่วงเวลาทีÉเฉพาะเจาะจง ดว้ยวธินีีÊค่าความเขม้ขน้ทีÉสูงหรอืตํÉากว่าจะถูกเฉลีÉยจากในช่วง
วนัหรอืสปัดาห ์ 
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b)  Threshold limit value -Short-term exposure limit (TLV-STEL) เ ป็นค่าความเข้มข้นทีÉคนทํางาน
สมัผสัระยะสั Êน (โดยปกต ิřŝ นาท)ี โดยไม่เกดิอนัตรายจากการระคายเคอืง การทําลายเนืÊอเยืÉอแบบ
เรืÊอรงัหรอืแบบถาวร หรอืหมดสต ิซึÉงทาํใหเ้พิÉมการเกดิอุบตัเิหตุ ประสทิธภิาพการทํางานลดลง    และ
ความเขม้ขน้ของสารแต่ละวนัทํางานต้องไม่เกนิค่า TLV-TWA ถ้าความเขม้ขน้สารสูงขึÊนมาถงึระดบั 
STEL ไม่ควรเกนิ řŝ นาทตี่อเนืÉองกนั และไม่ควรมากกว่า Ŝ ครั Êงต่อวนั แต่ละครั Êงควรห่างกนัอย่าง
น้อย ŞŘ นาท ี

c) Threshold limit value -Ceiling (TLV-C) exposure limit คอื ความเขม้ขน้ทีÉไม่ควรเกนิในเวลาใดตลอด
ช่วงเวลาการทาํงาน 

16.  Mobile gas detector – เครืÉองมอืทีÉใชใ้นการตรวจวดัสถานะของก๊าซไวไฟ / หรอืระดบัออกซเิจน 

17.  อุปกรณ์กู้ภยั – อุปกรณ์ทีÉใช้ในการช่วยเหลือผู้คนในสถานการณ์อนัตรายในสถานทีÉ เช่น สถานทีÉอบั
อากาศ หรอืการทาํงานในทีÉสงู 

 รายชืÉอของอปุกรณ์กู้ภยั 

 Safety Harness (ชนิดเบาะนั Éง) 
 หมวกกนัน็อคนิรภยัทีÉมแีสงแฟลช (สขีาว) 
 Life Line ทีÉมคีวามยาว řŘŘ เมตร 
 Soft Sling  

 Carabineer  

 สายลอ็คความปลอดภยั 

 รอกกูภ้ยั 

 Double Pulley type 

 Access Pulley type 

 Anchor Plate 

 Rescue Rack 

 Rescue Litter or Stretcher 

 SCBA (Self Contained Breathing Apparatus) 

 

4. ระเบียบปฏิบติังานอ้างอิง และเอกสารสนับสนุนวิธีการปฏิบติังาน 

ระเบียบปฏิบติังาน และวิธีการปฏิบติังาน 

1. Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) 

2. Work Instruction for Permission of Operating in Pit, Dike Wall, Gutter and Smoothing 

Plaster Ceiling (S-PSM-CO-W0905) 

3. Work Instruction for Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008) 
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เอกสารสนับสนุน 

1. The authority levels for Safe Work Permit Approvers and area owner for each area.            

(S-PSM-CO-S0903) 

แบบฟอรม์ 

1. ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) 
2. แบบฟอร์มบนัทกึรายละเอยีดผู้เขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพร้อมในการปฏบิตังิานในทีÉอบั

อากาศ (S-PSM-CO-F0915) 
3. แบบฟอรม์แผนการช่วยเหลอืผูป้ระสบภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0916) 
4. แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

5. แบบฟอร์มตรวจสอบก่อนเข้าพืÊนทีÉหลุมเขืÉอนกั ÊนรางระบายนํÊาทีÉลึกหรือสูงมากกว่า1.5 เมตรฯ            

(S-PSM-CO-F0918) 

6. แบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 
 

5. หลกัการและขั ÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั 

ในส่วนนีÊจะสรุปหลักการสําคญัโดยย่อทีÉใช้ในการขออนุมัติและการออกใบอนุญาตทํางานทีÉอับอากาศ 
(Confined Space Entry Permit) โดยมหีลกัการและขั ÊนตอนทีÉสาํคญัดงันีÊ 
1.  การตดัแยกและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 พืÊนทีÉอบัอากาศทีÉต้องเขา้ทํางานจะต้องตดัแยกออกจากแหล่งทีÉเป็นอนัตรายทั Êงหมดไม่ว่าจะเป็นสารเคมี
หรอืพลงังาน ตลอดจนทาํความสะอาดวตัถุทีÉเป็นอนัตรายก่อนทีÉจะอนุญาตใหม้กีารเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

2.  การจดัเตรียมทีมงานทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ CSM Team 

 สมาชกิทุกคนของทมี CSE ไดร้บัการเตรยีมและฝึกอบรมเพืÉอปฏบิตัหิน้าทีÉในบทบาทและผูเ้ขา้ในพืÊนทีÉอบั
อากาศจะตอ้งไดร้บัการตรวจสมรรถภาพทางการแพทย ์

3.  การระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดจะตอ้งมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองเพืÉอใหแ้น่ใจว่ามสีภาพอากาศสําหรบัหายใจ
ทีÉปลอดภยัทุกครั ÊงทีÉเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

4.  การอนุญาตให้เข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 การเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศจะตอ้งไดร้บัอนุญาตอย่างเป็นทางการและไดร้บัอนุญาตอย่างถูกตอ้งเพืÉอใหแ้น่ใจว่า
อยู่ในสภาพเงืÉอนไขทีÉปลอดภัยและข้อกําหนดในการเตรียมงานอย่างปลอดภัยทั Êงหมดต้องได้รับการ
ดาํเนินการเสรจ็สิÊนก่อนทีÉจะเขา้พืÊนทีÉ 

5.  การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการเข้าสู่พืÊนทีÉ จาํกดั 

 ตอ้งมกีารตรวจสอบบรรยากาศและคนงานภายในพืÊนทีÉอบัอากาศทุกครั Êง เพืÉอใหส้ามารถดาํเนินการใดๆ ได้
ทนัทใีนกรณีทีÉเกดิอนัตรายต่อผูท้ีÉเขา้ไปในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
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6.  การเตรียมการสาํหรบัการกู้ภยัในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 สําหรบัการเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศต้องมกีารจดัเตรยีมสําหรบัสําหรบัการช่วยเหลือผู้ประสบเหตุ ในพืÊนทีÉอบั
อากาศ 

 

ขั ÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ของระเบยีบการปฏบิตังิานการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศแสดงดา้นล่างและคําอธบิาย
ขั Êนตอนการทาํงานในลําดบัถดัไป 

1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

2. การตดัแยกระบบและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

3. การเตรียมอปุกรณ์สาํหรบัการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ (CSE) 

4. การจดัเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

5. การอนุญาตการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

6. การปฏิบติังานและตรวจสอบการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

7. การปิดหรือขยายใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

6. แผนผงัขั ÊนตอนการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

  

Work 

Process
Action by

Related Documents

(KEY OUTPUTS)

 - การพจิารณาว่าจาํเป็นต้องขอใบอนุญาต CSE หรอืไม่

No

2.2 เจา้ของพืÊนทีÉ/ผู้อนุมตัิ
 -  Isolation System Master Red Tag Record Form 

S-PSM-CO-F0331 ทีÉเสรจ็สมบรูณ์
 - Modification Isolation System Form S-PSM-CO-0332 ทีÉเสรจ็
สมบรูณ์ (ถ้าม)ี

- การตดัแยกระบบอย่างปลอดภยั

- อุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการอยู่พรอ้ม ณ. พืÊนทีÉปฏบิตังิาน

- Ventilation Scheme form S-PSM-CO-F0336 ทีÉสมบรูณ์

- ตดิตั Êง Ventilation Scheme เสรจ็สมบรูณ์

- แผนกู้ภยัหรอื Work Instruction.

สมาชกิของ CSE Team ต้องเข้าใจในบทบาทของตนเอง และ

- Confined Space Log sheet for Workers In/Out form 

S-PSM-CO-F0335 ทีÉสมบรูณ์
- Health Checkup form S-PSM-CO-F0336 ทีÉสมบรูณ์
- Confined Space Entry Permit form S-PSM-CO-F0334, ทีÉ
สมบรูณ์ รวมทั Êงรายละเอยีดงานและวตัถุประสงค์ รายชืÉอผู้เข้า
ปฏบิตังิาน, hole watch man และอุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการ 
และ JHA.

5.2 Shift Supervisor and Safety 

Attendant 

5.3 ผู้อนุมตัิ
-  พนกังานทกุคนเซน็ชืÉอใน List of Workers form 

S-PSM-CO-F0904

- Confined Space Entry Permit form S-PSM-CO-F0334 ทีÉมี
ลายเซน็อนุมตัิ
- Deviation form S-PSM-CO-F0001 ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิถ้ามี
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4.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)

5.1 ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุม
งาน)

Work Flow
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1.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)
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2.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)
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าศ 3.ผู้ขอออกใบอนุญาต (ผู้ควบคุมงาน)

กําหนดว่าพืÊนทีÉทีÉทํางานเป็น
พืÊนทีÉอบัอากาศหรือไม่?
ดูข้อกําหนดในหวัข้อทีÉ 8 

กําหนดพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉต้องเตรียม

แจ้งเจ้าของพืÊนทีÉ/ผู้อนุมตัิให้ตดัแยกพืÊนทีÉสําหรบั
พืÊนทีÉอบัอากาศ

ตดัแยกพืÊนทีÉสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศ โดยปฏิบตัิ
ตาม Isolation of Chemicals and Energy 
Sources Procedure S-PSM-CO-0331 

สําหรบัข้อกําหนดการแยกระบบสําหรบัพืÊนทีÉอบั
อากาศในส่วนทีÉ 8

- ดําเนินการและเตรียมอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจําเป็น
ข้อกําหนดทีÉระบุไว้ในส่วนทีÉ 8 
- เตรียมอุปกรณ์ความปลอดภัย อุปกรณ์ไฟฟ้า 
เครืÉองกล อุปกรณ์กู้ภัย และระบบระบายอากาศ 
- ติดต ั Êงระบบ ventilation scheme (ดูภาพผนวก)
- เตรียมแผนการกู้ภัย

- ตรวจสอบเพืÉอให้แน่ใจว่าสมาชิกของทีม CSE 
ทั Êงหมดมีความเข้าใจและได้รบัการฝึกอบรม
- ผู้เข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องได้รบั
อนุญาตการตรวจอนุมตัิทางการแพทย์ .  
- ต้องมี One Hole Watch Man ทุกทางเข้าและ
ออก
- ต้องมีหน่วยกู้ภัย Standby

- เสนอใบอนุญาตเข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศและ
แบบฟอร์มสนับสนุนทั Êงหมด ไปยัง Shift Supervisor 

ครบถ้วนและถูกต้อง?

Complete

หยดุ

- ตรวจสอบการเตรียมงานทั Êงหมด
- ตรวจสอบการเตรียมการและเอกสารทั Êงหมด
สําหรบัการเข้าทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ณ . พืÊนทีÉ
ปฏิบตัิงาน รวมทั Êงตรวจสอบผลการวดัอากาศและ
บนัทึกผล
- เมืÉอครบถ้วนถูกต้อง ให้เสนอ CSE permit และ
เอกสารทีÉเกีÉยวข้องให้ผู้อนุมตัิ

- ตรวจสอบการเตรียมการและเอกสารทั ÊงหมดทีÉ
พืÊนทีÉทีÉทํางานเพืÉอความครบถ้วนและถูกต้อง
- เซ็นชืÉออนุมตัิในใบ CSE Permit 

ครบถ้วนและถูกต้อง?

ใช่
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นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

  
 

7. คาํอธิบายขั Êนตอนการทาํงาน 

ขั ÊนตอนการทํางานทีÉสําคญัได้อธบิายไว้ในส่วนนีÊ ส่วนขอ้กําหนดทีÉเกีÉยวขอ้งในแต่ละขั Êนตอนมรีายละเอยีดใน
หวัขอ้ทีÉ 8 ขอ้กําหนดทีÉสาํคญั 

 1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊ ผูข้อออกใบอนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) จะกําหนดว่าพืÊนทีÉทีÉทาํงานเป็นพืÊนทีÉอบัอากาศหรอืไม่ 
และกําหนดพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งเตรยีมงาน ถ้าใช่ จะต้องปฏบิตัติามขั Êนตอนและขอ้กําหนดในระเบยีบการ
ปฏบิตังิานนีÊ สําหรบั ขอ้กําหนดสําหรบัการพจิารณาว่าพืÊนทีÉทํางานเป็นพืÊนทีÉอบัอากาศมรีายละเอียดใน
สว่นทีÉ Š  
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื การพจิารณาว่าจาํเป็นตอ้งขอใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศหรอืไม่ 

 2. การตดัแยกระบบและทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) แจง้เจา้ของพืÊนทีÉ/ผูอ้นุมตัใิหต้ดัแยกพืÊนทีÉสาํหรบัพืÊนทีÉ
อบัอากาศ โดยปฏบิตัติาม Isolation of Chemicals and Energy Sources Procedure (S-PSM-CO-P0903) 

สาํหรบัขอ้กําหนดการแยกระบบสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศแสดงไวใ้น  

ผลลพัธ์ทีÉสําคญัขั ÊนตอนนีÊ  คือ การตัดแยกระบบอย่างปลอดภัย และใบอนุญาตทํางานตัดแยกแหล่ง
สารเคมแีละพลงังาน (S-PSM-CO-F0911) และแบบฟอร์มบนัทกึการเปลีÉยนแปลง Isolation System (S-

PSM-CO-F0912) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ (ถา้ม)ี  
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 3. การเตรียมอุปกรณ์สาํหรบัการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ (CSE) 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาตจะดําเนินการและเตรยีมอุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจําเป็นสําหรบัการเขา้สูพ่ืÊนทีÉ
อบัอากาศตามขอ้กําหนดทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 8 และเตรยีมแผนการกู้ภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษร การเตรยีมนีÊ
ประกอบดว้ยอุปกรณ์ไฟฟ้า เครืÉองกล และระบบระบายอากาศ ตลอดจนอุปกรณ์ช่วยชวีติ 

ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  
 a. อุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉตอ้งการอยู่พรอ้ม ณ พืÊนทีÉปฏบิตังิาน 

 b. แบบผงัระบายอากาศทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 c. แผนการกูภ้ยั or Work Instruction. 

 4. การจดัเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผู้ขอออกใบอนุญาตจะต้องตรวจสอบเพืÉอให้แน่ใจว่าสมาชกิของทมี CSE ทั Êงหมดมคีวาม
เขา้ใจและได้รบัการฝึกอบรมให้ทําหน้าทีÉของตน และผู้เขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องได้รบัอนุญาต
การตรวจอนุมตัทิางการแพทย ์ขอ้กําหนดสาํหรบัแต่ละบทบาทในทมี CSE มรีายละเอยีดในสว่นทีÉ Š 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื สมาชกิของ CSE Team ตอ้งเขา้ใจในบทบาทของตนเอง และ  

 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผู้เขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพร้อมในการปฏบิตังิานในทีÉอบั
อากาศ (S-PSM-CO-F0915) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์ 

 ใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉเสรจ็สมบูรณ์รวมทั Êงรายละเอียดงานและ
วตัถุประสงค ์รายชืÉอผูเ้ขา้ปฏบิตังิาน, hole watch man และอุปกรณ์และเครืÉองมอืทีÉต้องการ และ 
JHA. 

 5. การอนุญาตการเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊผูข้อออกใบอนุญาตจะส่งใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศและแบบฟอร์มสนับสนุน
ทั Êงหมด ไปยงัหวัหน้างานเจา้ของพืÊนทีÉและเจ้าหน้าทีÉส่วนความปลอดภยัเพืÉอตรวจสอบการเตรยีมการและ
เอกสารทั Êงหมดสําหรบัการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ณ พืÊนทีÉปฏบิตังิานรวมทั Êงการตรวจสอบผลอากาศ
และบนัทกึผล เมืÉอยนืยนัว่าการเตรยีมการและเอกสารทั Êงหมดถูกต้อง จะยืÉนใบอนุญาตทํางานอบัอากาศ
และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมดใหก้บัผูอ้นุมตั ิผูอ้นุมตัจิะตอ้งตรวจสอบการเตรยีมการและเอกสารทั ÊงหมดทีÉ
พืÊนทีÉทีÉทํางานเพืÉอความสมบูรณ์ จากนั Êนจะเซน็ชืÉออนุมตัใินใบอนุญาต ขอ้กําหนดการขออนุญาตไดร้ะบุไว้
ในสว่นทีÉ Š 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  

 พนกังานทุกคนเซน็ชืÉอในแบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิ

 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001) ทีÉมลีายเซน็อนุมตั ิถา้ม ี
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 6. การปฏิบติังานและตรวจสอบการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊการปฏิบตังานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะเริÉมต้นและงานทีÉกําหนดไว้ในพืÊนทีÉอบัอากาศจะเริÉม
ดําเนินการ ผูป้ฏบิตังิานทีÉเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ บรรยากาศภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ และสภาพแวดลอ้มการ
ทาํงานโดยรอบจะถูกตรวจสอบอย่างต่อเนืÉอง 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื  

 ติดตามและบนัทึกข้อมูลอย่างต่อเนืÉองตามทีÉระบุในใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-

F0914) 

 ตดิตามและบนัทกึขอ้มูลอย่างต่อเนืÉองตามทีÉระบุในแบบฟอร์มบนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิาน
และตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 7. การปิดหรือขยายใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

 ในขั ÊนตอนนีÊใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศจะถูกปิดอย่างเป็นทางการเมืÉอการทํางานภายในพืÊนทีÉอบั
อากาศเสรจ็สมบูรณ์และผูป้ฏบิตังิานออกจากพืÊนทีÉทีÉจํากดั (และจะไม่เขา้ไปใหม่) และมกีารทําความสะอาด
พืÊนทีÉเสรจ็สมบูรณ์ ถ้าจําเป็นต้องขยายระยะเวลาการทํางานทีÉจําเป็นสําหรบัการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ
จะตอ้งไดร้บัการตรวจสอบตามเงืÉอนไขและทาํการอนุมตัใิหม่ 
ผลลพัธที์Éสาํคญัขั ÊนตอนนีÊ คอื ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ทีÉมกีารเซน็อนุมตั ิ

 

8. ข้อกาํหนดในการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศ 

อา้งองิจาก กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานใน 

 กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562 

 ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑ ์วธิกีาร และหลกัสูตรการฝึกอบรมความ
ปลอดภยัในการทาํงานในทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2564 

 

ขั ÊนตอนสาํคญัทีÉเป็นข้อกาํหนด มรีายละเอยีดดงัต่อไปนีÊ 
1. การกาํหนดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ประเภทและพืÊนทีÉการทาํงานทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ (Confined Space Permit ) มดีงันีÊ  
 ทาํงานใน Column 

 ทาํงานใน drum/vessel/Tank 

 ทาํงานใน skirt of column/vessel/tank 

 ทาํงานใน tunnel 

 ทาํงานทีÉหอ้งใตด้นิชั Êนใตด้นิ 

 การทาํงานขดุ 

 ทาํงานในท่อขนาดใหญ่ 
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 การทาํงานหอ้งใตด้นิ ในหลุม หรอืพืÊนทีÉกั Êนสงูกว่าหรอืลกึกว่า ř.ŝ เมตร 
 ทาํงานในกําแพงกั Êนสงูกว่า ř.ŝ เมตรสงู 

อย่างไรกต็ามพืÊนทีÉตามวธิกีารปฏบิตังิานการขออนุญาตเขา้ปฎบิตังิานในพืÊนทีÉหลุม, เขืÉอนกั Êน, รางระบายนํÊา,            
ทีÉลกึ/สูงมากกว่า ř.ŝ เมตร และฝ้าฉาบเรยีบ (S-PSM-CO-W0905) มขีอ้ยกเว้นทีÉไม่ต้องใช้ใบขออนุญาตเข้า
พืÊนทีÉอบัอากาศ  

โดยข้อกาํหนดทีÉจะต้องเตรียมก่อนทีÉจะเริÉมทาํงานในพืÊนทีÉยกเว้น มีดงันีÊ  

I. ปฏบิตัติามวธิปีฏบิตังิานการทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ สาํหรบัพืÊนทีÉยกเวน้ 

II. ตอ้งมคีลปิตรวจออกซเิจนในระหว่างการทาํงาน 

III. ตอ้งมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉอง 
IV. ตอ้งม ีStand-by Man and Life line ในขณะปฏบิตังิาน 

V. ตอ้งมกีารสืÉอสารระหว่างผูด้าํเนินการหอ้งควบคุมและ Stand-by man 

 

2. การตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ 

a. พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดจะตอ้งตดัแยกออกจากวสัดุทีÉเป็นอนัตรายทั Êงหมด รวมถงึแหล่งพลงังาน ก่อนทีÉ
จะมกีารขอออกใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ และตลอดเวลาทีÉทํางานอย่างต่อเนืÉองภายในพืÊนทีÉ
อบัอากาศระเบยีบปฏบิตังิานการตดัแยกสารเคมแีละแหล่งพลงังาน (S-PSM-CO-P0903) จะตอ้งไดร้บั
การปฏบิตัติามและตรวจสอบ และลงนามในระบบตดัแยกใหแ้ลว้เสรจ็ ก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาต
ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

b. ระบบท่อ – ท่อทั ÊงหมดทีÉเชืÉอมต่อไปยงัพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องมกีารตดัแยกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ หรอืม ี
blind ตดิตั ÊงเพืÉอให้แน่ใจว่ามกีารป้องกนัทางเดนิของวสัดุเขา้สู่พืÊนทีÉอบัอากาศ ซึÉงรวมถงึท่อทีÉมวีสัดุทีÉ
เป็นอนัตรายหรอืพลงังานทีÉต่อกบั Jackets ของอุปกรณ์ทีÉม ีjacketed โดยควรใหค้วามสนใจเป็นพเิศษ
เพืÉอให้แน่ใจว่าท่อไนโตรเจนหรอืท่อก๊าซเฉืÉอยอืÉนๆ ถูกถอดออกหรอืตดัแยกออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ 
ซึÉงรวมถงึเครืÉองมอืใดๆ ทีÉอาจมกีารใชไ้นโตรเจนหรอืก๊าซเฉืÉอย (เช่น level transmitter bubblers) 

c. อุปกรณ์ไฟฟ้าและเครืÉองจกัรกล – อุปกรณ์ไฟฟ้าและเครืÉองจกัรกลทั ÊงหมดทีÉเชืÉอมต่อหรอือยู่ในพืÊนทีÉอบั
อากาศจะต้องตดัแยกการทํางาน ก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ เพืÉอ
ไม่ให้เกิดการทํางานโดยไม่ได้ตั Êงใจระหว่างการทํางานในพืÊนทีÉอับอากาศและเกิดอันตรายกับ
ผูป้ฏบิตังิานภายใน การตดัแยกทางกายภาพตอ้งตดิตั Êงการลอ็คหรอืเคลืÉอนยา้ยองคป์ระกอบของระบบ
จ่ายไฟฟ้า เช่น ฟิวส ์

d. ทําความสะอาดพืÊนทีÉอบัอากาศ และกําจดัสารทีÉเป็นอนัตรายจากภายใน พืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมดควรจะ
ทําความสะอาดในขอบเขตทีÉเป็นไปได้ก่อนทีÉจะมีการขอออกใบอนุญาตพืÊนทีÉอับอากาศ และควร
เคลืÉอนยา้ยสารอนัตรายทั ÊงหมดออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนทีÉจะมกีารเขา้ทํางาน  ทุกการเขา้ทาํงานใน
พืÊนทีÉอบัอากาศซึÉงไม่สามารถเคลืÉอนย้ายสารอนัตรายออก และต้องการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศโดยต้องใช้
อุปกรณ์ป้องกนัทางเดนิหายใจชนิดมถีงัอากาศหายใจ และตอ้งใหผู้จ้ดัการฝ่ายขึÊนไปการอนุมตั ิ

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   17/37   ID-0157/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

3. การเตรียมเครืÉองมือและอปุกรณ์สาํหรบัการเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศ 

อุปกรณ์ทีÉตอ้งเตรยีมเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศประกอบดว้ย อุปกรณ์เครืÉองมอืไฟฟ้า อุปกรณ์เครืÉองจกัรกล ระบบ
ระบายอากาศ และ Safety and Rescue Equipment 

อุปกรณ์และเครืÉองมือไฟฟ้า  ทีÉใช้ภายในพืÊนทีÉอับอากาศต้องมีแรงดันไฟฟ้าตํÉาสุดและมีสายกราวน์ 
(Grounding) ป้องกนั ก๊าซทีÉเป็นอนัตรายหรอืก๊าซเฉืÉอยทีÉใช้สําหรบัเครืÉองมอื  จะไม่นําเข้าไปในพืÊนทีÉอบั
อากาศ 

a. อุปกรณ์ไฟฟ้า : อุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉขบัเคลืÉอนดว้ยระบบไฟฟ้าทีÉใชใ้นทีÉอบัอากาศตอ้ง: 
i. 32/50 โวลตห์รอืน้อยกว่าหรอื 

ii. 115/220 โ ว ลต์ ทีÉ มีก า รต่ อ  ground fault interrupter (GFI), Earth Leakage Circuit Breaker 

(ELCD), or Residual Current Device (RCD) ทีÉอยู่นอกพืÊนทีÉอบัอากาศ  
iii. ระบบแสงสว่างในพืÊนทีÉอับอากาศจะต้องเป็นแบบ 24 VDC และจะได้รับการห่อหุ้มทีÉร ับการ

กระแทกไดส้งู (โพลคีารบ์อเนตหรอืเทยีบเท่า) 
อุปกรณ์เครืÉองจกัรกล 

a. เครืÉองมอืทีÉใชใ้นพืÊนทีÉอบัอากาศจะถูกขบัเคลืÉอนโดยอากาศและไม่ใชก้๊าซเฉืÉอยใด ๆ 

b. ถงัอดัก๊าซจะตอ้งไม่ถูกนําเขา้มาในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

c. การเชืÉอมหรอืตดัทีÉใชก้๊าซอดั ภายในพืÊนทีÉอบัอากาศควรหลกีเลีÉยง แต่ถา้จาํเป็นตอ้งใช้งานจะตอ้งได้รบั
อนุมตัจิากผูจ้ดัการฝ่ายขึÊนไป  

ระบบการระบายอากาศอย่างต่อเนืÉอง ต้องมกีารระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนทีÉจะ
ไดร้บัอนุญาตใหเ้ขา้ไปในพืÊนทีÉอบัอากาศ และทุกครั ÊงทีÉมกีารทํางานอยู่ในพืÊนทีÉอบัอากาศ ต้องจดัให้มกีาร
ระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองในพืÊนทีÉอับอากาศตลอดเวลาขณะทีÉมคีนทํางานอยู่ภายใน และข้อกําหนด
เหล่านีÊถูกระบุอยู่ในแผนผงัระบายอากาศ 

a. อุปกรณ์ระบายอากาศ เช่น Blowers ตอ้งจดัเตรยีมและตดิตั Êงอย่างถูกตอ้ง 
b. เครืÉองเป่าลมสามารถใชง้านได ้ถา้อากาศถูกสง่มาจากเครืÉองอดัอากาศแบบเคลืÉอนทีÉ (อย่างไรกต็าม

ควรพจิารณาวธิกีารป้องกนัเสยีงจากเครืÉองเป่าลม เช่น ใชห้ฟัูง) 
c. หา้มใชเ้ครืÉองเป่าลมทีÉเชืÉอมต่อกบัสายยทูลิติีÊเพืÉอระบายอากาศขณะทาํงานในพืÊนทีÉในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

เพืÉอป้องกนัขอ้ผดิพลาดเนืÉองจากการเชืÉอมต่อทีÉไม่ถูกต้อง (เช่น การเชืÉอมต่อสายไนโตรเจนแทนสาย 
plant air) 

d. เทคนิคในการระบายอากาศจะแสดงในภาคผนวก ขอ้ยกเวน้ในการระบายอากาศอย่างต่อเนืÉองของ
พืÊนทีÉทีÉอบัอากาศอยู่ในขอ้ Š ตารางทีÉ ř 

อุปกรณ์ความปลอดภยัและอุปกรณ์กู้ภยั อุปกรณ์ทั ÊงหมดทีÉจะใชใ้นพืÊนทีÉ จาํกดั จะตอ้งผ่านการทดสอบก่อน
ใชเ้พืÉอใหแ้น่ใจว่าอยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 

ถ้ามนัเป็นสิÉงจําเป็นสําหรบัเจ้าหน้าทีÉกู้ภยัทีÉจะเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศในการช่วยเหลือแล้ว อากาศหายใจ
จะตอ้งจดัใหแ้ละสวมใสโ่ดยเจา้หน้าทีÉกูภ้ยั บุคคลเฝ้าระวงัอืÉนๆ นอกเหนือจากนีÊจะตอ้งอยู่ภายนอกพืÊนทีÉอบั

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   18/37   ID-0157/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

อากาศเพืÉอใหค้วามช่วยเหลอืและสืÉอสาร แหล่งอากาศตอ้งผ่านการทดสอบว่ามอีอกซเิจนเพยีงพอก่อนทีÉจะ
มกีารขอออกใบอนุญาต  
ขั Êนตอนการช่วยเหลือกู้ภยัจะต้องเตรียมความพร้อมและทบทวนเป็นส่วนหนึÉงของการเข้าสู่พืÊนทีÉ
อับอากาศแต่ละใบอนุญาตโดยผู้ปฏิบติังานทุกคนทีÉเกีÉยวข้อง การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองของ
บรรยากาศภายในพืÊนทีÉอับอากาศในขณะทีÉอยู่ภายใน  รายชืÉออุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและ
อุปกรณ์กู้ภยัในทีÉทํางานทีÉอบัอากาศ แสดงไวใ้นตารางทีÉ Ś ดา้นล่าง ทมีกู้ภยัจะไดร้บัอุปกรณ์ช่วยชวีติตาม
คาํแนะนําในการทาํงานเพืÉอช่วยเหลอืและกูภ้ยัในพืÊนทีÉอบัอากาศและทํางานทีÉสงู 
ตารางทีÉ 2: รายการ PPE และอปุกรณ์ Rescue 

PPE and อปุกรณ์กู้ภยั (สาํหรบังานทีÉอบัอากาศ) 

1. Safety Harness (สวมใสทุ่กคนทีÉเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ และตลอดเวลาภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ) 
2. Life Line (ตดิอยู่ตลอดเวลากบั Safety Harness สวมใสโ่ดยผูเ้ขา้ทั Êงหมด) 
3. Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA), หรอื 
4. Breathing Air Cylinder with Airline และหน้ากากเตม็หน้า 
5. Oxygen and HC Detector (ชนิดหลายเซนเซอรท์ีÉสวมใสโ่ดยผูเ้ขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ) 
6. ไฟฉาย 
7. อุปกรณ์ช่วยเหลอืทีÉระบุไวใ้นขั Êนตอนการกูภ้ยั (โปรดดทูีÉสว่นคาํนิยาม) 

 

4. การเตรียมทีมเข้าสู่พืÊนทีÉอบัอากาศ 

สมาชิกทีมปฏิบตัิงานทีÉอับอากาศต้องได้รบัการระบุและมอบหมายบทบาททีÉเฉพาะเจาะจงสําหรับงาน 
Confined Space Entry ส่วนทีÉ 9 อธิบายถึงบทบาทของสมาชิกในทีมปฏิบัติงานทีÉอับอากาศ โดยทีÉไม่
จําเป็นว่าทุกงานจะต้องมีผู้รบับทบาท แต่ทุกๆ ใบอนุญาตการทํางานทีÉอับอากาศจะต้องระบุว่าต้องมี
บทบาทใดบ้างและใครรบับทบาทนั Êน รวมถงึ ผู้เขา้ปฏบิตังิานภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ , Hole Watch Man, 

Rescue Personnel ฯลฯ 

ทั ÊงนีÊ จะต้องมี Hole Watch Man สาํหรบัแต่ละช่องทางเข้า / ออกของพืÊนทีÉอบัอากาศ และพวกเขา
เหล่านีÊจะต้องสามารถติดต่อกบัผู้ปฏิบติังานทีÉอบัอากาศได้ตลอดเวลา 

วธิีการอย่างเป็นลายลกัษณ์อกัษรและอุปกรณ์ในการเคลืÉอนย้ายและกู้ชีวติผู้ปฏิบตัิงานภายในพืÊนทีÉอับ
อากาศตอ้งจดัใหแ้ละอธบิายสาํหรบัผูป้ฏบิตังิานแต่ละคน  โดยทั Éวไปไม่จาํเป็นตอ้งมทีางเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ
อืÉนๆ เพืÉอวตัถุประสงคใ์นการกู้ภยั ซึÉงหมายความว่าผูเ้ขา้พืÊนทีÉอบัอากาศทุกคนจะสวมใส่สายรดัตดิอยู่กบั
เชอืกช่วยชวีติทีÉขยายออกมาภายนอกพืÊนทีÉอบัอากาศ และอุปกรณ์หรอืบุคลากรทีÉช่วยกูภ้ยั ในกรณีของการ
ช่วยเหลอืจะตอ้งจดัไว ้(รอก สลงิฯลฯ )  
สมาชกิของทมีปฏบิตังิานทีÉอบัอากาศแต่ละคนจะตอ้งผ่านการฝึกอบรมเพืÉอปฏบิตัหิน้าทีÉในทมีก่อนทีÉจะออก
ใบอนุญาตการทาํงานทีÉอบัอากาศ 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   19/37   ID-0157/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

นอกเหนือจากนีÊ ผูเ้ขา้ปฏบิตังิานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องเขา้ตรวจสุขภาพทีÉหอ้งพยาบาล และใหแ้พทย/์
พยาบาลกรอกผลการตรวจลงในแบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)   

ในขั ÊนตอนนีÊควรเตรยีมแบบฟอรม์ต่อไปนีÊและทบทวนร่วมกบัทมีปฏบิตังิานทีÉอบัอากศก่อนขอใบอนุญาต
ทาํงานทีÉอบัอากาศ: 

 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉ
อบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

 Rescue Plan or Work Instruction (Completed) 

 Safety Data Sheet for materials that were formerly in the Confined Space 

 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001, if required) 

5. การอนุญาตเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศ 

บุคคล (โดยตําแหน่ง) ทีÉมอีํานาจในการอนุมตัเิขา้พืÊนทีÉทํางานทีÉอบัอากาศ (ผูม้อีํานาจอนุมตั)ิ ,เวลาทีÉ
อนุญาต, ระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตจะแสดงในเอกสารระดบัผูม้อีํานาจอนุมตัใิบอนุญาตทาํงานและ
สว่นงานผูร้บัผดิชอบของแต่ละพืÊนทีÉ (S-PSM-CO-S0903) 

 ยกเวน้: งานทาํความสะอาด HPWJ Reactor ในทีÉอบัอากาศทีÉ Site 2 จะตอ้งปฏบิตัติามวธิกีารปฏบิตังิาน
การทํางาน Confined Manual Jet Cleaning Reactor (I-28-03-W008)  
การฝึกอบรมและทบทวนหน้าทีÉรบัผิดชอบ 

ส่วนหนึÉงของกระบวนการออกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัจิะต้องตรวจสอบการฝึกอบรมและหน้าทีÉรบัผดิชอบของ
แต่ละคนทีÉทาํงานรวมทั Êงผูท้ีÉเขา้ในพืÊนทีÉอบัอากาศ , Hole Watch Man, หน่วยกูภ้ยั เป็นตน้ 

การตรวจสอบบรรยากาศ 

การตรวจสอบบรรยากาศภายในพืÊนทีÉอบัอากาศก่อนเขา้ทํางาน (ทําการปิดระบายอากาศก่อนตรวจสอบ
บรรยากาศ) ว่ามอีอกซเิจนทีÉเพยีงพอและไม่มวีสัดุทีÉเป็นอนัตราย ต้องทําก่อนทีÉจะมกีารขอออกใบอนุญาต
เขา้สู่ทุกพืÊนทีÉอบัอากาศ “ไม่อนุญาตให้มีการเข้าสู่บรรยากาศทีÉมีความเข้มข้นของสารทีÉมีอนัตราย
ทันทีต่อชีวิตและสุขภาพ” เครืÉองมือทีÉใช้ในการดําเนินการตรวจสอบบรรยากาศจะต้องได้รับการ
ตรวจสอบการทํางานก่อนและหลังการใช้งาน โปรดดูทีÉวิธีการปฏิบัติงาน "การทดสอบก๊าซและการ
วเิคราะห"์ (S-PSM-CO-W0903) 
ขั ÊนตอนในการตรวจสอบสภาพภายในพืÊนทีÉอบัอากาศแสดงอยู่ดา้นล่างและการตรวจสอบทั Êงหมดจะต้องทาํ
หลงัจากปิดการระบายอากาศ 

a. การสอบเทยีบเครืÉองตรวจจบัก๊าซแบบมอืถอืเพืÉอทวนสอบการวัดปรมิาณออกซิเจน และ %LEL 
อย่างถูกต้อง ก่อนใช้ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉอบัอากาศ ดูวิธีการปฏิบัติการทดสอบก๊าซและการ
วเิคราะห ์(S-PSM-CO-W0903) 

b. ตรวจสอบออกซเิจน, ค่าทีÉยอมรบัไดอ้ยู่ทีÉ 21.0 + 1 %โดยปรมิาตร (โปรดดสูว่นทีÉ Ş) 
c. ตรวจสอบ % LEL ค่าทีÉยอมรบัไดอ้ยู่ทีÉ 0%   

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

รหสัเอกสาร S-PSM-CO-P0905 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้              8 กุมภาพนัธ ์2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 1 หน้า   20/37   ID-0157/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

หมายเหตุ: การตรวจสอบ LEL ต้องมั Éนใจว่าม ีOŚ อยู่ทีÉ 21% ก่อนการตรวจสอบ %LEL มฉิะนั Êน
การตรวจสอบ %LEL จะไม่ถูกตอ้ง 

d. ตรวจสอบสารเคม ี/ ความเขม้ขน้ของก๊าซค่าทีÉยอมรบัไดใ้หเ้ป็นไปตามตารางทีÉ Ŝ 

ตารางทีÉ Ŝ: ความเขม้ขน้ของสารเคมทีีÉยอมรบัได ้และการเลอืกอุปกรณ์ป้องกนั 

Chemical List 

 (1) 

TLV-TWA, PEL-TWA 

(No respiratory protection 

needed ) 

(2) 

Air Purifying 

Respirator required 

(3) 

Supplied Air Respirator 

required 

Acrylonitrile 2 ppm 2 - 20 ppm > 20 ppm 

Ammonia  25 ppm 25 - 250 ppm > 250 ppm 

1,3 - Butadiene 1 ppm 1 - 10 ppm > 10 ppm 

Dimethylformamide 10 ppm 10 - 100 ppm > 100 ppm 

Styrene 20 ppm 20 - 200 ppm > 200 ppm 

Toluene 20 ppm 20 - 200 ppm > 200 ppm 

ขอ้ควรระวงั 
 ใบอนุญาตทาํงานจะไดร้บัการอนุมตัหิลงัจากการตรวจสอบทุกรายการ 2.2.a – 2.2.d และผ่าน
เกณฑใ์นตารางทีÉ 3 เท่านั Êน 

e. ถา้สภาวะเงืÉอนไขไม่ผ่านเกณฑด์งักล่าว แต่การทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศจําเป็นต้องม ีตอ้ง
ได้รบัการอนุมตัจิากผู้จดัการฝ่ายขึÊนไปหรอืสูงกว่าโดยใช้ใบขออนุญาตทํางานทีÉแตกต่าง
เบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001) 

i. ขั ÊนตอนทีÉ ř สาํหรบัการประเมนิค่าความเบีÉยงเบน คอืการตรวจสอบการประเมนิความเสีÉยง/ชืÉอ
สารเคม/ีอนัตรายต่อมนุษย ์และการป้องกนัสว่นบุคคลทีÉเหมาะสม 

ii. ถ้าไม่สามารถระบุชืÉอสารเคม ีต้องคาดการณ์สภาพการทํางานเป็นภาวะอนัตรายสูงทีÉมรีะดบั 
IDLH และตอ้งการป้องกนัสว่นบุคคลพเิศษเป็นตารางทีÉ ś(Ś) หรอื 3(3) 

f. หลงัจากใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศได้รบัการอนุมตั ิเจา้ของงานจะต้องตรวจสอบและบนัทึก
สภาวะพืÊนทีÉอบัอากาศในแบบฟอร์ม S-PSM-CO-F0914 และลงนามทุกชั ÉวโมงในขณะทีÉการ
ทาํงานอย่างต่อเนืÉอง 

การทบทวนเอกสาร 

The Confined Space Entry Permit (S-PSM-CO-F0914) จะตอ้งประกอบดว้ยเอกสารสนับสนุนดงันีÊ; 
 แบบฟอรม์บนัทกึรายละเอยีดผูเ้ขา้ปฏบิตังิานและตรวจเชค็ความพรอ้มในการปฏบิตังิานในทีÉ

อบัอากาศ (S-PSM-CO-F0915) 

 แบบฟอรม์บนัทกึผลตรวจสุขภาพ (S-PSM-CO-W0917)  

 Rescue Plan or Work Instruction (Completed) 

 Safety Data Sheet for materials that were formerly in the Confined Space 
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Rectangle
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Rectangle
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Rectangle
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ(S-BBS-CO-F0001, if required) 

นอกจากนีÊ ใบอนุญาตเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทุกใบจะตอ้งมใีบอนุญาตทํางานเพืÉอความปลอดภยั 
(Safe Work Permit) และตอ้งเป็นไปตามขอ้กําหนดของระเบยีบปฏบิตังิานการทํางานทีÉปลอดภยั (S-

PSM-CO-P0901) 
เมืÉอการเตรยีมการสําหรบัอุปกรณ์ บุคคลากร และเอกสารเสรจ็สมบูรณ์ รวมทั ÊงใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉ
อบัอากาศไดร้บัรบัการอนุมตัโิดยลายมอืชืÉอของผูอ้นุมตั ิทั ÊงนีÊ ขอ้กําหนดเพิÉมเตมิต่อไปนีÊจะถูกบงัคบัใช:้ 

 ใบอนุญาตเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะตอ้งเริÉมตน้ภายใน 1 ชั Éวโมง หลงัจากไดร้บัอนุมตั ิ

 ในช่วงพกั (พกัอาหารกลางวนั) หรอืพกัมากกว่า 1 ชั Éวโมง ผู้ร้องขอจะต้องแจ้งให้เจ้าของพืÊนทีÉ
ตรวจสอบเงืÉอนไขทั Êงหมดอีกครั Êงก่อนทีÉจะทํางานเริÉมต้นใหม่ เพราะสภาพเงืÉอนไขอาจจะมีการ
เปลีÉยนแปลงในช่วงพกั 

6. การปฏิบติังานและติดตามงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

การปฏบิตังิานและตดิตามงานในพืÊนทีÉอบัอากาศมขีอ้กําหนดดงันีÊ 
 การพดูคุยเรืÉองความปลอดภยัและการเตรยีมตวัก่อนเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศ 

 การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการทาํงาน 

o บทบาทการตรวจสอบงาน 

o การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
o การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 

1. การพดูคุยเรืÉองความปลอดภยัและการเตรยีมตวัก่อนเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศอนดงันีÊ  
ก่อนเริÉมงานในพืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งปฏบิตัติามขั ÊนตอนดงันีÊ 
a) ผู้ขออนุญาต (ผู้ควบคุมงาน) ทําการ Safety Talk เกีÉยวบัขั Êนตอนการทํางาน, ความเสีÉยงทีÉเกดิขึÊน 
และมาตรการ หรอื สิÉงทีÉต้องป้องกนั/แก้ไข รวมทั Êงขอ้ควรระวงัในการทํางานพเิศษก่อนเริÉมทํางานทุก
ครั Êง 
b) ผูป้ฏบิตังิาน /ผูเ้ขา้ทีÉอบัอากาศ ลงชืÉอรบัทราบ ในแบบรายชืÉอผูป้ฏบิตังิาน (S-PSM-CO-F0904) 

2. การตรวจสอบอย่างต่อเนืÉองระหว่างการทาํงาน 

2.1 บทบาทการตรวจสอบงาน 

i ผู้ขออนุญาต (ผู้ควบคุมงาน) นําใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) ตดิ
แสดงไวท้ีÉบรเิวณทาํงาน และจงึเริÉมปฏบิตังิาน 

ii Hole Watch man (ผูช้่วยเหลอื) ดาํเนินการดงันีÊ 
 ให้ผู้ปฏบิตังิานสวมใส่เชอืกช่วยชวีติ (Life Line) ในกรณีทีÉทีÉอบัอากาศเป็นบ่อ, หลุมลกึ
แนวดิÉง, หอกลั Éน ดรมั, ถงั ทีÉมทีางเขา้ออกดา้นบน ขา้งในเป็นพืÊนทีÉโล่ง  

 ประจาํหน้าทีÉทีÉปากทางเขา้-ออกของอุปกรณ์ (ทีÉอบัอากาศ) ตลอดเวลา 
 การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
 การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ตรวจเชค็สภาวะการทาํงานอย่างน้อยทุก 30 นาท ีเพืÉอใหม้คีวามปลอดภยัตลอดเวลา 
 ตรวจสอบและสืÉอสารกบัผูป้ฏบิตังิานทุก 30 นาท ีและบนัทกึในแบบ S-PSM-CO-F0915 

 ทาํการระบายอากาศตลอดเวลาทีÉปฏบิตังิาน 

iii. Shift Supervisor หรอื Qualified Gas Tester ตรวจความปลอดภยัทีÉบรเิวณทํางาน และ 
ตรวจวดัอากาศทุก 1 ชั Éวโมง พรอ้มบนัทกึ ในใบอนุญาตทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-

F0914)  

2.2 การตรวจสอบบรรยากาศใน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
นอกจากการตรวจสอบบรรยากาศก่อนที Éจะขอออกใบอนุญาตเข้าสู่พืÊนที Éอบัอากาศ ต้องจดั
ให้มีการติดตามเฝ้าระวงัอย่างต่อเนืÉองของบรรยากาศภายในพืÊนที Éอบัอากาศในขณะที Éมี
ผู้ปฏิบติังานภายใน อุปกรณ์ตรวจวดัจะต้อง มีสญัญาณแจ้งเตือนด้วยเสียงและภาพ เพื Éอ
แจ้งเตือน Hole Watch Man ให้ทราบถึงบรรยากาศที Éเป็นอนัตราย 

อากาศปกตมิอีอกซิเจน Śř% โดยปรมิาตร แต่ระดบัออกซิเจนทีÉพจิารณาว่าปลอดภยัอยู่ในช่วง 
řš.ŝ% - Śś.ŝ% โดยปรมิาตร  ซึÉงมสีถานการณ์ทีÉอาจทําให้ปรมิาณออกซิเจนลดลงอย่างรวดเรว็ 
หรอื มากเกนิไป ดงันีÊ 
บางสถานการณ์อาจทําใหเ้กดิระดบัของออกซเิจนในการลดลงอย่างรวดเรว็และนําไปสู่บรรยากาศ
ทีÉขาดออกซเิจนขาดและทาํใหส้ลบ ตวัอย่างเช่น ถา้ออกซเิจนในบรรยากาศทีÉ: 

 ถูกแทนทีÉดว้ยก๊าซทีÉผลติจากกระบวนการทางชวีภาพ เช่น ก๊าซมเีทนในท่อระบายนํÊา หรอื
หลุมหมกั 

 ถูกแทนทีÉในระหว่างการลา้งของพืÊนทีÉอบัอากาศดว้ยก๊าซเฉืÉอย เพืÉอไล่ไอระเหยไวไฟ หรอื
ควนัพษิ 

 สญูเสยีจากการออกซเิดชั ÉนทีÉพืÊนผวิภายในถงัโลหะและ Vessel (เช่น การเกดิสนิม) 
 มกีารใชไ้ปในการเผาไหมข้องสารไวไฟ (ตวัอย่าง การเชืÉอม หรอืการตดั) 

การมอีอกซิเจนมากเกนิไป อาจเพิÉมความเสีÉยงของการเกดิไฟไหม้หรอืการระเบดิ บรรยากาศ
ออกซเิจนมากเกนิไปอาจเกดิขึÊนในกรณีทีÉ: 

 ปฏกิริยิาทางเคมทีีÉก่อใหเ้กดิการผลติของออกซเิจน เช่น ปฏกิริยิาบางอย่างกบัไฮโดรเจน
เปอรอ์อกไซด์ 

 มีการรั Éวไหลของออกซิเจนจากถังออกซิเจน หรือ fitting ขณะทีÉใช้อุปกรณ์ออกซิเจน
อะเซทลินีในขั Êนตอนการตดั 

สาํหรบั BST  ช่วงการควบคุมของออกซิเจนในการอนุมติัเข้าเข้าพืÊนทีÉอบัอากาศให้อยู่
ในช่วงทีÉระบุ Śř.Ř + ř% โดยปรมาตร เหตุผลเพืÉอรองรบัการเปลีÉยนแปลงนีÊมดีงันีÊ: 

 ช่วงทีÉระบุ Śř.Ř + ř% โดยปรมิาตร. เป็นจุดกลางของช่วงทีÉปลอดภยัและเป็นเรืÉองง่าย
สาํหรบัผูท้ดสอบก๊าซเขา้ใจและหลกีเลีÉยงความสบัสน 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 การวดัใดๆ ทีÉอยู่นอกช่วงของ Śř.Ř + ř% โดยปรมิาตร บ่งบอกถงึบรรยากาศทีÉผดิปกติ
หรอืการทดสอบทีÉผดิพลาดทีÉอาจเกดิขึÊน และการเขา้สูพ่ืÊนทีÉอบัอากาศไม่ควรไดร้บัอนุญาต
จนกว่าปัญหาจะไดร้บัการแกไ้ข 

ตาราง "ผลกระทบทีÉอาจเกดิขึÊนจากการขาดออกซเิจนในบรรยากาศ" ดา้นล่างแสดงใหเ้หน็ถงึ
ผลกระทบทีÉอาจเกดิขึÊนกบัมนุษยข์ึÊนอยู่กบัปรมิาณออกซเิจน 

ตารางทีÉ5: ผลกระทบต่อศกัยภาพของ Oxygen-Deficient Atmospheres 

ปริมาณออกซิเจน ผลกระทบและอาการทีÉเกิด 

(% โดยปริมาตร) (ทีÉความดนับรรยากาศ) 

19.5 ระดบัออกซเิจนขั ÊนตํÉาทีÉ OSHA กําหนดว่ามปีลอดภยัสาํหรบัมนุษย์ 

15 to 19 
ความสามารถในการทํางานลดลงอย่างแรง; สญูเสยีการประสานงาน และอาจ

ทาํใหเ้กดิอาการเริÉมแรกต่อหวัใจ ปอด หรอืการไหลเวยีนโลหติ 

12 to 14 
หายใจแรงขึÊนเมืÉอตอ้งออกแรง; อตัราชพีจรเพิÉมขึÊน  
มคีวามบกพร่องในการประสานงาน  การตดัสนิการรบัรู้ 

10 to 12 อตัราการหายใจแรงและลกึขึÊน; การตดัสนิทีÉไม่ด ีปากซดี  
 

8 to 10 
สญูเสยีสตสิมัปชญัญะ เป็นลมหมดสต ิใบหน้าขาวซดี ปากซดี คลืÉนไส้ 
และอาเจยีน 

6 to 8 หากเกนิ 8 นาท-ีเสยีชวีติ 100% หาก 6 นาท ีมโีอกาสเสยีชวีติ 50% 
 หาก 4-5 นาท ีมโีอกาสฟืÊนโดยการรกัษา 

4 to 6 อาการโคม่าใน 40 วนิาท ีชกั หยุดการหายใจ เสยีชวีติในทีÉสุด 

 
2.3. การตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในและรอบ ๆ งาน CSE อย่างต่อเนืÉอง 
หากพบเงืÉอนไขใดๆ ต่อไปนีÊจะตอ้งหยุดการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศทนัทหีรอืหยุดใบขออนุญาต 

 ผูร้อ้งขอไม่ไดเ้ริÉมงานภายใน ř ชั Éวโมง หลงัจากทีÉไดร้บัอนุมตัใิบอนุญาต 

 ไม่พบหรอืไม่ปฏบิตัติามเงืÉอนไขหรอืขอ้ควรระวงัทีÉกําหนดในการวเิคราะห์อนัตราย หรอื 
ใบอนุญาต CSE 

 ไม่มใีบอนุญาตทาํงานไดร้บัการอนุมตัทิีÉหน้างาน 

 สภาพภายในพืÊนทีÉอับอากาศเปลีÉยนแปลงจากเกณฑ์ในใบอนุญาตทํางาน (เช่น% O2, 
LEL, VOCs, แสงสว่าง ... ) 

 เครืÉองมอือุปกรณ์หรอืเงืÉอนไขเปลีÉยนไปสูส่ภาวะทีÉไม่ปลอดภยั 

 สภาพร่างกายของผู้ปฏิบตัิงานทีÉได้รบัมอบหมายงาน CSE ไม่เป็นทีÉยอมรบั (เช่น การ
ตรวจสุขภาพไม่ผ่าน อยู่ภายใตฤ้ทิ ÍของยาเสพตดิหรอืเครืÉองดืÉมแอลกอฮอล)์) 

 การสญูเสยีของการสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานภายในและ Hole Watch Man 

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 ทมีกูภ้ยัยงัไม่พรอ้มสาํรอง หรอืไม่มทีมีกูภ้ยั 

 ภยัพบิตัธิรรมชาต ิ(พายุ ฝนตกอย่างหนัก ... ) หรอืการเปลีÉยนแปลงสภาพอากาศอืÉน ๆ – 
ขึÊนอยู่กบัการพจิารณาผูอ้นุมตั ิ

 Plant Emergency และ / หรอืระบบเสยีงไซเรน 

การหยุดทาํงานและการยกเลกิ CSE Permit เนืÉองจากสาเหตุใด ๆ ขา้งตน้ จะตอ้งไดร้บัทบทวน
และอนุมตัใิหม่ 

7. การปิดและขยายเวลาใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะถูกปิดโดยได้รบัการอนุมตัจิากผูม้อีํานาจหลงัจากทีÉทํางานเสรจ็สิÊน 
โดยต้องหลงัจากการตรวจสอบทีÉสถานทีÉปฏบิตังิานเพืÉอการทํางานทีÉเสรจ็สมบูรณ์รวมทั Êงการดูแลทําความ
สะอาด 

ใบอนุญาตทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉถูกปิดแลว้จะต้องคงไวเ้ป็นเวลา 1 ปี สําเนาเอกสารหรอืไฟล์ทีÉสแกน
จะถูกเกบ็ไวโ้ดยเจา้ของพืÊนทีÉ 
หากงานไม่เสรจ็สิÊนและจําเป็นต้องขยายระยะเวลาการทํางานของ CSE Work จะต้องโอนใบอนุญาตไปยงั
ทีม CSE ใหม่ แต่ต้องทําตามขั ÊนตอนการเตรยีมและการอนุมตัิเดียวกนัตามทีÉจําเป็นสําหรบัใบอนุญาต 
CSE ฉบบัใหม ่

ขอ้กําหนดในการปิดหรอืขยายใบอนุญาตไดอ้ธบิายไวด้า้นล่างนีÊ 
1 ปิดงาน สาํหรบัการดาํเนินงานเสรจ็เรยีบรอ้ย มกีารดาํเนินงานโดยผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งตามขั ÊนตอนดงันีÊ 

a. ผูข้ออนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) ใหถ้อนกําลงัพลออกจากพืÊนทีÉอบัอากาศ และทําความสะอาดจบัเก็บ
บรเิวณพืÊนทีÉทาํงาน  แลว้ยืÉนใบอนุญาตการทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) พรอ้มเอกสาร
แนบทั Êงหมด ใหผู้ม้อีํานาจอนุญาตพจิารณา  

b. Shift Supervisor ให้ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตังิาน และตรวจสอบอุปกรณ์ แล้วลงนามในใบอนุญาต
การทาํงานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) 

2 ต่อเวลาการทํางาน สําหรบัการดําเนินงานยงัไม่แล้วเสร็จ มีการดําเนินงานโดยผู้ทีÉเกีÉยวข้องตาม
ขั ÊนตอนดงันีÊ 

a. ผูข้ออนุญาต (ผูค้วบคุมงาน) ใหย้ืÉนใบอนุญาตการทํางานทีÉอบัอากาศ (S-PSM-CO-F0914) พรอ้ม
เอกสารแนบทั Êงหมด ใหผู้ม้อีํานาจอนุญาตพจิารณา 

b. Shift Supervisor ให้ตรวจวดับรรยากาศในทีÉอบัอากาศซํÊาและยืนยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉอับ
อากาศ 

c. ผู้อนุมตั ิยนืยนัผลการตรวจวดัและสภาพแวดลอ้มการทํางานทีÉพืÊนทีÉปฏบิตังิาน และถ้าผลการวดั
บรรยากาศเป็นไปตามเงืÉอนไขจงึค่อยเซนชืÉออนุญาตต่อเวลา 

d. งานในทีÉอบัอากาศสามารถดาํเนินการต่อดว้ยขอ้กําหนดในการตรวจสอบและเงืÉอนไขเดยีวกนั 
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ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

9. บทบาทหน้าทีÉและความรบัผิดชอบ 

ตารางทีÉ Ş ต่อไปนีÊแสดงความรบัผดิชอบเฉพาะสาํหรบับทบาททีÉเกีÉยวขอ้งกบังานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

Specific Title Role 

ผูข้ออนุญาต  
(ผูค้วบคุมงาน) 

- เตรียมขอออกใบอนุญาตอับอากาศ และเอกสารทีÉเกีÉยวข้องทั Êงหมด (JHA / 

วธิกีารปฏบิตังิาน)  

- เตรยีมแผนงาน/วธิกีารความปลอดภยัสําหรบักจิกรรมทั ÊงหมดในพืÊนทีÉอบัอากาศ
และแจง้ใหผู้ท้ีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมด (ผูป้ฏบิตังิาน/ผูป้ฏบิตังิานสาํรอง/ทมีกูภ้ยั) 

- เตรยีมเครืÉองมอื/อุปกรณ์ทีÉเหมาะสมสําหรบัพืÊนทีÉอบัอากาศ (ดูขั ÊนตอนทีÉ 3 การ
เตรยีมเครืÉองมอืและอุปกรณ์สาํหรบัการทาํงานพืÊนทีÉอบัอากาศ) 

- Safety Talk กบัผูป้ฏบิตังิานทุกคนเกีÉยวกบัอนัตรายและความเสีÉยงทีÉพวกเขาอาจ
พบในขณะทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- ตรวจสอบของพืÊนทีÉอบัอากาศอีกครั Êงก่อนทีÉจะให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนเข้าไปใน
พืÊนทีÉอบัอากาศ (เช่น O2 / LEL / VOCs) รวมทั Êงแสงสว่าง 

- ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลทีÉจําเป็นทั Êงหมดของผูป้ฏบิตังิานอกีครั Êง
ก่อนทีÉจะเริÉมทาํงาน 

- ตรวจสอบขั Êนตอนการทํางานอย่างใกล้ชิด เพืÉอให้แน่ใจว่าทั Êงหมดเป็นไปตาม
รายละเอยีดทีÉเขยีนในใบอนุญาตทาํงาน 

- หยุดงาน ถา้เงืÉอนไขเปลีÉยนไปสูค่วามไม่ปลอดภยั และแจง้ใหผู้อ้นุมตัทินัที 
เจา้ของพืÊนทีÉ ระบุ และทาํการตดัแยก LOTO ลา้งและทาํความสะอาดอุปกรณ์ 

ผูอ้นุมตั ิ - ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉอบัอากาศใหก้่อนทีÉออกใบอนุญาตพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- ประสานงานกบัหวัหน้างานในการตรวจสอบเอกสารทั Êงหมด (JHA / ทํา Work 

Instruction) และพจิารณาอนัตรายทั Êงหมดและหาวธิป้ีองกนัความเสีÉยงทั Êงหมด 

- เพืÉอใหแ้น่ใจว่าวธิกีารทํางาน/ขั Êนตอนทั ÊงหมดสามารถดําเนินการทีÉหน้างาน การ
เบีÉยงเบนจากใบอนุญาตทาํงานไม่เป็นทีÉยอมรบั 

- สืÉอสารไปยงัทุกฝ่ายทีÉเกีÉยวขอ้ง 
- อนุมตัใิบอนุญาต 

Hole Watch Man 

(ผูช้่วยเหลอื) 
- บุคคลนีÊจะต้องรูอ้นัตราย/ความเสีÉยงทั Êงหมด ระหว่างทีÉผู้ปฏบิตังิานกําลงัทํางาน

อยู่ภายในพืÊนทีÉอบัอากาศ และเตรยีมการ/วธิกีารทีÉจะช่วยเหลอืพวกเขา 
- เลอืกเสน้ทางการสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานและ Hole Watch Man 

- ตรวจสอบสภาพภายในทุกชั Éวโมงและบันทึกใน Confined Space Entry Form 

(S-PSM-CO-F0914).  

ระเบียบปฏิบติังานการเข้าทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

- ตรวจสอบ ควบคุม และบนัทกึเวลา สําหรบัการเข้า-ออกของผู้ปฏิบตังิาน และ
บนัทกึใน confine space log sheet (S-PSM-CO-F0915) 

- ติดตามอย่างใกล้ชิดและสงัเกตพฤตกิรรมของผู้ปฏิบตัิงานแต่ละคนในระหว่าง
การทาํงาน 

- หยุดการทํางาน หากพบการเปลีÉยนแปลงสภาวะ (ดูขอ้กําหนดในขอ้ 8 รายการ
เงืÉอนไขสําหรบัการหยุดกจิกรรมในพืÊนทีÉอบัอากาศในหลกัการทั Éวไป) และแจง้ให้
ผูบ้งัคบับญัชางานไดท้นัท ี

- เมืÉอหยุดทํางานหรอืหยุดการทํางาน Hole Watch Man ต้องปิดกั Êนไม่ใหเ้ขา้ และ
แขวนป้ายความปลอดภัย "พืÊนทีÉอับอากาศ อันตราย ห้ามเข้าโดยไม่ได้รับ
อนุญาต" 

- เพืÉอใหแ้น่ใจว่าเครืÉองมอืกูภ้ยั/อุปกรณ์มเีพยีงพอและพรอ้มทีÉจะใช ้

- ไม่อนุญาตให้ผู้ปฏิบัติงานสํารองเข้าไปทีÉพืÊนทีÉอับอากาศภายใน ถึงแม้ว่า
ผูป้ฏบิตังิานต้องการความช่วยเหลอื แต่ผูป้ฏบิตังิานสํารองตอ้งแจง้ทมีกู้ภยัทนัที
และรอ 

ผู้ทดสอบก๊าซทีÉผ่าน
การรบัรอง 

การทดสอบก๊าซทีÉหน้างานโดยมุ่งเน้นไปทีÉความเสีÉยงต่อใบอนุญาตทํางาน Hot work 

และ พืÊนทีÉอบัอากาศ 

เจา้หน้าทีÉตรวจสอบ
ความปลอดภยั 

ตรวจสอบกจิกรรมทีÉทาํงานใหเ้ป็นไปตามเงืÉอนไขการอนุญาตในระหว่างกจิกรรมปกต ิ

ผู้ปฏิบัติงาน /ผู้เข้า
ในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

ผู้ทีÉทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศจะต้องไม่เริÉมการทํางานใด จนกว่าได้รบัใบอนุญาตทีÉ
ไดร้บัการอนุมตัอิย่างถูกต้อง และจะต้องปฏบิตัติามกฎของขั Êนตอนการขอใบอนุญาต
ในพืÊนทีÉอบัอากาศทั Êงหมด 

- ผูป้ฏบิตังิาน/ผูเ้ขา้ในพืÊนทีÉอบัอากาศตอ้งรูสุ้ขภาพของตวัเองหรอืความสามารถใน
การทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ และแจง้ใหผู้บ้งัคบับญัชา หากไม่สามารถทาํงานได้ 

- ให้ความสนใจฟังและพูดคุยความปลอดภัย และตั Êงคําถาม ถ้าคุณไม่ชัดเจน
เกีÉยวกบัอนัตรายและความเสีÉยง และการป้องกนัในระหว่างการทํางานในพืÊนทีÉ 
อบัอากาศ 

- ทําความเขา้ใจในขั Êนตอนและวธิกีารอย่างชดัเจน และปฏบิตังิานตามขั ÊนตอนทีÉ
ระบ ุ

- สวม PPE ทีÉจาํเป็นตลอดเวลา ขณะทีÉทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ 

- รกัษาสืÉอสารระหว่างผูป้ฏบิตังิานและ Hole Watch Man อย่างชดัเจน 

- ติดตามและสงัเกตสภาวะเงืÉอนไขภายในพืÊนทีÉอับอากาศ และพฤติกรรมของ
ผูป้ฏบิตังิานอืÉนๆ ในระหว่างการทํางาน หากมสีิÉงใดผดิปกตผิูป้ฏบิตังิานควรแจง้
ให ้Hole Watch Man ทนัท ี
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10. การฝึกอบรม 

พนกังานทุกคนของกลุ่ม BST ทาํงานทีÉในสงักดัสายงานกลุ่มการผลติจะไดร้บัการฝึกอบรมเกีÉยวกบัระเบยีบการ
ปฏบิตังิานการเขา้ทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศ ซึÉงเป็นสว่นหนึÉงของการฝึกอบรมปฐมนิเทศ เมืÉอร่วมงานกบั บรษิทั 
และเป็นสิÉงสําคญัทีÉบุคลากรทีÉสําคญัทั Êงหมดต้องได้รบัการฝึกฝนอย่างเพียงพอพนักงานกลุ่มบริษัท BST 
ทั Êงหมด การฝึกอบรมจะสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความรบัผดิชอบทีÉแตกต่างกนั ดงัแสดงในตาราง 
ตารางทีÉ ş ข้อกาํหนดการฝึกอบรม 

Training Level Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All Confine Space 

Entry Procedure 

S.H.E. Orientation 

training when 

joining the 

company 

No  HR Division 

User Level - ผูอ้อก
ใบอนุญาต (ผู้
ควบคุมงาน) 

- ผูอ้นุมตัิ
ใบอนุญาต 

- Hole Watch 

man (ผูช้ว่ย
เหลอื) 

- ผูป้ฏบิตังิาน
(ผูเ้ขา้ทีÉอบั
อากาศ) 

- Confine Space 

Entry 

Procedure  

- หวัขอ้ตามส่วนทีÉ 
VIII  ขอ้กําหนด
ในการทาํงาน
พืÊนทีÉอบัอากาศ 
ŝ) หลกัสตูรการ
ฝึกอบรม 

  

Initial Training 

within 90 days in 

that position 

คะแนนřŘŘ% 
ในการทดสอบ
ขอ้เขยีน และใน
การทดสอบ
ดว้ยการสงัเกต
การทาํงานและ
จะตอ้งผ่าน
ความเหน็ชอบ
จากบุคคลทีÉมี
คุณสมบตั ิ

HR Division 

Refresh Training 

every 2 years 

คะแนนřŘŘ% 
ในการทดสอบ
ขอ้เขยีน และใน
การทดสอบ
ดว้ยการสงัเกต
การทาํงานและ
จะตอ้งผ่าน
ความเหน็ชอบ
จากบุคคลทีÉมี
คุณสมบตั ิ

HR Division 

 

ในกรณีทีÉบุคคลนั Êนไม่ผ่านตามเกณฑ์ของแต่ละคนควรให้มกีารฝึกอบรมอกีครั Êง และทําการวดัผลอกีครั Êง ทั ÊงนีÊ  
พนกังานเหล่านีÊจะไม่ไดร้บัอนุญาตใหป้ฏบิตัหิน้าทีÉโดยปราศจากการการควบคุมจากหวัหน้างาน จนกว่าจะผ่าน
การทดสอบ 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมสําหรบัระเบยีบและวธิกีารปฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้งสําหรบับุคคลจะต้องได้รบัการ
รกัษาในแผนกของพวกเขา โดยอย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ยขอ้มลูดงันีÊ: 

 ขอ้มลูประจาํตวัของพนกังาน 

 วนัทีÉทาํการฝึกอบรม 

 วธิีการทีÉใช้ในการวดัความสามารถ หากการทดสอบใช้การทดสอบทีÉผ่านล่าสุดและผ่านจะต้อง
ไดร้บัการรกัษาบนัทกึเหล่านั Êนไว ้

 ลายเซน็ของพนกังานและการอนุมตัทิีÉมจีากผูท้ีÉมคีุณสมบตัิ 
 

11. การตรวจติดตาม 

หากต้องการทวนสอบว่าระเบยีบการปฏิบตังิานการทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศมปีระสทิธิภาพและเป็นไปตาม
ขอ้กําหนดของ PSM การตรวจตดิตามจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ โดยการตรวจตดิตามทั ÊงภายในและภายนอกดงันีÊ 
ตารางทีÉ Š การตรวจติดตามตามปกติ และ การตรวจติดตามภายใน 

หลกัการ Regular Audit Internal Audit 

1 ผูร้บัผดิชอบ SWP Element Leader Audit Center 

2 ขอ้กําหนด ตามขอ้กําหนด Element นีÊ ขอ้กําหนดของ PSM ของ กนอ. 
3 ความถีÉ Audit  อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง อย่างน้อยปีละ 1 ครั Êง 
4 คุณสมบตั ิAuditor  SWP team members และ 

Safety Engineer 

ทมีประกอบดว้ยพนกังานและ
ผูจ้ดัการสว่นทีÉผ่านการฝึกอบรม

การตรวจตดิตาม 

5 Checklists or Audit 

Guidance 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 

SWP Element Audit Checklist 

(S-PSM-CO-F0907) 
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ภาคผนวก: แนวทางสาํหรบัรปูแบบระบายอากาศ 

 

 

 

 
 

 

 
รปูทีÉ 1 Reactor, Stripper ทีÉมี Manhole ด้านบนและด้านลา่ง 

หมายเหตุ 

 สญัลกัษณ์นีÊ หมายถงึสถานทีÉ ทีÉทํางานในพืÊนทีÉอบัอากาศทีÉผูป้ฏบิตังิานจะทาํงาน 

  

Air Mover 
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รปูทีÉ 2 Vessel ทีÉมี Manhole ดา้นบนและด้านข้าง 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 3 Column ทีÉมี Manhole ด้านข้าง 

 

  

Air Mover 
Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 4 Cable Cellar Room ทีÉ Substation 

 

  

Air Force Ventilation Fan 
Open the Door 
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รปูทีÉ 5 Cylindrical Storage Tank 

 

 
 

รปูทีÉ 6 Horizontal Vessel ทีÉมี Manhole ด้านข้างด้านเดียว 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 7 Horizontal Vessel ทีÉม ีManhole ด้านบนด้านเดียว และมี Boot ด้านล่าง 
 

 

 
 

รปูทีÉ 8 Horizontal Vessel ทีÉม ีManhole ด้านบนด้านเดียว 

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ 9 Spherical Storage Tank 

 

  

Air Mover 

Air Mover 
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รปูทีÉ10 บ่อ หลุม ทีÉมีความลึกเกินกว่า 1.5 เมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

รปูทีÉ 11 กาํแพงคอนกรีตทีÉมีความสูง (Dike Wall) เกินกว่า 1.5 เมตร 

  

Air Mover 
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เอกสารการให้ความรู้กบัพนักงานในการป้องกนัโรคตดิต่อ 
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แนวทางในการกาํกบัดูแลแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 



 3 
 

 

 
1.                 

  

2.   

3.    

4.  

5.  

 

 
1.    

2.    

3.     

4.   

5.  

6.  / 

  

 
1.  ( .)  

   

 

2.   

  (basic occupational health services; BOHS) 

 5  

3.   

  

-  (fitness for work assessment) 

 (return to work assessment) 

-  (health risk assessment; HRA) 

 (health surveillance) 

- /  (work-related diagnosis) 

-   (medical emergency management) 

 
 

1.  /   

   

2.      

  

 

3.  (fitness for work assessment)  

(return to work assessment)  

 

4.  (health risk assessment; HRA) 

 

5.   

   

5.1 Hazardous Exposure Examination 

5.2 Respiratory Protection Program 

5.3 Hearing Conservation Program 

5.4 Work Kinetics and Ergonomics 

5.5 Alcohol and Substance Addictions 

5.6 Return to Work After Injury-Illness Absence 

5.7 Work Stress  

5.8 Working Compensation 

4.9    

6.     Styrene, MTBE, Butene-1, 

1,3-Butadiene, Acrylonitrile    

 

  



7.     

   /  

  

8. /  

     

8.1  

8.2   

8.3  (PPE)  

8.4 ,     ( , ) 

8.5   (  ,  ) 

8.6  

8.7  

8.8  2009 

8.9    (Metabolic Syndrome)  BMI 

8.10 , ,    

9.   

 

10.  

 

11.  / 

  

12.  

 

13.  

  

14.   

 

15.  /  

 

16.     



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.113 

เอกสารการคดัเลอืกและประเมินคุณภาพสถานบริการสุขภาพ 



Post Evaluation (Service Work) :  Contractor  -  Technical

Evaluation Number : Evaluation Date :

GRN Number : OU : c BST/BSTE-Site 1 c BST/NBL-Site 2

Supplier Name : รพ. กรงุเทพระยอง Division : SD1

Category : Service Other Work PO Number :

Product/Service : ตรวจสขุภาพพนักงานประจ าปี IRI Number :

PART 1  :  Technical Evaluation (by User Division)

1. มอีบุตักิารณ์ (incident) ระหวา่ง เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-4) > 

การปฏบิตงิาน 4. ไมม่อีบุตักิารณ์เกดิขึน้

3. มอีบุตักิารณ์เล็กนอ้ย Level 0 หรอื Level 1

2. มอีบุตักิารณ์ Level 2

1. มอีบุตักิารณ์ Level 3

Comment : 

2.  ความถกูตอ้งครบถว้นในการสง่มอบ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-4) > 

และตรงเวลา 4. ถกูตอ้งครบถว้นในคราวแรกโดยไมต่อ้งแกไ้ขและตรงเวลาทีไ่ดต้กลงกนัไว ้

3. ไมถ่กูตอ้งครบถว้นแตม่กีารแกไ้ข และยังอยูใ่นเวลาทีต่กลงกนัไว ้

2. ไมถ่กูตอ้งครบถว้นแตม่กีารแกไ้ข แตไ่มอ่ยูใ่นเวลาทีไ่ดต้กลงกนัไว ้

1. ไมถ่กูตอ้งครบถว้นและไมม่กีารแกไ้ขและไมอ่ยูใ่นเวลาทีไ่ดต้กลงกนัไว ้

Comment : 

3. ความรบัผดิชอบ คณุภาพ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-4) > 

ในการท างาน 4. มคีวามรับผดิชอบ ตรงตอ่เวลา สามารถบรหิารจัดการใหง้านส าเร็จลลุว่งตรงเวลาและท า 5ส

3. มคีวามรับผดิชอบ ตรงตอ่เวลา สามารถบรหิารจัดการใหง้านส าเร็จลลุว่งตรงเวลา

2. มขีอ้บกพร่องในการท างานบา้ง มาสายบางครัง้แตม่เีหตผุลทีย่อมรับได ้

1. ไมม่คีวามรับผดิชอบในการท างานไมรั่กษาเวลาไมเ่ป็นทีน่่าพอใจ

Comment : 

4. คณุภาพของสนิคา้และบรกิาร เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-4) > 

4. เป็นไปตามขอ้ก าหนดครบถว้นโดยไมต่อ้งแกไ้ขและเป็นทีห่นา้พงึพอใจ

3. ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดแตไ่ดท้ าการแกไ้ขจนเป็นทีย่อมรับและเป็นทีห่นา้พอใจ

2. ไมเป็นไปตามขอ้ก าหนดแตย่ังอยูใ่นเกณฑท์ีย่ังพอยอมรับได ้

1. ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดไมม่กีารแกไ้ข

Comment : 1. วนัทีต่รวจสขุภาพ ประชาสมัพันธเ์รือ่งสขุภาพจตินอ้ย พนักงานไมเ่ขา้ถงึ

2. ม ีReport ผลสขุภาพรายบคุคลพนักงานผดิ รวมถงึการแปรผลอบัอากาศ

5. การปฏบิตัติามกฎความปลอดภยั/ เกณฑก์ารประเมนิ โปรดระบคุะแนน (ระดับคะแนน 1-4) > 

ขอ้บงัคบั/กฎหมาย 4. ปฎบิตัติามกฏ หรอื ดกีวา่ขอ้บงัคบั เป็นทีห่นา้พอใจ

3. ปฎบิตัติามกฏ อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทีย่อมรับได ้

2. ละเลยตอ่กฎความปลอดภัยแตม่กีารปรับปรุงใหไ้ดต้ามมาตรฐานหรอืตามที ่user รอ้งขอ

1. ละเลยตอ่กฎความปลอดภัยและไมป่รับปรุงแกไ้ข

Comment : 

Conclusion of Evaluation :

คะแนนรวม คะแนน >/= 90% A = Excellent

(%) คะแนนเต็ม คะแนน  คะแนนรวม  x 100 >=80%  - <90% B = Good

(x) คณู จ านวนขอ้ทีม่คีะแนน  คะแนนเต็ม >=70% -  <80% C = Improvement

< 70% D = Fail

คะแนนทีไ่ด ้ คะแนน เกรด : A B C D

Prepared by : (Preparer's Name) Date : 

Approved by : (Division Manager or Higher ) Date : 

I-12-00-F017  (re.1)_Eff.06-05-22_3Y_ID-0634/22

16

20

28-พ.ย.-24

100

80

DESCRIPTION EVALUATION

4

4

3

3

วธิกีารค านวนคะแนน ชว่งคะแนน เกรด

2

  24/12/2024

24/12/24

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.114 

หนังสือนําส่งข้อมูลสารเคมี (SDS) ต่อหน่วยงานสาธารณสุขในพืน้ที่ 
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เอกสารแนวทางการตรวจคดักรองสมรรถภาพการได้ยนิ 



1 

 

แนวทางการตรวจคดักรองสมรรถภาพการได้ยนิและการแปลผล 
(ฉบับปรับปรุง ปี 2560) 

สาํนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิÉงแวดล้อม  กรมควบคุมโรค 
1. ความหมายการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

เป็นการตรวจเพืÉอเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการไดย้นิจากเสียงดงัโดยการวดัความสามารถในการไดย้นิของหู
ทัÊง Ś ขา้งดว้ยเครืÉองวดัสมรรถภาพการไดย้นิ (audiometer)  ทีÉปล่อยเสียงบริสุทธ์ (pure tone)  โดยใหผู้รั้บการ
ตรวจฟังเสียงผา่นหูฟังเพืÉอหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉเริÉมไดย้นิ ( hearing threshold level)  ในแต่ละความถีÉตัÊงแต่ 500-

8000  เฮิรตซ์  ของหูแต่ละขา้ง โดยเป็นการวดัเฉพาะการนาํเสียงทางอากาศ (air conduction)   
2.วตัถุประสงค์   
 2.ř เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐานในคนทาํงานทีÉเขา้ทาํงานใหม่ 
 Ś.2เพืÉอเป็นการคน้หาปัญหาการสูญเสียการไดย้นิในระยะเริÉมตน้ตามแนวทางของการจดัทาํโครงการ
อนุรักษก์ารไดย้นิ 

 2.ś เพืÉอติดตามผลการควบคุมป้องกนัดา้นสภาพแวดลอ้มการทาํงาน 

3.ข้อแนะนําในการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ จะตอ้งทาํในทุกสถานประกอบการทีÉมีระดบัเสียงในสิÉงแวดลอ้ม
ดงัเกินกวา่  Šŝ  เดซิเบล  เอ 

4.ข้อแนะนําในเรืÉองช่วงเวลาของการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 4.řการตรวจก่อนจา้งงาน (pre-placement) เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) เป็นการตรวจ
การไดย้นิใหก้บัลูกจา้งทีÉรับเขา้ทาํงานใหม่ หรือลูกจา้งทีÉบรรจุใหม่ของสถานประกอบการทีÉจะทาํงานในแผนกทีÉมี
เสียงดงั ≥ Šŝ เดซิเบล เอ  ตามกฎหมายกาํหนดไวน้ายจา้งตอ้งจดัใหลู้กจา้งไดรั้บการตรวจคดักรองสมรรถภาพการ
ไดย้นิภายใน śŘ วนั 

4.Ś การตรวจระหวา่งทาํงาน (annual audiometric  examinations)  หรือการตรวจคดักรองสมรรถภาพการ
ไดย้นิประจาํปี เพืÉอใหไ้ด ้ annual audiogram หรือการตรวจติดตามเพืÉอเฝ้าระวงั เป็นการตรวจใหก้บัลูกจา้งเพืÉอ
ป้องกนัไม่ใหเ้กิดการสูญเสียการไดย้นิเนืÉองจากเสียงดงั ควรดาํเนินการดงันีÊ  
                4.Ś.ř แผนกทีÉมีผลการประเมินการสัมผสัเสียง TWA Š ชัÉวโมง มีระดบัเสียง  ŠŘ-ŠŜ เดซิเบล ควรตรวจ
เพืÉอการเฝ้าระวงัอยา่งนอ้ยทุก ś ปี โดยเทียบกบัระดบัเสียงล่าสุดทีÉมีการสัมผสั และนาํผลทีÉไดม้าเปรียบเทียบผล
การไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูล baseline audiogram ทุกครัÊ ง และบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิลงในสมุดบนัทึกสุขภาพ  
              4.Ś.Ś แผนกทีÉมีผลการประเมินการสัมผสัเสียง TWA Š ชัÉวโมง มีระดบัเสียงมากกวา่ Šŝ เดซิเบล (เอ)      
ควรตรวจเพืÉอการเฝ้าระวงัอยา่งนอ้ยทุก ř ปีโดยเทียบกบัระดบัเสียงล่าสุดทีÉมีการสัมผสัและนาํผลทีÉไดม้า

2 

 
เปรียบเทียบผลการไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูล baseline audiogram โดยบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิลงในสมุดบนัทึก
สุขภาพ พร้อมทัÊงมีการดาํเนินการควบคุมเสียงใหอ้ยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทีÉกฎหมายกาํหนด  
 หากผลการตรวจระหวา่งการทาํงานมีระดบัการไดย้นิดีกวา่ค่าพืÊนฐานใหใ้ชค้่าทีÉตรวจไดใ้หม่นีÊ เป็นค่า
พืÊนฐานใหม่ 
 4.ś การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิก่อนลาออก หรือเปลีÉยนงาน (exit audiogram) เพืÉอใชเ้ป็น
ขอ้มูลอา้งอิงทางดา้นสุขภาพ หรือใชป้ระโยชน์ในการทาํงานทีÉใหม่ต่อไป 
5. การเตรียมเครืÉองตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ (audiometer) 

สาํหรับเครืÉองมือทีÉใชใ้นการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  เรียกวา่ audiometer  ทีÉ ไดม้าตรฐานตาม 
American National Standards Institute  (ANSI) Sś.Ş-řšš6  หรือปีทีÉใหม่กว่า   โดยเป็นเครืÉองทีÉสามารถส่ง
สัญญาณเสียงบริสุทธิÍ  (pure  tone)   โดยตอ้งมีการตรวจเช็คก่อนใชง้านเป็นประจาํ ไดแ้ก่ 

5.ř  Function check เป็นการตรวจสอบปุ่ม function ต่าง ๆ ปุ่มสัญญาณตอบสนอง ทีÉครอบหูฟัง สายไฟ 
ไมโครโฟน ใหพ้ร้อมในการใชง้านแต่ละวนั วธีิการตรวจสอบสามารถทาํไดด้งันีÊ  

เปิดเครืÉองตรวจการไดย้นิตัÊงความถีÉไวที้É řŘŘŘ เฮิรตซ์ จากนัÊนปรับปุ่มระดบัเสียงดงัไปทีÉ şŘ เดซิเบล  กด
ปุ่มปล่อยสัญญาณเสียงทีÉหูขา้งขวาดูวา่สัญญาณเสียงสมํÉาเสมอหรือไม่ และตรวจสอบปุ่มตอบรับสัญญาณ กด-
ปล่อยดูวา่มีไฟกระพริบตามจงัหวะการกด-ปล่อยหรือไม่ ตรวจสอบเช่นเดียวกนันีÊ ทีÉความถีÉ ŚŘŘŘ, śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, 
ŞŘŘŘ, ŠŘŘŘ และกลบัมาทีÉความถีÉ ŝŘŘ  จากนัÊนให้ตรวจสอบปุ่มสัญญาณและทดสอบทีÉหูขา้งซา้ย โดยเริÉมตน้ทีÉ 
ความถีÉ řŘŘŘ เฮิรตซ์ ปล่อยสัญญาณเสียงทีÉระดบัเสียงดงั şŘ เดซิเบล เอ จนครบทุกความถีÉ 

5.Ś  Biological check ควรทาํทุกเดือน โดยการตรวจการไดย้นิในคนทีÉมีการไดย้นิคงทีÉ และมีระดบัการได้
ยนิไม่เกิน Śŝ เดซิเบลทุกความถีÉ แลว้นาํผลการตรวจการไดย้นิมาเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉทราบค่าแลว้ของ
คนเดียวกนั ถา้พบวา่มีระดบัการไดย้นิแตกต่างกนัมากกวา่ řŘ เดซิเบลทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉง ตอ้งหยดุใชเ้ครืÉอง 
แลว้ส่งสอบเทียบความถูกตอ้งอยา่งละเอียดต่อไป 

           5.3  Acoustic calibration และ Exhaustive calibration   ดาํเนินการโดยผูเ้ชีÉยวชาญในห้องตรวจการไดย้นิทีÉ
ไดม้าตรฐาน และเครืÉองวดัเสียงวเิคราะห์ความถีÉ กาํหนดใหมี้การทาํ Acoustic calibration  ทุก 1 ปี และ 

Exhaustive calibration ทุก 2 ปี   โดยตอ้งส่งบริษทัทีÉมีผูเ้ชีÉยวชาญ และจะตอ้งขอเอกสารรับรองจากผูใ้หบ้ริการ
สอบเทียบเป็นหลกัฐานทุกครัÊ งทีÉมีการดาํเนินการ  
 เจ้าหน้าทีÉผู้ทาํการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ  ไดแ้ก่  นกัแกไ้ขการไดย้นิ (Audiologist) และ 
แพทย ์   พยาบาลหรือบุคลากรทางดา้นสาธารณสุขทีÉอยูภ่ายใตก้ารควบคุมของผูป้ระกอบโรคศิลปะ  ตาม
พระราชบญัญติัการประกอบโรคศิลปะ พ.ศ. 2542  มาตรา 30 (ŝ)และ(Ş) ตามกฎกระทรวง โดยหลกัสูตรจะตอ้ง
ผา่นการรับรองจากหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องกบัวชิาชีพ 
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6.การเตรียมผู้รับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

6.1 หลีกเลีÉยงการสัมผสัเสียงดงัทุกชนิดไม่วา่ทีÉบา้น หรือทีÉทาํงานเช่น จากการฟังเพลงจากวทิย ุ   สถาน
บนัเทิง   เครืÉองเสียงในรถยนต ์   เป็นตน้ ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้นิอยา่งนอ้ย řŚ ชัÉวโมง  ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนั
ภาวะหูตึงชัÉวคราว    (temporary  threshold   shift)     ซึÉ งอาจทาํใหผ้ลการตรวจผิดพลาด      

6.2 กรณีทีÉระหวา่งรอตรวจจาํเป็นตอ้งเขา้ไปปฏิบติังานสัมผสักบัเสียงดงัก่อน ลูกจา้งจะตอ้ง สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัทีÉสามารถลดเสียงทีÉหูของผูป้ฏิบติังานสัมผสัได ้ < Šŝ เดซิเบล เอ ตลอดระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงดงั 
และอนุญาตใหเ้ขา้ไปปฏิบติังานไดไ้ม่เกิน Ŝ ชัÉวโมง แต่กรณีตอ้งการเก็บเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline data) จะตอ้ง
หยดุสัมผสัเสียงอยา่งนอ้ย 12 ชัÉวโมง 

6.3 ออกจากทีÉมีเสียงดงัก่อนถึงเวลาตรวจสมรรถภาพไดย้ินอยา่งนอ้ย řŝ นาที  และไม่ควรคุยโทรศพัท์
ระหวา่งนัÉงรอตรวจ 

6.4 ควรมีการตรวจสภาพหูดว้ย Otoscope   ก่อนทาํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ โดยเฉพาะในรายทีÉ
ซกัประวติัแลว้มีอาการผดิปกติของหู  

Ş.ŝ โดยหลกัการตรวจเจา้หนา้ทีÉผูต้รวจจะตอ้งคาํนึงถึงหลกั universal precaution เช่นเดียวกบัการทาํ
หตัถการอืÉนๆ  
7.ห้องทีÉใช้ทาํการตรวจ 
 ในการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ จาํเป็นตอ้งจาํกดัเสียงในหอ้งตรวจ ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนัเสียง
รบกวน อนัจะทาํใหผ้ลการตรวจไดค้่าทีÉผดิไป โดยกาํหนดระดบัเสียงขัÊนตํÉาทีÉควรจะเป็นในแต่ละความถีÉของห้อง
ทีÉทาํการตรวจ โดยมีขอ้กาํหนดตามเกณฑข์อง ANSI และเกณฑข์อง OSHA  รายละเอียดตามตารางทีÉ  1 และ
ตารางทีÉ 2  
ตารางทีÉ 1 ระดบัเสียงในหอ้งทีÉทาํการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ตามเกณฑข์อง ANSI S3.1-1999 

ความถีÉ (Hertz) ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ ŜŘŘŘ ŠŘŘŘ 

ระดบัเสียง (dB SPL) 21 26 34 37 37 

ทีÉมา : American National Standards Institute (ANSI). ANSI S3.1-1999 Maximum permissible 
ambient  noise levels for audiometric test rooms. New York: ANSI; 1999. 
ตารางทีÉ 2 ระดบัเสียงในห้องทีÉทาํการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ตามเกณฑข์อง   Occupational   Safety   

and   Health    Administration ; OSHA  řšŠś 

ความถีÉ (Hertz) ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ ŜŘŘŘ ŠŘŘŘ 

ระดบัเสียง ( dB SPL ) ŜŘ ŜŘ Ŝş ŝş ŞŚ 

ทีÉมา :  Franks JR.,  Hearing  measurement; Access 20 February  2016,  Available at <  http://www.who.int/ 
occupational_health/ publications/noiseŠ.pdf> 

4 

 
 ทัÊงนีÊในการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินในภาคสนาม หรือในสถานประกอบการ มกัมีข้อจาํกัดใน
การหาห้องทีÉเงียบตามข้อกาํหนดของ ANSI  จึงอนุโลมให้ใช้ระดับเสียงในห้องตรวจตามเกณฑ์ของ OSHA ได้  
8. แบบบันทกึการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 
 แบบบนัทึกฯ ประกอบดว้ยขอ้มูลต่างๆ  ซึÉ งจะเป็นประโยชน์ในการนาํไปใชอ้า้งอิงประกอบและแนวทาง
ในการตดัสินใจ     ขอ้มูลในแบบฟอร์ม ควรประกอบดว้ย 

 8.ř ประวติัผูรั้บการตรวจ 

  8.ř.ř ประวติัส่วนตวั  ไดแ้ก่  เพศ  อายุ  วนั เดือน ปี  เกิด  หมายเลขพนกังาน 

  8.ř.Ś ประวติัการทาํงาน  ไดแ้ก่  ประวติัการทาํงานในอดีต  ประวติัการทาํงานในแต่ละแผนกใน
ปัจจุบนั 

  8.ř.ś ประวติัเการจบ็ป่วย ทีÉก่อใหเ้กิดปัญหาไดย้นิ เช่น อุบติัเหตุทีÉศีรษะ   คางทูม     โรคทีÉตอ้งใช้
ยา  ซึÉ งมีผลต่อระบบประสาททีÉเกีÉยวขอ้งกบัการไดย้นิ  เป็นตน้ 

  8.ř.Ŝ ประวติัสัมผสัเสียงทัÊงทีÉเกิดจากงาน รวมถึงประวติัการเป็นทหาร  การไดย้ินเสียงปืน  

ประทดั  ระเบิด 

  8.ř.ŝ ในวนัทีÉมารับการตรวจ ควรซกัประวติั เพิÉมเติมเกีÉยวกบัอาการต่างๆ ดงันีÊ  ไดแ้ก่ การเป็น
หวดั หูอืÊอ มีนํÊาหรือหนองไหลจากหู มีการอกัเสบ ติดเชืÊอบริเวณหูหรือศีรษะ ประวติัการผา่ตดัในรูหู หรือบริเวณ
หู   มีอาการปวดหู หรือรู้สึกไม่สบายทีÉหู ติดเชืÊอ หรืออกัเสบทีÉใบหู หรือรูหู   รวมทัÊงการติดเชืÊอบริเวณผวิหนงั
บริเวณหู  
ตวัอยา่งแบบฟอร์มซกัประวติัการตรวจคดักรอง 
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ตัวอย่างแบบฟอร์มซักประวตัิก่อนเข้ารับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน 

 

 

ř.ชืÉอ-นามสกลุ.......นาย/ นาง/นางสาย............................................................................................................... 
Ś.เลขทีÉบตัรประชาชน/หนงัสือเดินทาง................................................................. 
ś.เพศ � ชาย � หญิง       Ŝ. อาย.ุ...................ปี         
ŝ. สถานทีÉทาํงาน............................................................................................................................................................................... 
Ş. ตาํแหน่ง.......................................... ş.ระยะเวลา การทาํงานตาํแหน่งปัจจุบนั ..................  ปี    
Š.ทีÉอยูส่ถานทีÉทาํงาน................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................................... 
š.ก่อนเขา้รับการตรวจท่านสมัผสัเสียงดงัภายใน 12 ชัÉวโมงทีÉผา่นมา?  

� ไม่สมัผสั � สมัผสัหากสมัผสั ใชที้Éอุดหู หรือทีÉครอบหูหรือไม่            (   ) ไม่ใช ้        (    ) ใช ้

ประวติัการทาํงานในอดีต 
řŘ.เคยทาํงานสมัผสัเสียงดงัมาก่อนหรือไม่  � ไม่เคย     � เคย 

ประวติัเกีÉยวกับหู 
ประวติั ไม่เคย เคย หมายเหตุ 
řř. ท่านเคยผา่ตดัในรูหู หรือบริเวณหู   หรือไม่    

řŚ.ท่านเคยไดรั้บอุบติัเหตุ บริเวณศีรษะ  หรือหู   หรือไม่    

řś.ท่านเคยเป็นโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัหูหรือไม่  เช่น คางทูม    

řŜ.ท่านเคยไดย้นิเสียงดงัมากจนหูอืÊอ  เช่น ประทดั  ปืน  ระเบิด พลุ หรือไม่    

 

โรคหรืออาการปัจจุบันทีÉเกีÉยวกับหู   
โรค/อาการ ไม่มี มี หมายเหตุ 
řŝ.ขณะนีÊ ท่านมีเสียงในหู (Tinnitus) หรือไม่    

řŞ.ขณะนีÊ ท่านเป็นหวดั คดัจมูก หูอืÊอ หูอกัเสบหรือไม่    

řş.ขณะนีÊ ท่านมีนํÊ าหรือหนองไหลจากหู    

řŠ.ขณะนีÊ ท่านติดเชืÊอบริเวณผิวหนงับริเวณหูหรือศีรษะ หรือไม่    

řš.ขณะนีÊ ท่านมีอาการปวดหู หรือรู้สึกไม่�บายทีÉหู  หรือไม่    

 

20. ประวติัหรืออาการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัหู 

………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………. 
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8.2 ขอ้หา้มสาํหรับการเขา้รับการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  

 กรณีทีÉซกัประวติัแลว้พบวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจมีอาการดงัต่อไปนีÊใหง้ดการตรวจ 

  Š.Ś.ř เพิÉงไดรั้บการผา่ตดัเปลีÉยนหรือตกแต่งกระดูกโกลนของหูชัÊนกลาง รวมทัÊงการผา่ตดัของหู
ชัÊนกลางอืÉนๆ ภายในระยะเวลา 3 เดือนก่อนเขา้รับการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ   โดยขอ้หา้มนีÊควร
ไดรั้บการพิจารณาจากแพทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญดา้นหู คอ จมูก เป็นรายกรณีไป 

  Š.Ś.Ś มีนํÊาหรือหนองไหลจากหู ขณะเขา้รับการตรวจคดักรอง 

  Š.Ś.ś ปวดหู หรือรู้สึกไม่สบายทีÉหู  เช่น กาํลงัติดเชืÊอ หรืออกัเสบทีÉใบหูหรือรูหูอยา่งรุนแรง เช่น 
ติดเชืÊองูสวดัทีÉผวิหนงั บริเวณใบหูหรือรูหู เป็นตน้ 
 8.ś การลงบนัทึกการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ 

  8.Ś.ř วนั  เดือน  ปี  ทีÉทาํการตรวจ 

  8.Ś.Ś  ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงครัÊ งสุดทา้ยก่อนตรวจ 

  8.Ś.ś  ชืÉอยีÉหอ้  รุ่น  ของเครืÉองตรวจ 

  8.Ś.Ŝ  ชืÉอผูต้รวจ 

8.Ŝ แบบฟอร์มการตรวจและสัญลกัษณ์ต่าง ๆ  ทีÉใชใ้นการตรวจ   

 คาํอธิบายเวลาลงผลจะใชส้ัญลกัษณ์  ดงันีÊ  
                      หูขวา (สีแดง )  หูซ้าย ( สีนํÊาเงิน )  
                         O                              X เมืÉอใชก้ารนาํเสียงทางอากาศ 

  แกนนอน  แทนความถีÉทีÉใชใ้นการตรวจมีตัÊงแต่ ความถีÉ       ŝŘŘ   řŘŘŘ   ŚŘŘŘ   śŘŘŘ   ŜŘŘŘ   
ŞŘŘŘ   ŠŘŘŘ     มีหน่วยเป็นเฮิรตซ์  (เฮิรตซ์) 

  แกนตัÊง   แทนระดบัความดงัของเสียงมีหน่วยเป็น  เดซิเบล  มีตัÊงแต่  -řŘ  ถึง  řřŘ  เดซิเบล 
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แบบบันทกึการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน  

เครืÉองตรวจสมรรถภาพการไดย้นิยีÉห้อ…………………รุ่น………….หมายเลขประจาํเครืÉอง………………………     
การตรวจเทียบความถูกตอ้งของเครืÉอง     
    Listening  check                   ทาํ       ไม่ไดท้าํ       ไม่ทราบ           biological check    ทาํ                  ไม่ไดท้าํ             ไม่ทราบ 
    Acoustic  calibration  ทุก Ś ปี          ทาํ    วนั/เดือน/ปีทีÉ calibration …………………………….    
    ระดบัเสียงในห้องตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ                               
   ความถีÉ (เฮิรตซ์) ŝŘŘ řK ŚK ŜK ŠK 

 ระดบัเสียงตามมาตรฐาน ANSI 21 26 34 37 37 

ระดบัเสียงตามมาตรฐาน OSHA ŜŘ ŜŘ Ŝş ŝş ŞŚ 

ระดบัเสียงทีÉวดัได ้dB (A)      

    ประเภทการตรวจการไดย้นิครัÊ งนีÊ  ผลการตรวจขอ้มูลพืÊนฐาน เมืÉอวนัทีÉ………………………………….. 

    ตรวจก่อนเขา้งาน (Baseline  audiogram)    
    ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)  : ไม่ไดรั้บขอ้มูลพืÊนฐาน ความถีÉ (เฮิรตซ์) 0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k 

    ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)   
     ตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)     
     ตรวจก่อนออกจากงาน (exit audiogram) 

     อืÉนๆ…เช่น Return to work …………………… 

ระดบัการไดย้นิหูขวา( dB)        

ระดบัการได้ยินหซู้าย( dB)        

ผลการตรวจ คําแนะนําสําหรับผู้ เข้ารับการตรวจ 
ความถีÉ (เฮิรตซ์) 0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k รายงานผลการตรวจ (พิจารณาแตล่ะความถีÉ) 

ระดบัการไดย้นิหูขวา( dB)         
………………………………………… 

    ควรตรวจตดิตาม 
 
    ควรปรึกษาแพทย์ห ูคอ จมกู 
     (ตามเกณฑ์การสง่ตอ่) 

ระดบัการไดย้นิหูซา้ย( dB)         
………………………………………… 

dB/

เฮิรตซ์ 
0.5k 1k 2k 3k 4k 6k 8k สรุปผลการตรวจ/คาํแนะนาํสาํหรับสถานประกอบการ 

ตรวจเป็นข้อมูลพืÊนฐาน / ก่อนเข้างาน (Baseline audiogram) 
            นาํผลการตรวจทีÉไดเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการเปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÊ งถดัไป 
ตรวจติดตาม/ประจําปี (Monitoring / Annual  audiogram)  : ไม่ได้รับข้อมูลพืÊนฐาน 
            นาํผลการตรวจทีÉไดไ้ปเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน 

ตรวจติดตาม/ประจําปี (Monitoring / Annual  audiogram)   
            ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift) 
            พบ 15dB-shift ควรส่งตรวจยนืยนัภายใน30วนั 
ตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram) 
            ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift Twice) 

            ไม่ผา่นเกณฑ ์(พบ 15dB-shift Twice) ควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÉอร่วมกบัสถานประกอบการใน
การจดัให้มีมาตรการป้องกนัอนัตรายแก่พนกังาน 
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9. วธีิการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ    ดว้ยการตรวจโดยใชว้ธีิการนาํเสียงทางอากาศ  

  การตรวจจะใชเ้ครืÉอง audiometer   โดยอาศยัเสียง   pure tone ทีÉความถีÉต่างๆ  ไดแ้ก่   ŝŘŘ,   řŘŘŘ    

ŚŘŘŘ,    śŘŘŘ,  ŜŘŘŘ,  6000  และ ŠŘŘŘ    เฮิรตซ์  OSHA hearing conservation program řšŠś ไม่ได ้require ให้
ตรวจ ทีÉ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   ในขณะทีÉ NIOSH แนะนาํใหต้รวจทีÉ  ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   ดว้ย เนืÉองจากการตรวจทีÉ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ 

จะช่วยในการวนิิจฉยัแยกโรค noise induced hearing loss (NIHL) จาก hearing loss สาเหตุอืÉน ๆ โดย NIHL จะมี 
notch ทีÉ ŜŘŘŘ  และ หรือ ŞŘŘŘ เฮิรตซ์ แต่จะดีขึÊน (better recovery) ทีÉ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ดงันัÊนประโยชน์ของการตรวจ  
ŠŘŘŘ    เฮิรตซ์  เพืÉอเป็นขอ้มูลสนบัสนุนในการแปลผลการตรวจ  โดยวดัทีÉระดบัเสียงทีÉเบาทีÉสุดทีÉผูรั้บการตรวจ 
(subject)  จะสามารถไดย้นิ  จึงจะใชเ้สียงผา่นทางอากาศ (air  conduction)    เขา้ทางช่องหูชัÊนนอก   การวดัแบบนีÊ
เรียกวา่การหา   hearing   threshold  สาํหรับตาํแหน่งของผูรั้บการตรวจ  ควรจะใหอ้ยูใ่นบริเวณทีÉผูต้รวจ
สามารถทีÉจะสังเกตเห็นปฏิกิริยาขณะทาํการตรวจได ้     ทัÊงในเรืÉองของการขยบัมือ แขน สายตา   โดยใหผู้ต้รวจ
หนัไปทางดา้นขา้ง ของผูรั้บการตรวจ  
  วธีิการตรวจ 

  ř) อธิบายใหผู้รั้บการตรวจเขา้ใจ ถึง ลกัษณะสัญญาณทีÉจะส่งเขา้ไปในหู  และใหต้อบกลบัโดย
กดปุ่มโตต้อบ (patient   response) ทุกครัÊ งทีÉไดย้นิไม่วา่เสียงสัญญาณดงัมากหรือนอ้ย         และปล่อยปุ่มโตต้อบ 

ทนัทีทีÉไม่ไดย้นิสัญญาณเสียง 

   Ś) ครอบหูผูรั้บการตรวจ  หูขวาใชที้Éครอบสีแดง   หูซา้ยใชที้ÉครอบสีนํÊาเงิน    ผูต้รวจควรครอบหู
ฟังใหผู้รั้บการตรวจ  และสังเกตวา่  ทีÉครอบหูครอบสนิทแนบใบหูหรือไม่  อยา่ใหใ้บหูพบั      ควรใหผู้รั้บการ
ตรวจถอดแวน่ก่อนใส่ทีÉครอบหู    เพืÉอใหที้Éครอบหูแนบศีรษะ 

   ś)  เริÉมตรวจหูขา้งทีÉการไดย้ินดีกวา่และถา้การไดย้นิดีเท่ากนัทัÊงŚขา้งใหต้รวจหูขา้งขวาก่อน 

สาํหรับเทคนิคการตรวจแบบอา้งอิงมาจาก British Society of Audiology (BSA).  2012 อา้งในแนวทางการตรวจ
และแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิในงานอาชีวอนามยั (2558)  ของสมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิÉงแวดลอ้ม  

ลกัษณะสัญญาณเสียงทีÉปล่อย 
  ใหก้ดปุ่มปล่อยสัญญาณเสียงบริสุทธิÍ  เป็นเวลานาน 1 – 3 วนิาที และช่วงระยะห่างระหวา่งการปล่อย 

สัญญาณเสียงแต่ละครัÊ ง ใหห่้างเป็นเวลา 1 – 3 วนิาทีขึÊนไป ผูท้าํการตรวจควรปล่อยสัญญาณเสียงใหมี้ 

ระยะเวลาและความห่างของสัญญาณในลกัษณะสุ่มสลบักนัไปมา เพืÉอไม่ใหผู้เ้ขา้รับการตรวจคาดเดาได ้

การทาํให้เกดิความคุ้นเคย 
 ทาํใหผู้เ้ขา้รับการตรวจเกิดความคุน้เคย (Familiarization) โดยปล่อยสัญญาณเสียงบริสุทธิÍ ทีÉความถีÉ 1000 

เฮิรตซ์ ในระดบัความดงั 40 dB (hearing level:HL) ไปทีÉหูขา้งแรกทีÉทาํการตรวจ หากผูเ้ขา้รับการตรวจตอบสนอง
ต่อสัญญาณเสียงแรก ใหเ้ริÉมทาํการตรวจต่อไปได ้แต่หากไม่ตอบสนอง ใหเ้พิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 10 dB HL 
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จนกวา่จะไดย้นิ ถา้เพิÉมระดบัความดงัไปจนถึงระดบั 80 dB HL แลว้ยงัไม่ ไดย้นิ ใหเ้พิÉมระดบัความดงัอีกทีละ 5 

dB HL(พร้อมกบัสังเกตดว้ยวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจเกิดความไม่สบายหูขึÊนหรือไม่) จนกวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจจะไดย้นิ 

เมืÉอไดย้นิแลว้ให้เริÉมทาํการตรวจต่อได ้

การหาระดับเสียงตํÉาสุดทีÉได้ยินในแต่ละความถีÉ 
 ลาํดบัการตรวจ ใหเ้ริÉมจากการตรวจทีÉความถีÉ 1000 เฮิรตซ์ จากนัÊนตรวจทีÉความถีÉ 2000, 3000, 4000, 

6000,และ 8000 เฮิรตซ์ ตามลาํดบั จากนัÊนกลบัมาทาํการตรวจทีÉ 500 เฮิรตซ์ และทาํการตรวจซํÊ า ทีÉ 1000 เฮิรตซ์ อีก
ครัÊ งหนึÉง เฉพาะหูแรกเพืÉอตรวจสอบดูวา่มีความแปรปรวนจากค่าทีÉตรวจไดใ้นครัÊ งแรกเกิน 5 dB HL หรือไม่ ถ้าไม่
เกนิใหบ้นัทึกค่าทีÉตรวจไดต้ํÉากวา่ลงในออดิโอแกรม แต่ถ้าเกนิจะตอ้งหาสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิดความแปรปรวนขึÊน 

โดยใหผู้ท้าํการตรวจหยดุทาํการตรวจชัÉวคราว จดัตาํแหน่งหูฟังใหม่ และชีÊแจงขัÊนตอนการตรวจซํÊ าอีกครัÊ ง จากนัÊน
ทาํการตรวจทีÉความถีÉ 1,000 เฮิรตซ์ นีÊ อีกครัÊ ง  ถา้ยงัไดค้่าทีÉแตกต่างจากค่าทีÉตรวจไดค้รัÊ งแรกเกิน 5 dB HL ใหแ้จง้ผู ้
สัÉงการตรวจเพืÉอมาสืบหาสาเหตุและดาํเนินการต่อไป  สาํหรับหูทีÉทาํการตรวจเป็นลาํดบัทีÉ 2 ไม่ตอ้งทาํ
กระบวนการตรวจสอบความแปรปรวนนีÊ  

 ในการหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิ  (Hearing threshold level) ในแต่ละความถีÉนัÊน ใหท้าํการลดระดบั
ความดงัของสัญญาณเสียงลงทีละ 10 dB HL (เช่น ทีÉความถีÉ 1000 เฮิรตซ์ ถา้ไดย้นิสัญญาณเสียงทีÉ 40 dB HL ครัÊ ง
ต่อมาก็ใหล้ดระดบัความดงัเหลือ 30 dB HL) ลดลงไปเรืÉอยๆ จนถึงระดบัทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจไม่ไดย้นิ เมืÉอถึงระดบั
ทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจไม่ไดย้นิแลว้ ใหเ้พิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL จนถึงระดบัทีÉผูเ้ขา้รับการตรวจ 

นัÊนไดย้นิอีกครัÊ งหนึÉง 

 ใหท้าํการลดระดบัความดงัลงทีละ 10 dB HL จนไม่ไดย้นิ และเพิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL จนได้
ยนิซํÊ า 2 – 4 ครัÊ ง ถา้ผูเ้ขา้รับการตรวจตอบสนองถูกตอ้งไดเ้กิน 50 % (คือตอบสนองถูกตอ้ง 2 ใน 2 ครัÊง หรือ 

3 ใน 4 ครัÊง) จะถือวา่ระดบัความดงันัÊนเป็นระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิของความถีÉนัÊน ให้ทาํการบนัทึกผลทีÉได ้

ลงในออดิโอแกรม 

 ทาํการตรวจในความถีÉถดัไป โดยเริÉมทีÉระดบัความดงัทีÉมากกวา่ระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้ินของความถีÉก่อน
หนา้ 30 dB HL (เช่น ถา้ความถีÉก่อนหนา้มีระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิเท่ากบั 20 dB HL ก็ใหเ้ริÉมการตรวจในความถีÉ
ถดัไปทีÉระดบัความดงั 20 + 30 dB HL = 50 dB HL เป็นตน้) ใชว้ธีิการลดระดบัความดงัลงทีละ 10 dB HL 

และเพิÉมระดบัความดงัขึÊนทีละ 5 dB HL เพืÉอหาระดบัเสียงตํÉาสุดทีÉไดย้นิไปเรืÉอยๆ จนครบทุกความถีÉ 
 ทาํการตรวจในหูอีกขา้งทีÉเหลือดว้ยเทคนิคเดียวกนัไปจนครบทุกความถีÉ 

10. แนวทางการแปลผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิในงานอาชีวอนามัย 
  การรายงานผลสาํหรับผูเ้ขา้รับการตรวจ   พิจารณาใชจุ้ดตดัทีÉระดบั Śŝ dB  เป็นเกณฑใ์นการพิจารณา 
หากระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉใดของหูขา้งใดก็ตาม มีค่ามากกวา่ Śŝ dB ใหถื้อวา่ผลการตรวจระดบัการไดย้นิทีÉ
ความถีÉนัÊน “มีการไดย้นิลดลง” โดยไม่ตอ้งแบ่งระดบัความรุนแรง (Severity) ของการไดย้นิทีÉลดลง  และในการ
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รายงานผลทีÉตรวจพบ กาํหนดใหใ้ชค้าํวา่“ความถีÉต ํÉา” หมายถึงความถีÉทีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ และ ŚŘŘŘ เฮิรตซ์   และคาํวา่ 
“ความถีÉสูง” หมายถึงความถีÉทีÉ śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์  

  การใหค้าํแนะนาํสาํหรับผูเ้ขา้รับการตรวจ ใหพ้ิจารณาดว้ยวา่ผูเ้ขา้รับการตรวจรายใดทีÉจาํเป็นตอ้งเขา้รับ
การตรวจอยา่งละเอียดกบัแพทย ์หู คอ จมูก   ตามเกณฑก์ารส่งต่อลูกจา้งพบแพทย”์  กรณีทีÉไม่เขา้เกณฑก์็แนะนาํ
ใหผู้เ้ขา้รับบริการตรวจติดตามสมรรถภาพการไดย้นิเป็นประจาํต่อไป (ตรวจติดตาม) 

10.1 เกณฑใ์นการส่งต่อลูกจา้งพบแพทย ์ (audiometric referral criteria) ทีÉอา้งอิงมาจากเกณฑข์อง The 

American Academy of Otolaryngology Head and Neck Surgery (AAO-HNS) 1997 โดยมีการพิจารณาดงันีÊ  
 10.1.ř ประวติั  ปวดหู นํÊาไหลจากหู เวยีนศีรษะ  มีเสียงดงัในหูมากและตลอดเวลา รู้สึกตืÊอในหู

ขา้งใดขา้งหนึÉงมาประมาณ ř ปี    หรือ ผลการตรวจ Otoscopic exam มีความผดิปกติ   หรือ 
10.1.Ś ผลการตรวจการไดย้นิ  พิจารณาจากช่วงเวลาทีÉทาํการตรวจการไดย้นิ ไดแ้ก่    
1) ตรวจก่อนเขา้งานเพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐาน   (baseline  audiogram)      

เกณฑเ์พืÉอคดักรองส่งแพทยต์รวจวนิิจฉยัมีดงันีÊ  
  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ, ŚŘŘŘ, śŘŘŘ เฮิรตซ์      หูขา้งใดขา้งหนึÉงมากกวา่ Śŝ 

เดซิเบล  หรือ 

  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ  ŝŘŘ, řŘŘŘ, ŚŘŘŘ เฮิรตซ์   ของหู Ś ขา้งต่างกนั     มากกวา่ řŝ 

เดซิเบล หรือ 

  -ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ śŘŘŘ, ŜŘŘŘ, ŞŘŘŘ เฮิรตซ์      ของหู Ś ขา้งต่างกนัมากกวา่ śŘ  
เดซิเบล   
              2)  การตรวจติดตาม / ตรวจประจาํปี         

                นาํผลการตรวจการไดย้นิพืÊนฐาน (baseline audiogram) มาประกอบการอ่านผล  เพืÉอหาระดบั
การไดย้นิผดิปกติของลูกจา้ง เพีÉอส่งต่อพบแพทยต์รวจวนิิจฉยัเพิÉมเติม    โดยพิจารณาจาก 

  - ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ, řŘŘŘ. ŚŘŘŘ  เฮิรตซ์  ต่างจาก baseline  audiogram   

มากกวา่ řŝ  เดซิเบลหรือ 

  - ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ  śŘŘŘ, ŜŘŘŘ,  ŞŘŘŘ  เฮิรตซ์ ต่างจาก baseline  audiogram   

มากกวา่ ŚŘ  เดซิเบล 

หมายเหตุ:   นอกเหนือจากเกณฑใ์นการส่งต่อตาม(AAO-HNS)แลว้  กรณีทีÉมีการไดย้นิลดลงทีÉเสียงความถีÉ ŠŘŘŘ 
เฮิรตซ์ แพทยอ์าจพิจารณาในการส่งต่อเป็นรายๆไป    
                    10.2 รายละเอียดแนวทางการแปลผล และ การสรุปผลการตรวจ/คาํแนะนาํสาํหรับสถานประกอบการ  

รวมทัÊงการรายงานผลใหก้บัสถานประกอบการ   แบ่งตามประเภทการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ ไดด้งันีÊ  
                       10.2.1 ตรวจเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน/ก่อนเขา้งาน (Baseline audiogram)   
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 แนะนาํสถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการเปรียบเทียบกบั

ผลการตรวจในครัÊ งถดัไป 

                         10.2.2 ตรวจติดตาม/ประจาํปี (Monitoring / Annual  audiogram)  

 กรณีการตรวจติดตามทีÉผูใ้ห้บริการไม่ไดรั้บขอ้มูลผลการตรวจพืÊนฐานจากทางสถาน
ประกอบการ แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดไ้ปเปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉเป็นขอ้มูล
พืÊนฐานทีÉมีอยู ่

 ผูใ้หบ้ริการไดรั้บขอ้มูลพืÊนฐาน ถา้ระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000, 3000 

4000 หรือ 6000 เฮิรตซ์ มีค่าเพิÉมขึÊนจาก Baseline audiogram ตัÊงแต่ 15 dB HL ขึÊนไป ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉง ในหู
ขา้งใดขา้งหนึÉง เรียกวา่ เกิดภาวะ15-dB shift 

o กรณีไม่พบ 15dB-shift ถือวา่ผา่นเกณฑ ์    
o กรณีพบ 15dB-shift ควรส่งตรวจยนืยนัภายใน30วนั 

                                                         - การตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)  เป็นการตรวจซํÊ าภายใน 30 วนั 
เพืÉอพิจารณาวา่มี 15dB-shift Twice   หรือไม่  โดย řŝdB-shift Twice   คือ ระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500, 1000, 

2000, 3000, 4000 และ 6000 เฮิรตซ์ มีค่าเพิÉมขึÊนจาก Baseline audiogram ตัÊงแต่ 15 dB HL ขึÊนไป ทีÉความถีÉใดเพียง
ความถีÉหนึÉง ในหูขา้งใดขา้งหนึÉงแลว้ในการตรวจครัÊ งถดัมายงัคงมีภาวะนีÊ เกิดขึÊนทีÉความถีÉเดิม ในหูขา้งเดิมอีก  โดย
แปลผลไดด้งันีÊ  

 ผา่นเกณฑ ์หมายถึง ไม่พบ 15dB-shift Twice   

 ไม่ผา่นเกณฑ ์หมายถึง พบ 15dB-shift Twice   
ทัÊงนีÊการตรวจซํÊ าภายในวนัเดียวกนั ไม่ถือวา่เป็น การตรวจยนืยนั (Confirmation  audiogram)     
รายละเอียด แสดงดงัภาพทีÉ 2  
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ภาพทีÉ 2 แนวทางการตรวจคัดกรองและแปลผลสมรรถภาพการได้ยนิในงานอาชีวอนามัย 
หมายเหตุ : ในการพิจารณาผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน  ควรพิจารณาถึงเกณฑ์ในการส่งต่อแพทย์หู คอ 
จมกู (ทัÊงในกรณีทีÉมีและไม่มีข้อมลูพืÊนฐาน) ตามทีÉกล่าวไว้ในตอนต้นร่วมด้วยเสมอ  

  ในกรณีทีÉเขา้เกณฑใ์นการส่งต่อและแพทยหู์ คอ จมูก ไดว้นิิจฉยัเป็นการสูญเสียการไดย้นิจากเสียงดงั 

ทางสถานประกอบการควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÉอดูความเกีÉยวเนืÉองจากการทาํงาน และให้
ขอ้เสนอแนะกบัทางสถานประกอบการในการดูแลลูกจา้งและลดความเสีÉยงจากการทาํงานต่อไป 

พกัหูไม่สมัผสัเสียงดงัอยา่งนอ้ย 12 ชม, Calibrate เครืÉองตามระยะเวลา, เจา้หนา้ทีÉผูต้รวจตามคุณสมบติั,หอ้งตรวจไดม้าตรฐานตามเกณฑ ์

ตรวจเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน / ก่อนเขา้งาน ตรวจติดตาม/ประจาํปี  : ไม่ไดรั้บขอ้มูลพืÊนฐาน 

สภาพแวดลอ้มการทาํงานมีระดบัเสียงเฉลีÉย ≥85  dB (A) 8 ชม. การทาํงาน 

แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดเ้ป็นขอ้มูล
พืÊนฐานในการเปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÊ งถดัไป 

ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงทีÉ 500- 6000  เฮิรตซ์ ) 

แนะนาํใหส้ถานประกอบการ นาํผลการตรวจทีÉไดไ้ป
เปรียบเทียบกบัผลการตรวจทีÉเป็นขอ้มูลพืÊนฐานทีÉมีอยู ่

ควรปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์เพืÉอร่วมกบัสถานประกอบการในการจดัใหมี้มาตรการป้องกนัอนัตรายแก่พนกังาน  
เพืÉอใหร้ะดบัเสียงทีÉพนกังานไดรั้บเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงนอ้ยกวา่แปดสิบหา้เดซิเบลเอ 

การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิทีÉความถีÉ 500-8000 HZ 

ตรวจแรกรับเขา้ทาํงาน  และการตรวจประจาํปี 

ตรวจติดตาม / ประจาํปี   

พบ 15dB-shift ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงทีÉ 500- 6000  เฮิรตซ์  
                     ส่งตรวจยนืยนัภายใน 30 วนั 

ตรวจยนืยนั  

ผา่นเกณฑ ์(ไม่พบ 15dB-shift Twice) ไม่ผา่นเกณฑ ์(พบ 15dB-shift Twice) 
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11. การตรวจพืÊนฐานและการปรับผลการตรวจพืÊนฐาน 

11.1 การตรวจพืÊนฐาน (baseline audiogram) NIOSH กาํหนดใหต้รวจภายในระยะเวลาไม่เกิน śŘ วนั 
หลงัจากทีÉพบวา่ลูกจา้งนัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  และลูกจา้งตอ้งหยดุพกัหูอยา่งนอ้ย 12 

ชัÉวโมงก่อนตรวจ  การตรวจเพืÉอหา Baseline audiogram ในประเทศไทยนัÊน จะพบไดอ้ยู ่2 กรณี คือ 1) กรณีทีÉ
สถานประกอบการทราบความเสีÉยงในการสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ตน้ คือทราบวา่คนทาํงานนัÊนจะตอ้ง เขา้ไปทาํงาน
สัมผสัเสียงดงั 8-hr TWA ตัÊงแต่ 85 dB (A) ขึÊนไป แนะนาํใหต้รวจหา Baseline audiogram ตัÊงแต่ก่อนเขา้ทาํงาน 

และ 2) กรณีทีÉคนทาํงานนัÊนทาํงานอยูเ่ดิมแลว้ แต่เกิดมาพบในภายหลงัวา่คนทาํงานนัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการ
อนุรักษก์ารไดย้นิ เนืÉองจากมีผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืÊนทีÉการทาํงานดงัขึÊนจนถึงระดบั 8-hr TWA ตัÊงแต่ 85 

dB(A) ขึÊนไป แนะนาํใหท้าํการตรวจหา Baseline audiogram ภายในไม่เกิน 30 วนัหลงัจากวนัทีÉทราบวา่คนทาํงาน
ผูน้ัÊนจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  

11.2 การปรับค่าผลการตรวจพืÊนฐาน (revised baseline audiogram) หมายถึง ผลการตรวจทีÉจะใชเ้ป็นค่า
พืÊนฐานใหม่ สาํหรับไวเ้ปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัÊ งต่อๆ ไป แทน Baseline audiogram เดิม เนืÉองจากเมืÉอทาํ
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิอยา่งต่อเนืÉองแลว้ หากลูกจา้งมีผลการตรวจทีÉมีระดบัการไดย้นิลดลงหรือเพิÉมขึÊน
ติดต่อกนัหลายครัÊ ง จนสมควรทีÉจะตอ้งปรับขอ้มูลพืÊนฐานทีÉจะเอาไวใ้ชส้าํหรับการเปรียบเทียบใหเ้หมาะสมมาก
ขึÊน หากไม่ทาํการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานเมืÉอทาํการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิในปีต่อๆ ไป ลูกจา้งกลุ่มนีÊก็จะ
ถูกจดักลุ่มวา่มีความผดิปกติเกินเกณฑที์Éยอมรับไดทุ้กครัÊ ง และตอ้งมีการดาํเนินการแกไ้ขความผดิปกตินัÊนอยูทุ่ก
ครัÊ ง เพืÉอป้องกนัการเกิดปัญหานีÊ จึงตอ้งปรับค่าการตรวจพืÊนฐาน ทัÊงนีÊ ในการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานขึÊนกบัวา่
หลกัการแปลผลใชเ้กณฑใ์ดในการแปลผล โดยในเอกสารฉบบันีÊ ใชเ้กณฑ ์Significant threshold shift ของ 
NIOSH ในการแปลผล  ซึÉ ง NIOSH แนะนาํวา่ เมืÉอเกิดภาวะ Significant threshold shift (řŝ-dB shift twice)  ขึÊนให้
ทาํการปรับค่าการตรวจพืÊนฐานโดยใชผ้ล confirmation audiogram ในครัÊ งทีÉยนืยนัการเกิด significant threshold 

shift   เป็น revised baseline audiogram  เพืÉอใชเ้ปรียบเทียบในการแปลผลการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ
ของลูกจา้งรายนัÊนในปีต่อๆ ไป ซึÉ งการตรวจ confirmation audiogram ครัÊ งนัÊนลูกจา้งจะตอ้งหยดุพกัหูอยา่งนอ้ย 12 

ชัÉวโมงก่อนการตรวจ 
12. การบันทกึและจัดเกบ็ผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยนิ 

ผูท้าํการตรวจการไดย้นิบนัทึกผลการตรวจลงในแบบฟอร์มตามภาพทีÉ 1  พร้อมแปลผล  และสรุปผลการ
ตรวจใหก้บัสถานประกอบการ เก็บผลการตรวจไวที้Éสถานประกอบการ รวมทัÊงตอ้งบนัทึกผลลงในสมุดบนัทึก
สุขภาพของลูกจา้งเพืÉอใหลู้กจา้งเก็บไวป้ระจาํตวั 

13. การรายงานผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินในระบบ Ŝś แฟ้ม ของกระทรวงสาธารณสุข 
การรายงานผลการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิผา่นช่องทางการรายงานผลการคดักรองสุขภาพ

ดา้นอาชีวอนามยั  ใน Ŝś แฟ้ม  โดยอยูใ่นแฟ้ม SPECIALPP แฟ้มทีÉ Ŝř การใหบ้ริการส่งเสริมสุขภาพป้องกนัโรค  
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รหสั 1B114: การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ  ซึÉ งสาํนกัโรคจากการประกอบอาชีพฯ ไดป้ระสานเชืÉอมกบั
ระบบ Health Data Center (HDC) ของกระทรวงสาธารณสุขเรียบร้อยแลว้ โดยหน่วยบริการสามารถลงผลการ
ตรวจตามรายละเอียดต่อไปนีÊ  

 řBřřŜŘ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิของการตรวจทีÉมีผลครัÊ งเดียวมีผลปกติ (ระดบั
การไดย้นิของหูทัÊงสองขา้งไม่เกิน Ś ŝdB ทุกความถีÉ) 

 řBřřŜř การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิของการตรวจทีÉมีผลครัÊ งเดียว  มีผลตรวจระดบั
การไดย้นิมากกวา่ Śŝ เดซิเบล ทีÉความถีÉใดความถีÉหนึÉงของหูขา้งใดขา้งหนึÉง  

 řBřřŜŚ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ มีผลผา่นเกณฑ ์เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั 
Baseline audiogram (ไม่พบ řŝ dB-shift หรือ ไม่พบ řŝ dB-shift Twice ทุกความถีÉ)  

 řBřřŜś การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ มีผลไม่ผา่นเกณฑ ์เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั 
Baseline audiogram (พบ řŝ dB-shift Twice หลงัจากตรวจยนืยนั: Confirmation audiogram ภายใน śŘ วนั) 

 řBřřŜŜ การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ เมืÉอเทียบผลการตรวจกบั Baseline audiogram 

พบ řŝ dB-shift แต่ไม่ไดรั้บการตรวจยนืยนั: Confirmation audiogram ภายใน śŘ วนั 

 řBřřŜš การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ ไม่ระบุรายละเอียด 

* เนืÉองจากอยู่ระหว่างการปรับเปลีÉยนการแปลผลทีÉต้องเทียบกับ baseline audiogram  กรณีทีÉการแปลผลยงัไม่ได้
เทียบกับ baseline   (1B1140, 1B1141) จึงยงัคงให้มีการรายงานเข้ามาในระบบด้วย  

………………………………………….. 
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วชิาชีพผูท้รงคุณวุฒิสาขาการแกไ้ขความผดิปกติของการสืÉอความหมาย  
6.ดร. ณชัยวศั สงวนไชยกฤษณ์  กองความปลอดภยัแรงงาน 

7.นพ. วรัิช สันติระสีหชยั   แพทย ์หู คอ จมูก  สถาบนัราชประชาสมาสัย 
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12.พญ นารา กุลวรรณวจิิตร กลุ่มงานอาชีวเวชกรรม   รพ. สมุทรสาคร 

13.พญ.เกศ ชยัวชัราภรณ์ กลุ่มงานอาชีวเวชกรรม รพ.สมุทรปราการ 
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แผนการตรวจประเมินด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 



IH Monitoring Plan 
Sampling point Company Freq. Plan

1,3 Butadiene 1 AN Recovery (Train 1-4 : C-10501) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 2 BD Compressor (B-10501 A/B) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 3 Surge Basin NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 4 Process Area (Train 1-3) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 5 Process Area (Train 4) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 6 Process Area (Train 5-7) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

1,3 Butadiene 7 AN Recovery (Train 5-7 : C-11501) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 8 AN Recovery (Train 1-4 : C-10501) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 9 BD Compressor (B-10501 A/B) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 10 Surge Basin NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 11 Process Area (Train 1-3) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 12 Process Area (Train 4) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 13 Process Area (Train 5-7) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 14 AN Recovery (Train 5-7 : C-11501) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 4 Time/Year Feb, May, Aug, Nov

AN 1 Truck unloading chemical NBL 1 Time/Year Jun

1,3 Butadiene 2 จดุเกบ็ตวัอยา่ง (Unit 100) : หวัมมุ Bun ของ AN NBL 1 Time/Year Jun

Hydrochloric acid 3 Truck unload UT : ถงั HCl NBL 1 Time/Year Jun

Methacrylic Acid 4 Truck unloading chemical NBL 1 Time/Year Jun

Phenothiazine (PTZ) 
(Diphenylamine) 5

V-10111 (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jun

Hydroquinone 6 ใกลถ้งั Killing Agent ตรงขา้ม V-10407B (Unit 300) NBL 1 Time/Year Jun

Potassium hydroxide 7 ถงั KOH ใกลก้บัจดุเกบ็ตวัอยา่ง (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jun

Hydrofluoric acid 8 Calibration room (Instrument) NBL 1 Time/Year Jun

MayMonitoring Jan Feb Mar Apr

Ch
em

ica
l

DecJun Jul Aug Sep Oct Nov

NBL

Ammonia, Anhydrous 9 Thermal Oxidizer Unit NBL 1 Time/Year Jun

Ammonia 10 ถงัเกบ็ NH4OH (Unit 200) NBL 1 Time/Year Jun

Sodium Hydroxide 11 Truck unload UT : ถงั NaOH NBL 1 Time/Year Jun

Noise workplace 1 Air Compressor (Train 1-4) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise workplace 2 Vacuum Pump (Train 1-4) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise workplace 3 Pump in Latex Storage (Train 1-4) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise workplace 4 Vacuum Pump (Train 5-7) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise workplace 5 Pump in Latex Tank Area (Train 5-7) ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise workplace 6 Sweco (นอกมาตรการ) NBL 2 Times/Year Apr, Sep

Noise Dose 7 NBL Staff NBL 2 Times/Year Apr, Sep

WBGT 1 Thermal Oxidizer ชุดที่ 1 NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 2 Thermal Oxidizer ชุดที่ 2 ** (รอก่อสรา้ง P.2) NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 3 G4 NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 4 Compound NBL 1 Time/Year Apr

WBGT 5 Truck Load NBL 1 Time/Year Apr

Li
gh Workplace 1 All area (Day/Night) NBL 1 Time/Year Oct

No
ise

He
at
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แผนผงัการตรวจและวเิคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ 



Work process step Action by Work flow Key Outputs

1. กําหนดโปรแกรมการ
ตรวจสุขภาพ วิศวกรอาชีวอนามยั รายการปัจจยัเสี่ยงที่มี

แพทย์ประจําโรงงาน ผลต่อสขุภาพ

วิศวกรอาชีวอนามยั โปรแกรมตรวจสขุภาพ

ส่วนทรัพยากรบคุคล 

แพทย์ประจําโรงงาน

คณะกรรมการ โปรแกรมตรวจสขุภาพประจําปี

ความปลอดภยัและ

อาชีวอนามยั

(Safety and Occupational

Health Committee

2. ตรวจสุขภาพ ส่วนทรัพยากรบคุคล 

2.1 รับการตรวจสขุภาพ วิศวกรอาชีวอนามยั

พนกังาน

2.2 พบแพทย์โรงพยาบาลเพ่ือรับ พนกังานทกุคน ผลตรวจรายบคุคล

     ผลตรวจสขุภาพ แพทย์โรงพยาบาล รายงานสรุปผลตรวจ

ส่วนทรัพยากรบคุคล/ 

วิศวกรอาชีวอนามยั

3. วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ แพทย์/พยาบาลประจําโรงงาน

3.1 พิจารณาผลตรวจ

รายชื่อผู้ผิดปกติที่ต้องตรวจซํา้

วิศวกรอาชีวอนามยั

ส่วนทรัพยากรบคุคล

3.2 ตรวจสขุภาพซํา้ / เพ่ิมเติม พนกังาน รายชื่อผู้ผิดปกติที่ต้องตรวจซํา้

สําหรับผู้ที่ผลตรวจผิดปกติ ภายในเวลาที่กําหนด

ส่วนทรัพยากรบคุคล 

กําหนดโปรแกรมการตรวจสุขภาพ ตรวจ
สขุภาพท่ัวไป + ตรวจตามปัจจัยเสีย่ง

พจิารณา
โปรแกรม
การตรวจ

เห็นชอบ ไมเ่ห็นชอบ

ลงนามในโปรแกรม
ตรวจสขุภาพ

ประชาสัมพันธก์ารตรวจ
สขุภาพ และการเตรยีมตัว
กอ่นเขา้รับการตรวจ

พนักงานเขา้รับการตรวจ
สขุภาพตามกําหนด

รับผลตรวจ
สขุภาพ

รายงานสรุปผลตรวจผลตรวจรายบคุคล

ผดิปกติ

แจง้ผลการพจิารณาตอ่
วศิวกรอาชวีอนามัยและ
สว่นทรัพยากรบคุคลเพือ่
ดําเนนิการตามสว่นที่
เก ีย่วขอ้งตอ่ไป

พจิารณาผล
การตรวจ

สขุภาพเทยีบ

แจง้ใหผู้เ้ก ีย่วขอ้งทราบ 

ปกติ

สง่ผลการตรวจใหแ้พทยบ์รษัิท

ตรวจสขุภาพทีโ่รงพยาบาล ภายใน
เวลาทีก่ําหนด

พจิารณาผลการประเมนิปัจจัยเสีย่งสขุภาพใน
การทํางาน ดา้นกายภาพ เคม ีชวีภาพ   และ

การยศาสตร์ 

สง่รายงานสรุปผลตรวจสุขภาพให ้
แพทยป์ระจําโรงงาน

กําหนดชว่งเวลาการ
ตรวจซํ้าภายในตาม
คําแนะนําของแพทย์

แจง้พนักงาน เพือ่เขา้รับ
การตรวจทีโ่รงพยาบาลที่

กําหนด

พนักงานเขา้รับการตรวจ
สขุภาพตามกําหนด

ตรวจ
สขุภาพตาม

ตรวจตดิตามประจําปี 
สําหรบัพนกังานทกุคน

ตรวจเพือ่เป็น Baseline
สําหรบักอ่นเขา้งาน / พนกังานทีโ่ยกยา้ย

สง่ผลตรวจสขุภาพให ้
แพทยป์ระจําโรงงาน

เก็บผลตรวจไวท้ีห่อ้ง
พยาบาลเพือ่เป็น Baseline

เก็บผลตรวจสุขภาพพนักงาน ที่
หอ้งพยาบาล

รวบรวมรายชือ่ทีผ่ดิปกต ิเพือ่รายงาน
ใหส้ว่นทรัพยากรบคุคล

แจง้พนักงานเพือ่พบแพทย ์ซักประวัตเิพิม่เตมิ 
และ สง่ตัวใหต้รวจร่างกายซํ้า

- ตรวจตามปัจจัยเสีย่ง ภายใน 30 วัน
‐ ตรวจร่างกายท่ัวไป ตามแพทยว์นิจิฉัย

พจิารณาผล
การตรวจ

ปฏบิัตงิานตาม
ตําแหน่ง

ไมรั่บ/โยกยา้ย

ผา่น
เกณฑ์ ไมผ่า่นเกณฑ์

แจง้พนักงานภายใน 3 วัน 
นับตัง้แตท่ราบผล

ผดิปกติ

แจง้พนักงานภายใน 7 วัน 
นับตัง้แตท่ราบผล

ปกติ รับผลตรวจและคําแนะนําจาก
แพทยโ์รงพยาบาล

3.3  พิจารณาตรวจสขุภาพซํา้ แพทย์ประจําโรงงาน

 / เพ่ิมเติม

วิศวกรอาชีวอนามยั

3.4 การดําเนินการกรณี แพทย์ประจําโรงงาน

ผลตรวจซํา้ /เพ่ิมเติมผิดปกติ ส่วนทรัพยากรบคุคล

ผู้จดัการส่วนต้นสงักัด

ผู้จดัการฝ่ายต้นสงักัด

วิศวกรอาชีวอนามยั

ผู้จดัการส่วนต้นสงักัด

แพทย์ประจําโรงงาน

4. สรุปรายงานผลการตรวจ แพทย์ประจําโรงงาน รายงานผลการตรวจสขุภาพ

วิศวกรอาชวีอนามยั ตามแบบที่กําหนด ส่งราชการ

ผู้จดัการฝ่ายโรงงาน

วิศวกรอาชีวอนามยั

Last Update

12/14/2024

สง่ผลการตรวจใหแ้พทยบ์รษัิท

พจิารณาผลการ
ตรวจซํ้า

พจิารณาเปลีย่นลักษณะงาน หรอืการ
โยกยา้ย ตามความเหมาะสม ร่วมกับการ

วนิจิฉัยของแพทย์

จัดทํารายงานผลการตรวจสขุภาพตามแบบทีก่ําหนด

ผดิปกติปกติ

แจง้สว่นทรัพยากรบคุคล
เก็บผลการตรวจซํ้าไว ้ทีห่อ้ง
พยาบาล

แจง้สว่นทรัพยากรบคุคล

แจง้ใหพ้นักงานทราบ แจง้ใหผู้เ้ก ีย่วขอ้ง ดังนี้ ผจส.ตน้
สังกัด/ ผจฝ.ตน้สังกัด /ผจฝ.
บคุคล/ผจฝ.SD เพือ่พจิารณา

พจิารณาผลตรวจร่วมกัน
เพือ่กําหนดแนวทางใน
ดแูลและตดิตามการ
ทํางานทีเ่หมาดสม

สามารถปฏบิตังิานหนา้ทีเ่ดมิได้ ไมส่ามารถปฏบิตังิานในหนา้ทีเ่ดมิได้

แจง้ใหพ้นักงานทราบถงึลักษณะงานที่
เปลีย่นแปลงหรอืการโยกยา้ย

แจง้ใหพ้นักงานทราบ การเฝ้าระวังและการ
ปฏบิัตตัิว

พจิารณารายงาน

เห็นชอบ ไมเ่ห็นชอบ

ลงนามในรายงานผลตรวจสุขภาพ

สง่รายงานผลการตรวจสขุภาพ ให ้
หน่วยงานราชการ
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เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.119 

เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของผู้รับเหมา 



 

 การจดัเกบ็ฐานขอ้มลูคณุภาพของผูร้บัเหมา 

บรษิทั กรงุเทพ ซนิธติกิส ์จาํกดั (สาขา 00002)  
 

 

1. การจดัเกบ็ในส่วนของรายบคุคล 

สมดุบนัทกึการเขา้ใชห้อ้งพยาบาลของผูร้บัเหมา 

 

 

 

 

 

 

2. การจดัเกบ็ในส่วนของการตรวจสขุภาพประจาํปี 

ผลตรวจสขุภาพประจาํปีผูร้บัเหมา เชน่ ผูส้มัผสัอาหาร 
  

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                              ผูจ้ดัเกบ็ขอ้มลู 
                                                                                                                                                             อรภชิา ชาด ี

                                                                                                                                                                พยาบาลประจาํโรงงาน 
                                                                                                                                                                    18 กรกฎาคม 2568 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.120 

เอกสารการแจ้งต่อโรงงาน Up-Down Stream  
และโรงงานข้างเคยีงให้ทราบเหตุการณ์ 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.121 

แผนผงั Gas Monitoring System 







T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.122 

เอกสารวธีิการควบคุมปฏิกริิยาโพลเิมอไรเซซ่ัน 



 Normal start up unit 300 Phase2
    I-28.2-03-W308 20  2567

1 1/8 ID-0805/24

    

  

  

   
  

  

 Normal start up unit 300 Phase2
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 Initial start up unit 300 Phase2
  I-28.2-03-W308 20  2567

1 ID-0805/24

1.  
      Normal start up polymerization 

2. 
      Normal start up  unit 300 Phase2 

3. Process Description
   Normal start up polymerization   

 Feed in hydrocarbon,chemical  
Polymerization 

4. 
1.          (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )    NBL

     5. Day supervisor   Day NBL
     6. Unit Sup  Unit Supervisor

7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10. MP      (  Manpower )
11.     

     12. Helper  

5. /
S-PSM-BL-S01005 SDS Acrylonitrile
S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene
S-PSM-BL-S01006 SDS MAA 
S-PSM-BL-S01035 SDS of  TDDM 
S-PSM-BL-S01014 SDS Surfactant 2
S-PSM-BL-S01026 SDS Surfactant 1 
S-PSM-BL-S01009 SDS Antioxidant 
S-PSM-BL-S01053 SDS KOH 
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 Initial start up unit 300 Phase2
  I-28.2-03-W308 20  2567

1 ID-0805/24
S-PSM-BL-S01021 Killing Agent 
S-PSM-BL-S01013 SDS Dispersant 1  
S-PSM-BL-S01055 SDS Oxygen scavenger
Mechanical-Equipment-01900-01999  ( R-10301A-H)
I-28.2-03-P001  NBL
I-28.2-03-F025 Local Log Sheet Unit 10300,10400, Compound 
I-28.2-03-F003 Control Room Log Book CO 1
I-28.2-03-F035 NBL plant daily report Phase2

6.  
6.1  
1 .110PI301A to H  ,110PI302A to H
2 .110TIC308A-H
3. 110FI310A to H
4. Chilled water unit : Running and Normal condition
5 . Water  seal  unit : Running and Normal condition
6 . Air comp unit : Running and Normal condition
7. N2 unit : Normal condition
8. Cooling water unit : Running and Normal condition
9. Flare Unit , Steamunit : Normal condition
10 . WT and WD  : Inventory 
11  Killing Agent : 

6.2 / , /
 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL

1. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)

7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)

1. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )

1. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
7.3   
(Accidental release measures)
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 Initial start up unit 300 Phase2
  I-28.2-03-W308 20  2567

1 ID-0805/24
1. S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)

7.4  ( )
 S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory

1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
7.5 
N/A

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

N/A Gas Detector: No.110AI304A /B 110TIC308 A-Halarm HH

Gas Detector: No.110AI305A /B 110TI308 A1-H1alarm HH

Gas Detector: No.110AI306A /B 110TI308 A2-H2 alarm HH

Gas Detector:110AI401 A 110PI301A-H alarm HH

Gas Detector:110AI401 B 110PI302A-H alarm HH

   Air monitoring  Detector  No. 110FI317A-H alarm LL

110AS307,110AS308,110AS309 110FI310A-H alarm LL

110AS310,110AS311,110AS312
Gas Detector: No.110AI306G /H

Safety interlock
/

Fire water sprinkler

No. DV-7203
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 Normal start up unit 300 Phase2
I-28.2-03-W308 20  2567
1 ID-0805/24

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

 Critical Safety Behaviors

/

 / 
1.   Killing Agent  

2. Monitoring  Transfer latex from reactor to blowdown (First batch)

3. Blowdown   Latex reactor

4.  Sampling reactor (Request)  Respirator 

5.  -  Valve

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 

   

  

 : I-28.2-03-W308  : 1_  : 20   2567 6/7 ID-0805/24

11. 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.: 28.2-WIA-23/080

           SAFETY GLASSES                      RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF _________________

ACTION 

BY

  Normal start up unit 300 Phase2

 R-110301   A,B,C,D,E,F,G,H,I  R-110301X  

1 Confirm Recipe  Running  Shift supervisor CO

2 CO   P2SFCHJ301X    Heat temp jacket   35 Co (  Jet clean  start first batch ) CO

 Run  batch  2   P2SFCHJ301X  Run

3 Call recipe  Run  Name input  DCS CO

 RFC  Running 

Program  Run  RFC CO

3.1 RFC-5.1 : Reactor X  ->  charge Monomer and Chemical  to Reactor X (  PFC ) CO

 Monomer and Chemical  Log sheet batch monitoring report CO

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

CO

3.3 Reaction time@2 hr.    Charge BD Proportional ( Flow rate = 2,000 kg/hr)  Reactor CO

 :  Prop BD  Reactor   RFC 

3.4 Reaction time @ 5.5hr.   60%conversion 0.5hr.  confirm charge surfactant  2 (Follow RFC) CO

Flow rate surfactant 2  ( flow rate  = 1500 kg/hr ) 

 :  Charge Surfactant 2  Reactor   RFC 

3.5 Reaction time @ 6  hr  60% Conversion  increase  temp 39 to 44 oC(Follow RFC) CO

 :  Ramp up temperature reactor   RFC 

3.6 Reaction time @ 8  hr  step 85%conversion  increase  temp 44 to 54 oC(Follow RFC) CO

 :  Ramp up temperature reactor   RFC 

3.7 Reaction time @ 12.00   hr   step 95% conversion  Charge KOH  3% CO

Flowrate KOH  ( flow rate  = 32000 kg/hr follow RFC)

   1. comfrim blowdown (RFC 5.2)  latex  reactor CO

   Remark 2 :   Latex reactor  Transfer to blowdown 

1.  Latex  Reactor > 5   Cooldown latex  35oC  Reactor batch temperature = 35 oC CO

  Cooldown latex  Reactor

2.  Transfer latex  Reactor 2  Change Set point 110TIC308x  54 Heat temp latex  CO

 Transfer  Blowdown  Latex  Degasing 

  Remark 3 :   Start up Reactor batch  4  

1.   Confirm empty reactor   Blowdown  SL  Transfer Latex CO

 110XV371x, 110XV366x , 110XV377x , 110XV378x , 110XV414x  110XV 413x  110TI410x > 70 C0 

 Confirm  Reactor empty  XV413x , XV415x , XV377x , XV378x , XV366x , XV371x  

 Latex  Reactor  Blowdown  Latex  charge WD,Dis1  Reactor 

**   Pressure Reactor  Pressure Blowdown  Line up valve transfer reactor to blowdown 

 Pressure 

  : Process Codition

N/A N/A

N/A N/A

   Remark 1 :   Charge 3%KOH   Monitor Dif Temperature  Batch Vs Jacket Temperature <= 3oC

N/A N/A

N/A N/A

3.2 Monitor  Charge Monomer, Chemical,   Log sheet batch monitoring report  .RO N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

    

  

 : I-28.2-03-W308  : 1_  : 20   2567 7/7 ID-0805/24

ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

1.    start program  RFC 5.1 Reactor  train   reaction time  6  8  

2.    start program  RFC 5.1 Reactor  train   reaction time  1.5  2  

 start up.

3.  Reactor fouling( out of control )  CO  

CO Manual program, Simulation, By pass interlock, Cal mod   S/S   N/A N/A

  Polymerization

 BD  leak  Reaction 

S/S  

 Waste  : I-28-03-W010 

p g y p

 DCS (I-28-03-F059)

   

  

    

  

 Normal start up unit 300
    I-28-03-W325 30  2567

6 1/8 ID-0944/24

  
 

  

  

   
  

 Normal start up unit 300
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 Normal start up  unit 300
    I-28-03-W325 30  2567

6 ID-0944/24

1.  

2. 
 Normal start up  unit 300 

3. Process Description
   Normal start up polymerization   

 Feed in hydrocarbon,chemical  
Polymerization 

4. 
1.      (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )   NBL
5. Day supervisor   Day NBL
6. Unit Sup  Unit Supervisor
7. CO   Control room  
8. FO   NBL 
9. LO     NBL 
10. Helper  
11.     

5. 

S-PSM-BL-S01005 SDS Acrylonitrile
S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene
S-PSM-BL-S01006 SDS MAA 
S-PSM-BL-S01035 SDS of  TDDM 
S-PSM-BL-S01014 SDS Surfactant 2
S-PSM-BL-S01026 SDS Surfactant 1 
S-PSM-BL-S01009 SDS Antioxidant 
S-PSM-BL-S01053 SDS KOH 
S-PSM-BL-S01021 Killing Agent 
S-PSM-BL-S01013 SDS Dispersant 1  

    Normal start up 

polymerization 
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 Normal start up  unit 300
    I-28-03-W325 30  2567

6 ID-0944/24
S-PSM-BL-S01055 SDS Oxygen scavenger
Mechanical-Equipment-01900-01999  ( R-10301A-H)
I-28-03-P001  NBL
I-28-03-F025 Local log book unit 10300
I-28-03-F003  Control room log sheet #CO1
I-28-03-F035 NBL plant daily report

6.  
6.1  
1 .100PI301A to H  ,100PI302A to H
2 .100TIC308A-H
3. 100FI310A to H
4. Chilled water unit : Running and Normal condition
5 . Water  seal  unit : Running and Normal condition
6 . Air comp unit : Running and Normal condition
7. N2 unit : Normal condition
8. Cooling water unit : Running and Normal condition
9. Flare Unit , Steamunit : Normal condition
10 . WT and WD  : Inventory 
11  Killing Agent : 

6.2 / , /
1. Process-design-basis-01301-01600
2. S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
3. U-300

7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
1. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai

 2 Hazard Identification 

7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
1. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai

 7 Handling and Storage

7.3   
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 Normal start up  unit 300
    I-28-03-W325 30  2567

6 ID-0944/24
(Accidental release measures)
1. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai

 4  (First-aid measures)
 6  (Accidental release measures) 

7.4  ( )
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII  No.  3 ( Reactor A-H)
7.5 
   -

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

N/A Gas Detector: No.100AI304A /B 100TIC308 A-Halarm HH

Gas Detector: No.100AI305A /B 100TI308 A1-H1alarm HH

Gas Detector: No.100AI306A /B 100TI308 A2-H2 alarm HH

Gas Detector:100AI401 A 100PI301A-H alarm HH

Gas Detector:100AI401 B 100PI302A-H alarm HH

   Air monitoring  Detector  No. 100FI317A-H alarm LL

100AS307,100AS308,100AS309 100FI310A-H alarm LL

100AS310,100AS311,100AS312
Gas Detector: No.100AI306G /H

Fire water sprinkler

No. DV-7203

Safety interlock
/
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 Normal start up unit 300
I-28-03-W325 30  2567
6 ID-0944/24

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0
 Critical Safety Behaviors

/

 / 

1.   Killing Agent  

2. Monitoring  Transfer latex from reactor to blowdown (First batch)

3. Blowdown   Latex reactor

4.  Sampling reactor (Request)  Respirator 

5.  -  Valve

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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 : I-28-03-W325  : 6_  : 30  2567 6/7  ID-0944/24

10.  Normal start up unit 300

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
28-WIA-21/077

           SAFETY GLASSES                        RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

  Normal start up unit 300 

 R-10301   A,B,C,D,E,F,G,H  R-10301X  

1 Confirm Recipe  Running  Shift supervisor CO

2 Call recipe  Run  Name input  DCS CO

 RFC  Running 

Program  Run  RFC CO

1.1 RFC-5.0  : Initial at V-10301X ->  Charge  WD and Chemical to V-10301X (  PFC )

  Monitor flow WD and chemical (Recipe flow chart  Technical Note)  Record  WD and chemical CO

Log sheet batch monitoring report ( RO )

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION
COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  

EMERGENCY OCCURS

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

 Log sheet batch monitoring report (  .RO )

1.2 RFC-5.1 : Reactor X  ->  charge Monomer and Chemical  to Reactor X (  PFC ) CO

 Monomer and Chemical  Log sheet batch monitoring report CO

N/A N/A

N/A N/A

CO

1.4 Reaction time@2 hr.    Charge BD Proportional ( Flow rate = 2,000 kg/hr)  Reactor CO

 :  Prop BD  Reactor   RFC 

1.5 Reaction time @ 5.5hr.   60%conversion 0.5hr.  confirm charge surfactant  2 (Follow RFC) CO

Flow rate surfactant 2  ( flow rate  = 1500 kg/hr ) 

 :  Charge Surfactant 2  Reactor   RFC 

1.6 Reaction time @ 6  hr  60% Conversion  increase  temp 39 to 44 oC(Follow RFC) CO

 :  Ramp up temperature reactor   RFC 

1.7 Reaction time @ 9  hr  step 85%conversion  increase  temp 44 to 54 oC(Follow RFC) CO

 :  Ramp up temperature reactor   RFC 

1.8 Reaction time @ 12.00   hr   step 95% conversion  Charge KOH  3% CO

Flowrate KOH  ( flow rate  = 32000 kg/hr follow RFC)

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

1.3 Monitor  Charge Initial, Monomer, Chemical,   Log sheet batch monitoring report  .RO 

N/A N/A

N/A N/A

1.9 comfrim blowdown (RFC 5.2)  latex  reactor CO

   Remark 2 :   Latex reactor  Transfer to blowdown 

1.  Latex  Reactor > 5   Cooldown latex  35oC  Reactor batch temperature = 35 oC CO

  Cooldown latex  Reactor

2.  Transfer latex  Reactor 2  Change Set point 100TIC308x  54 Heat temp latex  CO

 Transfer  Blowdown  Latex  Degasing 

  Remark 3 :   Start up Reactor batch  4  

1.  Transfer Initial  Reactor  Confirm empty reactor   Blowdown  SL  Transfer Latex CO

 100XV371x, 100XV366x , 100XV377x , 100XV378x , 100XV414x  100XV 413x  100TI410x > 75oC 

 Confirm  Reactor empty  XV413x , XV415x , XV377x , XV378x , XV366x , XV371x  

 Latex  Reactor  Blowdown  Latex  Transfer Initial  Reactor 

**   Pressure Reactor  Pressure Blowdown  Line up valve transfer reactor to blowdown 

 Pressure 

  : Process Codition

N/A N/A

   Remark 1 :   Charge 3%KOH   Monitor Dif Temperature  Batch Vs Jacket Temperature <= 3oC 

Pressure reactor < 1.80 kg/cm2

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

    

  

 : I-28-03-W325  : 6_  : 30  2567 7/7  ID-0944/24

ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

1.    start program  RFC 5.1 Reactor  train   reaction time  6  8  

2.    start program  RFC 5.1 Reactor  train   reaction time  1.5  2  

 start up.

3.  Reactor fouling( out of control )  CO  

CO

  Polymerization

 BD  leak  Reaction 

1 S/S  

 Jacket reactor pump  Reaction (  Reactor Jacket Redundant Pump Train B)

1  P-10304R2 FO

2 Line up valve suction/discharge P-10304R2  Jacket reactor  Jacket Pump FO

3   Cooling water supply/Return Seal pot P-10304R2  Service FO

4  LCS P-10304R2 AUT Mode FO

5 CO

6 Stop Jacket circulation pump (P-10304B  P-10304E)   Isolate Pump CO N/A

 Manual program, Simulation, By pass interlock, Cal mod   S/S   

 DCS (I-28-03-F059)

N/A N/A

Start P-10304R2 ( Selector S/W  DCS)  FO Stand By  Start Pump  Stand by  Process 

Condition  Normal Condition

 :  P-10304B  P-10304E  Reaction   P-10304R2 

 Remove heat of reaction 

N/A N/A

 -   -  

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

7 Monitor process condition  Switching Pump CO

 Waste  : I-28-03-W010 

N/A N/A
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ภาคผนวก ข.123 

มาตรการป้องกนัการเกดิ Runaway Reaction 



 Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300

I-28-03-W322 25  2567
5 1/12 ID-0893/24

    
 

  

  

   
  

 Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300
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 Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300

I-28-03-W322 25  2567
5 ID-0893/24

1.  
  
 Emergency shutdown and Trouble shooting  Polymerization unit 
2. 
1.  Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 

3. Process Description
  Emergency shutdown 
Trouble shooting  Polymerization Unit 
 Emergency shutdown :
 - Power Failure
 - Cooling water Failure
 - Nitrogen Failure
 - Instrument air Failure
 - Chilled water Failure
 - DCS Failure

4. 
1.      (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )   NBL
5. Day supervisor   Day NBL
6. Unit Sup  Unit Supervisor
7. CO   Control room  
8. FO   NBL 
9. LO     NBL 
10. Helper  
11.     

5. 
 S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
 S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
S-PSM-BS-S01027 (SDS of Ammonium Hydroxide NBL TH)
S-PSM-BL-S01035 (SDS of  TDDM  NBL TH)
S-PSM-BL-S01014 (SDS Surfactant 2 NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01026 (SDS Surfactant 1 NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01009 (SDS Antioxidant 1  NBL TH ) 
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S-PSM-BL-S01053 ( SDS KOH  NBL TH)
S-PSM-BL-S01021 ( Killing Agent  SDS)-
S-PSM-BL-S01013 (SDS Dispersant 1   TH )
S-PSM-BL-S01032 (SDS Short Stopper  2  NBL TH )
S-PSM-BL-S01055 (SDS Oxygen scavenger NBL TH )
SDS 
 Mechanical-Equipment-01900-01999  ( Reactor A-F , V-10309 A-F)
 Emergency sequential equipment start
  Emergency  ( Reaction  runaway)
  I-28-03-P001  NBL

6.  
6.1  
1 . 100 PI301 A-F  , 100PI302A-F
2 . 100 TIC308A-F
3. FI310A-F
4.  chilled  Unit
5 . Water  seal  unit
6 . Air comp unit
6.2 / , /
1 .S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.

7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
BD,AN
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai
3.  (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification)  2 .
Nitrogen
1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
2.  (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification)  2 .

7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
BD,AN
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai
3.   (Handling and storage)  7.
Nitrogen
1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
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2.   (Handling and storage)  7.

7.3   
(Accidental release measures)
BD,AN
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2. S-PSM-BL-S01004 SDS of 1,3-Butadiene_1,3-BD_Thai
3.  (First-aid measures)  4.0 
4.   (Accidental release measures)  6.0
Nitrogen
1. S-PSM-CO-S01010 (SDS of  Nitrogen  NBL TH)
2.  (First-aid measures)  4.0 
3.  (Accidental release measures)  6.0

7.4  ( )
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII  No.  3 ( Reactor A-F)

7.5 
   -

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

N/A GD : No.100AI304A /B
GD :  No.100AI305A /B
GD : No.100AI306A /B

GD : 100AI401 A 
GD : 100AI401 B 
   Air monitoring  No.
100AS307,100AS308,100AS309
100AS310,100AS311,100AS312

No. DV-7203
Fire water sprinkler. N/A

Safety interlock
/
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD

     ( )       (1 / )         (1 / 3 )          (1 / )         ( )
  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0

agent charge   

6.  Power Failured   Emergency sequential equipment

7.  Emergency plant  for Shutdown or  Emergency N2 to killing

start 

5.  Emergency  ( Reaction  runaway)   T/N 

1.   Emergency shutdown and Trouble shooting

 unit  300  

2.   work  Work  Emergency Shutdown

3. ( )  Safety Harness 

4 . CO monitoring  Flare 

 Critical Safety Behaviors

/

 / 

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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10.  :  Emergency shutdown and Troubleshooting unit 300

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
                - 

           SAFETY GLASSES                       RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

          EAR MUFF

ACTION 

BY

1   Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300   ( )

1.1   Reactor  

     

STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION
COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  

EMERGENCY OCCURS

N/A

N/A

 1.1  Charge Momomer and chemical    Reactor CO,SS

 1.2   100PI301A-H and PI302A-H  CO , MT3A

 1.3    Reactoin  SS,

 1.4   Pressure/Depressure SS , CO

1.2   Reactor 

     
 1.1  passing  steam, N2, Butadiene  Reactor FO 

 1.2  (Chilled-water) FO ,CO

    Jacket/Internal cooler  Reactor

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

 1.3  Reactor  SS,

     Fouling  Reactor 

 1.4   SS,

 1.5   monomer and Chemical    ( high reaction) SS,

 1.6   Pressure/Depressure SS , CO

 1.7   100PI301A-H and PI302A-H  CO , MT3A

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

1.3  Emergency  ( Reaction  runaway)  SS,

Co

    Emergency Procedure of Recipe NBL8503SS

..\..\..\..\..\107. Technical Note\TN-2020 .--->  BL-PRO -20002

N/A N/A
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

     :  pressure  Reactor X  Emergency  ( Reaction  runaway)    vent 

    Flare  monitor  Flare   valve steam  monitor Flare  CCTV .

2.1   Power Failured

    Power Failured     stop  GENERATOR#1 and GENERATOR#2

start  of supply power    Emergency sequential equipment start

      Emergency sequential equipment start

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

1 P 17201A Jocky pump A

2 P 17201B Jocky pump B

3 P 17401A Cooling pump A

4 P 17401B Cooling pump B

5 P 17401R Cooling pump R

6 P 17601A Chiller water pump A

7 P 17601B Chiller water pump B

8 P 17601R Chiller water pump R

Emergency sequential eqiupment start
Generator # 2 Equipment or load No. Equipment Desciption

IF NEED

IF NEED

STAND BY

9 X 17401A Cooling Tower Fan A

10 X 17401B Cooling Tower Fan B

11 B 17801A Air Compressure A

12 B 17801B Air Compressure B

13 B 17801R Air Compressure R

Generator #1

1 PM 10309A or R Seal Water Pump A

2 PM 10501A or R Seal Water Pump R

3 ARM 10301A Agitator reactor A

4 ARM 10301B Agitator reactor B

5 ARM 10301C Agitator reactor C

6 ARM 10301D Agitator reactor D

7 ARM 10301E Agitator reactor E

IF NEED

IF NEED

 2.  GENERATOR#1,GENERATOR#2 MT3B

 3.Monitor level Diesel Oil(  GENERATOR#1,GENERATOR#2) MT3B

 4.Monitor Process Condition  Reactor A-H  Power failure(Critical)  CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

8 ARM 10301F Agitator reactor F

START UP

STAND BY
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

  *  GENERATOR#1,GENERATOR#2   Start  Emergency sequential equipment start

 5.Start P-17601A ro B or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 6.Start P-17401A ro B or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 7 .Start B-17801 A or B or R (Follow sequence) FO ,MT3B

 8.  Monitor  condition of Reactor  A-H and Fully Opened WLS,WLR Jacket Reactor A-H CO

         (  Condition  Reactor )

 8.Start water seal unit (Follow sequence)  M/S  Agitator CO ,MT3B

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

   Follow I-28-03-W328  Seal WD unit operation 

   (100FI319A/B/C/D/E/F/G/H & PIC316A/B/C/D/E/F/G/H)

      :  start  Start  30 -60   

              MT-3B   Start -Stop CO ,MT3B

 9.  Start ARM-10301A -H  monitor condition 

10.  Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

11. Monitor Process Condition CO

    :  ( Reaction  runaway) :   Emergency  ( Reaction  runaway)

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

12.        Stop    Re start  FO ,CO

13 .Monitor Process Condition CO

14.Classified Product(Power failured)

1.3  Cooling Water Failured

 1.Monitor  Chilled water tank   Chiller(B-17601A/B/C) Stop(Interlock FO ,CO

with Cooling Flow) MT2 , MT3A,B,C

 2.   Cooling Water Failured

3 Killi A t Ch (Li ) f ll WI I 28 03 W313 Ch Killi t t R t FO CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

 3.  Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

 5.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical) CO

 6.Classified Product(Power failured)

N/A N/A

N/A N/A
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

1.4 Instrument Air Failured CO

 1.Closly Monitor Pressure V-17802 CO

 2.Closly Monitor Status Valve (Fail closed,Fail open) MT2 , MT3A,B,C

 3.   Cooling Water Failured SS ,

 4.   Connect N2  Header AI Back up  (

Start Instrument Air System )  

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1.5 Chiller Failured

 1.Closly Monitor Equipment  Chilled Water  System  Reactor CO

 2.  Chilled Water  System  CO

    Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

1.6 DCS failured

     DCS Failured  Control  Sequence Program

 Process Shutdown 

 1.Monitor Equipment running(Before Failured) @Local Area CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

 2.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical) CO

 3.   DCS  Engineer or (MT3A) CO,MT3A(DCS)

 4. Re-Start HIS  Shutdown

 User               # ONUSER

 PASSWORD   # NBLON

 5.  Re-Start HIS Complete  Process Condition  Unit CO,MT3A(DCS)

 Emergency 

Emergency

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

 Emergency  

1.  Emergency  CO  Emergency  CO,

2.   Emergency  
,

3.   

4.   CO  Emergency  uint CO,

5 . CO   Emergency 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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ACTION 

BY
STEP DESCRIPTION HAZARD IDENTIFICATION

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

Emergency plant  for Shut Down Emergency N2 to killing agent charge

*  Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 

 Refer : I-28-03-W010 
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1.  
  
 Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 Phase2  Polymerization unit 

2. 
1.  Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 Phase2 

3. Process Description
  Emergency shutdown 
Trouble shooting Unit 300 Phase2  Polymerization Unit 
 Emergency shutdown :
 - Power Failure
 - Cooling water Failure
 - Nitrogen Failure
 - Instrument air Failure
 - Chilled water Failure
 - DCS Failure

4. 
1.          (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )    NBL

     5. Day supervisor   Day NBL
     6. Unit Sup  Unit Supervisor

7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10. MP      (  Manpower )
11.     

     12. Helper  
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5. /
 S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
 S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)
S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
S-PSM-BS-S01027 (SDS of Ammonium Hydroxide NBL TH)
S-PSM-BL-S01035 (SDS of  TDDM  NBL TH)
S-PSM-BL-S01014 (SDS Surfactant 2 NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01026 (SDS Surfactant 1 NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01009 (SDS Antioxidant 1  NBL TH ) 
S-PSM-BL-S01053 ( SDS KOH  NBL TH)
S-PSM-BL-S01021 ( Killing Agent  SDS)-
S-PSM-BL-S01013 (SDS Dispersant 1   TH )
S-PSM-BL-S01032 (SDS Short Stopper  2  NBL TH )
S-PSM-BL-S01055 (SDS Oxygen scavenger NBL TH )
SDS 
 Mechanical-Equipment-01900-01999  ( R-11301 A-I , V-11309 A-I)
 Emergency sequential equipment start
  Emergency  ( Reaction  runaway)
  I-28.2-03-P001  NBL

6.  
6.1  
1 . 100 PI301 A-I  , 100PI302A-I
2 . 100 TIC308A-I
3. FI310A-I
4.  chilled  Unit
5 . Water  seal  unit
6 . Air comp unit

6.2 / , /
 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
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7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene
S-PSM-BS-S01039 SDS of Nitrogen
7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene
S-PSM-BS-S01039 SDS of Nitrogen
7.3   
(Accidental release measures)
S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene
S-PSM-BS-S01039 SDS of Nitrogen
7.4  ( )

 S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII  No.  3 ( Reactor A-I)
7.5 
N/A

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

N/A GD : No.100AI304A /B
GD :  No.100AI305A /B
GD : No.100AI306A /B

GD : 100AI401 A 
GD : 100AI401 B 
   Air monitoring  No.
100AS307,100AS308,100AS309

100AS310,100AS311,100AS312

Safety interlock
/

Fire water sprinkler. N/A
No. DV-7203
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................
-  .....................................             ..................................

10 5 0

5.  Emergency  ( Reaction  runaway)   T/N 

6.  Power Failured   Emergency sequential equipment
start 
7.  Emergency plant  for Shutdown or  Emergency N2 to killing
agent charge   

 Critical Safety Behaviors

/

 / 

1.   Emergency shutdown and Trouble shooting
 unit  300 Phase2  
2.   work  Work  Emergency Shutdown
3. ( )  Safety Harness 

4 . CO monitoring  Flare 

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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11. 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.: 28.2-WIA-23/077

           SAFETY GLASSES                          RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF _________________

ACTION 

BY

1   Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 Phase2    ( )

1.1   Reactor  

     

 1.1  Charge Momomer and chemical    Reactor CO,SS

 1.2   110PI301A-I and PI302A-I  CO , MT3A

 1.3    Reactoin  SS,

 1.4   Pressure/Depressure SS , CO

1.2   Reactor 

     

 1.1  passing  steam, N2, Butadiene  Reactor FO 

 1.2  (Chilled-water) FO ,CO

    Jacket/Internal cooler  Reactor

 1.3  Reactor  SS,

     Fouling  Reactor 

 1.4   SS,

 1.5   monomer and Chemical    ( high reaction) SS,

 1.6   Pressure/Depressure SS , CO

 1.7   110PI301A-I and PI302A-I  CO , MT3A

1.3  Emergency  ( Reaction  runaway)  SS,

Co

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

    Emergency Procedure of Recipe NBL8503SS
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     :  pressure  Reactor X  Emergency  ( Reaction  runaway)    vent 

    Flare  monitor  Flare   valve steam  monitor Flare  CCTV .

2.1   Power Failured

    Power Failured     stop  GENERATOR#1 and GENERATOR#2

start  of supply power    Emergency sequential equipment start

      Emergency sequential equipment start

 2.  GENERATOR#1,GENERATOR#2 MT3B

 3.Monitor level Diesel Oil(  GENERATOR#1,GENERATOR#2) MT3B

 4.Monitor Process Condition  Reactor A-I  Power failure(Critical)  CO

  *  GENERATOR#1,GENERATOR#2   Start  Emergency sequential equipment start

 5.Start P-17604A ro B or C or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 6.Start P-17407A ro B or R(Follow sequence) FO ,MT3B

 7 .Start B-17804 A or B or R (Follow sequence) FO ,MT3B

 8.  Monitor  condition of Reactor  A-I and Fully Opened WLS,WLR Jacket Reactor A-I CO

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

         (  Condition  Reactor )

 8.Start water seal unit (Follow sequence)  M/S  Agitator CO ,MT3B

   Follow I-28-03-W328  Seal WD unit operation 

   (110FI319A/B/C/D/E/F/G/H/I & PIC316A/B/C/D/E/F/G/H/I)

      :  start  Start  30 -60   

              MT-3B   Start -Stop CO ,MT3B

 9.  Start ARM-11301A -I  monitor condition 

10.  Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

11. Monitor Process Condition CO

    :  ( Reaction  runaway) :   Emergency  ( Reaction  runaway)

12.        Stop    Re start  FO ,CO

13 .Monitor Process Condition CO

14.Classified Product(Power failured)

1.3  Cooling Water Failured

 1.Monitor  Chilled water tank   Chiller(B-17602A/B/R) Stop(Interlock FO ,CO

with Cooling Flow) MT2 , MT3A,B,C

 2.   Cooling Water Failured

 3.  Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

 5.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical) CO

 6.Classified Product(Power failured)

1.4 Instrument Air Failured CO

 1.Closly Monitor Pressure V-17805 CO

 2.Closly Monitor Status Valve (Fail closed,Fail open) MT2 , MT3A,B,C

 3.   Cooling Water Failured SS ,

 4.   Connect N2  Header AI Back up  (

Start Instrument Air System )  

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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1.5 Chiller Failured

 1.Closly Monitor Equipment  Chilled Water  System  Reactor CO

 2.  Chilled Water  System  CO

    Killing Agent Charge(Line up):  follow WI : I-28-03-W313 Charge Killing agent to Reactor FO ,CO

1.6 DCS failured

     DCS Failured  Control  Sequence Program

 Process Shutdown 

 1.Monitor Equipment running(Before Failured) @Local Area CO

 2.Closly Monitor Process Condition Reactor(Critical) CO

 3.   DCS  Engineer or (MT3A) CO,MT3A(DCS)

 4. Re-Start HIS  Shutdown

 User               # ONUSER

 PASSWORD   # NBLON

 5.  Re-Start HIS Complete  Process Condition  Unit CO,MT3A(DCS)

 Emergency 

 Emergency  

1.  Emergency  CO  Emergency  CO,

2.   Emergency  
,

3.   

4.   CO  Emergency  uint CO,

5 . CO   Emergency 

Emergency plant  for Shut Down Emergency N2 to killing agent charge

*  Emergency shutdown and Trouble shooting unit 300 

 Refer : I-28-03-W010 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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 Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I
  I-28.2-03-W109 13  2567

1 ID-0632/24

1.  
     
 Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I    
2. 
1.  Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I  BST  Site# 2  
2 . Monitoring flow 110A,110B  Charge BD from BD charge tank  to Reactor A-I

3. Process Description
     S-101   QC plan   Charge BD from BD charge tank 
 to Reactor A-I  P-11103 A/R   Flow 110A, 110B  Temp , presure ,flow rate 

4. 
1.          (NBL)
2 NBL2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )    NBL

     5. Day supervisor   Day NBL
     6. Unit Sup  Unit Supervisor

7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10. MP      (  Manpower )
11.     

     12. Helper  
5. /
 S-PSM-BS-S01015 (SDS of BD_1,3-Butadiene)

 charge BD to reactor A-I
 P&ID  line set up  Charge BD Hrom BD charge tank  to Reactor A-I 
 VOCs  check  Charge BD Hrom BD charge tank  to Reactor A-I 
I-MT1-BL-F175 : NBL PROCESS DAILY REPORT(sample S-101)
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6.  
6.1  
1.110-LI-107 6.110-TI-118A/R
2.110-LI-104
3. 110-PIC-139
4.110-FI-110A
5.110-FI-110B

6.2 / , /
 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL

1.Process-design-basis-01301-01600
2.S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3.U-100 , 300
7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
1. S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene

7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
1. S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene

7.3   
(Accidental release measures)
1. S-PSM-BS-S01015 SDS of BD_1,3-Butadiene
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 Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I
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7.4  ( )

 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
1.Max-Intended-Inventory
2.S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII  No. 3 ( V-11103)

7.5 
N/A

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

             PSV105A    Gas Detactor: No. 110AI301A-I Hire water sprinkler. 110LI107  level Alarm LL
             PSV106A    Gas Detactor: No. 110AI306A-I No. DV-7201 110LI104  level Alarm LL
             PSV8402 No. DV-7203 110TI105B   Alarm HH

110PIC118 > 2 5 kscg

Safety interlock
/

   Gas Detactor: No. 110AI101
110PIC118 > 2.5 kscg 
110PI301A-I <7.0  kscg 
110PI302A-I <7.0  kscg 
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 Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

4.  Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I 
5.  VOCs 

3.  manual valve vent and drain  Cap 

 Critical Safety Behaviors

/

 / 
1.   Hose nitrogen  hose 

 Nitrogen   (  Hose  )

2.   

   O2 free  (  Air free)

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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11. 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.: 28.2-WIA-23/030

           SAFETY GLASSES                      RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF _________________

ACTION 

BY

 Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I

1 Test leak line  Charge BD from  V-11101 to Reactor A-I

1.1 Line setting  discharge pump P-11103A/R  test leak FO
  

1.2  Hose N2   line drain discharge pump P-11103A/R FO

1.3  N2  line discharge pump P-11103A/R  pressure = 9  kscg  110PIC139  PG pump P-11103A/R FO

2.  

1.4  test leak    manual valve   leak. FO 1. 1. 

1.5  leak  stop leak FO,MT3C

1.6  leak   hold pressure  keep   9 kscg  monitoring , Pressure FO

 drop  < 0.2 kscg.  2     (  drop   leak )

1.7 Confirm suction pump P-11103A/R test leak  5 kscg FO

2 Step air free discharge pump P-11103A/R (  leak test )

2.1  FO

2.2   O2 free FO

2.3   manual valve vent , valve Drain  N2 FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

2.4  Pressure 110PIC139   1 kscg   N2  Air free FO

2.5  keep  monitoring  pressure 110PIC139   Air free  1 kscg. FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.6   Air free    Air free  1  FO 2.   

2.7  N2  line discharge pump P-11103A/R  pressure = 1  kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.8   MT6  O2 FO 2.   

1. 1. 

N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

1. Line up  1.  P&ID mark up  

1. 1. 

1. 1. 

2. Hose  N2 

1. 1. 

N/A N/A

N/A

2.9  O2   5 ppm   vent pressure  0.5 kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

3  Line setting  Fill 1,3 BD to P-11103A/R and  Strat pump  (S-101)  INITIAL STARTUP

 Manual valve V1,V2,V3,V4,V5,V6,V7,V8,V9,V10,V11,V12,V13,V14,V15,V16,V17,V18,V19,V20

Confirm service air supply and function test 110XV107 , 110XV156 , 110PIC139 
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

3.1 Line setting  P&ID line up  Charge BD from BD charge tank  to Reactor A-I FO 1.

3.2   on power pump P-11103A/R CO

3.3 Vent pressure  line  flare  pressure  discharge  ( 0.1 kscg )   vacuum  FO/CO

 BD  Reactor X   line vacuum 

3.4  110PIC139  MV=100 CO

3.5  110XV107   fill 1,3BD to P-11103A/R  (  110XV107 close ) CO

3.6  valve vent flare  Fill 1,3 BD  Pump . CO

     *  vent  1,3 BD  Flare  CO   monitor  Flare

3.7  valve vent flare  liquid BD Temp of Discharge  Temp 1,3 BD  V-1110 CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. 

N/A N/A

q p g p , CO

3.8 Start pump P-11103A/R  Circulation  P-11103A/R   pressure  CO

110PIC139  control   set  7.0 kscg . CO

*  VOCs  Start pump P-11103A/R Circulation  VOCs stop Pump  stop leak FO 1 .  RESPIRATOR

2.  check gas /   VOC  

3.9   S-101 FO 1 .  RESPIRATOR

2.  check gas /   VOC  

3.10   S-101  LAB FO

3.11  Stop P-11103A/R  keep  S-101 CO

3.12   Sample S-101 on-spec ( TBC < 5 ppm , Dimer < 360ppm)  MT-3A CO

     110FT110A and 100FT110B  Zero meter.

3.13  start P-11103A/R  Zero meter. CO

3.14 MT3A MT2  manual valve   110FT110A and 110FT110B  Zero meter. FO,MT3A

3.15   Zero meter   manual valve   110FT110A and 110FT110B FO 1.

        charge 1,3 BD to Reactor A-I

4  Charge 1,3 BD  Program RFC_.RO X  . (  Reactor   Reactor X )

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1  Step  1,3 BD  charge , Program  follow program CO

 :  Interlock program charge BD  mode AUTO 

4.2  Program  XV365X , XV363X  and set 100PIC139  7kscg . FO  BD 1 .  RESPIRATOR,

2.  check gas /   VOC  

4.3   Program Start P-11103A/R  Circulation and check pressure 110PIC139 > 7  kscg CO

    : ( XV-107 suction of P-11103A/R   P-11103A/R   start Circulation )

4.4  pressure 110PIC139 > 7  kscg  , Program  110XV156  charge 1,3 BD to Reactor X  CO

     :   Total BD charge to Reactor  X   Recipe 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

 BD

 BD

N/A N/A

N/A

N/A N/A
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTIONSTEP

4.5  monitoring  1,3BD  charge  to Reactor X   program  CO

4.6  1,3 BD  charge  to Reactor X   program   , P-11103A/R to stop

   XV-156 ,  XV-365X,XV363X  to close .  110PIC139  Auto mode  set 7.0 kscg  ( 110XV107 keep open).

4.6  CO  Acknowledge   comfirm  Step  charge 1,3 BD  to Reactor X

4.7  CO   Log Sheet Batch monitoring  for Recipe

5  EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN  Charge 1,3 BD  to Reactor X

5.1   1,3 BD  leak  charge.

   -  CO   program CO

   - CO  SS  SS  CO, SS

   - SS   NBL    SS 

 

   -  SS , OC

 *  leak  Stop leak  stop leak MT3C ,MT2  BD 1 .  RESPIRATOR or SCBA

  % LEL 

*

 Refer : I-28-03-W010 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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 Charge AN from V-11106 to Reactor A-I
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 Charge AN from V-11106 to Reactor A-I
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 Charge AN from V-11106 to Reactor A-I
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1 ID-0632/24

1.  
       Charge AN from V-11106 to Reactor A-I
 to Reactor A-I   
2. 
1.   Charge AN from V-11106 to Reactor A-I   

3. Process Description
      Charge  AN  V-11106   Reactor

  RFC  PFC 
Charge AN  Recipe 

4. 
1.          (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4 ( Shift i ) NBL4.  ( Shift supervisor )    NBL

     5. Day supervisor   Day NBL
     6. Unit Sup  Unit Supervisor

7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10. MP      (  Manpower )
11.     

     12. Helper  
5. /
S-PSM-BS-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
 Mechanical-Equipment-01900-01999  ( V-11106 )
 PFC-02_ BU AN  charge to Reactor
 I-28-03-F024   Local log sheet   unit 11100,11200
 I-28-03-F003  Control room log sheet #CO1
  I-28-03-F035 NBL plant daily report  of  Shift supervisor
 P&ID  and  VOCs  check  Unload 
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6.  
6.1  
1. 110TIC308 A,B,C,D,E,F,G,H,I
2. 110TIC308 A1,B1,C1,D1,E1,F1,G1,H1,I1
3. 110PI301  A,B,C,D,E,F,G,H,I
4. 110PI302  A,B,C,D,E,F,G,H,I
5. 110LI110 , 110LI108  ( level  of V-11106)
6. 110PI111 , 110PI111B  ( pressure  of V-11106)
6.2 / , /

 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL
1.Process-design-basis-01301-01600
2.S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3.U-100,300
7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC

7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC

7.3   
(Accidental release measures)
S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC
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 Charge AN from V-11106 to Reactor A-I
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7.4  ( )

S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
1.Max-Intended-Inventory
2.S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII   V-11106

7.5 
N/A

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

             PCV102    Gas Detactor: No. 110AI102
             PCV109    Gas Detactor: No. 110AI103
             PCV114

PSV107A1

 water sprinkler DV7210 (Emergency Push Button)
No. DV7201 110HIS107

   Gas Detactor: No. 110AI106 No. DV7211 Emergency Shut Down 

Safety interlock
/

( ESD) No UC 101G D t t N 110AI107 No 172XV212             PSV107A1
             PSV107A2 110PI111 Alarm HH
             PSV107B  110TI120   Alarm HH

110IY101(Ground) off .
110ZIC120 Closed
110LI110 alarm HH
110LI108 alarm HH
monomer area alarm 2
#  stop program

( ESD) No. UC-101
   Gas Detactor: No. 110AI581
   Air monitoring   No.110-AS-103
   Air monitoring   No.110-AS-104

   Gas Detactor: No. 110AI107 No.172XV212
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 Unload AN from truck to AN Storage tank V-11106
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0
 Critical Safety Behaviors

/

 / 
1.   Hose nitrogen  hose 

 Nitrogen (  Hose )

6.  VOCs 
  Charge AN from  AN charge tank  to Reactor X

5.  Charge AN  from  AN charge tank  to Reactor A-I 

 First Line Break  ( )
   Work   

2.   
   O2 free  (  Air free)

4.  manual valve vent and drain  Cap 
 Nitrogen ( )

3.  leak  test  Loop  5 kscg 

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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11. 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.: 28.2-WIA-23/033

           SAFETY GLASSES                      RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF _________________

ACTION 

BY

 Charge AN from V-11106 to Reactor A-I (Initial start up)

1 Test leak line  Charge AN from V-11106 to Reactor A-I (Initial startup)

1.1 Line setting  discharge pump P-11108A/R  test leak FO

  

1.2  Hose N2   line drain discharge pump P-11108A/R FO

1.3  N2  line discharge pump P-11108A/R  pressure = 5  kscg  110PIC134  PG pump P-11108A/R FO

2.  

1.4  test leak    manual valve   leak. FO 1. 1. 

1.5  leak  stop leak FO,MT3C

1.6  leak   hold pressure  keep   5 kscg  monitoring , Pressure FO

 drop  < 0.2 kscg.  2     (  drop   leak )…

1.7 Confirm suction pump P-11108A/R  V-11106  test leak FO

2 Step air free discharge pump P-11108A/R (  leak test )

2.1  FO

2.2   O2 free FO

2.3   manual valve vent , valve Drain  N2 FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

2.4  Pressure 110PIC134   1 kscg   N2  Air free FO

2.5  keep  monitoring  pressure 110PIC113   Air free  1 kscg. FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.6   Air free    Air free  1  FO 2.   

2.7  N2  line discharge pump P-11108A/R  pressure = 1  kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.8   MT6  O2 FO 2.   

2.9  O2   5 ppm   vent pressure  0.5 kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

STEP

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

1. Line up  1.  P&ID mark up  

1. 1. 

1. 1. 

2. Hose  N2 

1. 1. 

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTION

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. 1. 

3  Line setting  Charge AN from AN Storage tank (V-11106,P-11108A/R) to Reactor A-I  INITIAL STARTUP
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTION

3.1 Line setting  P&ID line up  Charge AN from AN Storage tank (V-11106,P-11108A/R) to Reactor A-I  V1,V FO 1.

V8,V9,V10,V11,V13,V14,V15,V16,V17,V18,V19,V20,V21,V22,V23,V24 charge AN to Reactor A-I  (  P-11108A) 

(  By pass  valve )   confirm air supply XV valve and control valve service 110XV118,110XV153,110PV134

***V12  Fill AN  FT108A/B

3.2   on power pump P-11108A/R CO

3.3  Vent pressure  N2   line  ATM  pressure  discharge  ( 0.2 kscg )  Vent FO/CO

 vacuum  line  AN  Reactor A-I   line vacuum   Vacuum  line charge AN

3.4  110PIC134  MV=100 CO

3.5  110XV118   fill  AN to P-11108A/R CO

3.6  FO   CO   Start  Pump FO

3.7 Start pump P-11108A/R  Circulation  P-11108A/R   pressure  CO

110PIC134  control   set  3.5 kscg . CO

* VOCs Start pump P-11108A/R Circulation  VOCs   or AN stop Pump  stop le FO 1.  AN 1 .  RESPIRATOR

2.  check gas /   VOC  

3.8  start P-11108A/R  Circulation   110XV153  Manual valve V12 CO

 Fill  AN  Flow Meter FT108 A and  FT108B  Flow  Meter  110FT108 A and 110FT108B   0  Kg/h.

   :  manual discharge  valve (V12 )   pressure  P-11108A/R  Gravitation

3.9  MT-3A    (Density AN)  Zero Flow

3.10  manual valve   110FT108A and 110FT108B  Zero meter. (Density AN = 0.806 g/cm3 MT2,MT3A

3.11   Zero meter   manual valve   110FT108A and 110FT108B  FO 1.

        charge AN to Reactor A-I 

4  Charge  AN  Program RFC_.RO X  . (  Reactor A-I   Reactor A-I  )

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1  Step  AN  charge  to Reactor A-I  , Program  follow program CO

 :  Interlock program charge AN  mode AUTO 

4.2  Program  110XV365X ,110XV362X  and set 110PIC134   3.5 kscg .

4.3   Program  110XV118  and   Start P-11108A/R  Circulation and check pressure 110 PIC134 > 3.5  kscg CO

4.4  pressure 110PIC113 > 3.5  kscg  , Program  XV-153  charge AN to Reactor A-I   ( total  4,197.43  kg) CO

1. 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. 
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTION

   :  Charge  AN to Reactor A-I     Recipe  .

4.5  monitoring  AN charge  to Reactor A-I   CO

4.6   AN  charge  to Reactor A-I    program  ( total  4,197.43 kg) , P-11108A/R  to  stop  XV11 CO

       ,XV-153X ,  XV-365X,XV362X  to close .  110PIC134  Auto mode  set 3.5 kscg 

4.6  CO  Acknowledge   comfirm  Step  charge  AN  to Reactor A-I CO

4.7  CO   Log Sheet Batch monitoring  for Recipe CO

https://guru.bst.co.th/content/37125/form

     '  :  V-11106 level  30%  CO  S/S  S/S  load AN CO,SS,Mgr.

 AN  V-11106    S/S  

 SC  AN 

5  EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN  Charge   AN  to Reactor A-I 

5.1   AN  leak  charge.

   -  CO   program CO

   - CO  SS  SS  CO, SS

   - SS   NBL    SS 

 

   -  SS , OC

 *  leak  Stop leak  stop leak MT3C ,MT2  AN 1 .  RESPIRATOR or SCBA

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

p p ,

  % LEL 

*

 Refer : I-28-03-W010 
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1.  
    Charge MAA from V-11108  to Reactor A-I 

 
2. 
1 .    Charge MAA from V-11108  to Reactor A-I  

3. Process Description
      Charge  MAA  V-11108  Reactor A-I   Program 

  Recipe 

4. 
1.          (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )    NBL
5 D i D NBL     5. Day supervisor   Day NBL

     6. Unit Sup  Unit Supervisor
7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10. MP      (  Manpower )
11.     

     12. Helper  
5. /
S-PSM-BL-S01006 (SDS MAA)  NBL TH
Mechanical-Equipment-01900-01999  ( V-11108 )
PFC-03_ BU_  MAA .xlsx 
I-28-03-F024 Local log sheet unit 11100, 11200
I-28-03-F003  Control room log book CO1
I-28-03-F035 NBL plant daily report  
 P&ID  and  VOCs  check  Charge MAA 
I-28-03-P001  NBL
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6.  
6.1  
1. 110FIC113 , 110FIC116A ,B (Flow MAA charge to Reactor A,B,C,D,E,F,G,H,I)   
2.  110TI115 , 110TI116  ( temp of V-11108)
3. 110LI111 , 110LI105  ( level  of V-11108)
4. 110PI123 , 110PI123A  ( pressure  of V-11108) , 110PI301A,B,C,D,E,F,G,H ,I / 110PI302A,B,C,D,E,F,G,H ,I
5. 110LAL106A/R (discharge P-11113AR

6.2 / , /
 S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL

1.Process-design-basis-01301-01600
2.S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3.U-100
7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
S-PSM-BL-S01006 SDS of Methacrylic acid_MAA

7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
S-PSM-BL-S01006 SDS of Methacrylic acid_MAA

7.3   
(Accidental release measures)
S-PSM-BL-S01006 SDS of Methacrylic acid_MAA
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7.4  ( )
 S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory

1.Max-Intended-Inventory
2.S-PSM-BL-S01303_Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII   V-11108

7.5 
N/A

8.  (Safety equipment and Safety interlock)

    Gas Detactor: No. 110AI105

RD307A B C D E F G H I 110LI105 alarm LL

Safety interlock
/

 water sprinkler DV7201 (Emergency Push Button)
RD301A,B,C,D,E,F,G,H,I 110HIS107
RD307A,B,C,D,E,F,G,H,I

 110LAL106R alarm LL

110LI105 alarm LL

110LI111 alarm LL
110LAL106A alarm LL
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9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
     ( )       (1 / )                 (1 / 3 )                  (1 / )                     ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0

1.  PPE(Follow PPE Requirement)  Drain check MAA
2.  leak test   ( )
3.  VOCs  charge  MAA to Reactor 
4.  Start MAA  

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

 Critical Safety Behaviors

/

 / 

    

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

 / 
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11. 

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.: 28.2-WIA-23/038

           SAFETY GLASSES                      RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF _________________

ACTION 

BY

 Normal operation

1    Charge MAA from V-11108  to Reactor A-I  

1.  Charge line  leak test FO

2.   line  P&ID line up :  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor FO 1. 1. 

3.  instrument  calibrate /function test CO , FO

4.  drain valve ,vent valve   cap /flange FO

5.  P-11113A  start  circulate  MAA Storage tank Cool down operation CO,FO

2  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor  (  INITIAL STARTUP and NORMAL STARTUP )

2.1  line up  P&ID line up 

 -  manual , vent  and drain  valve  

 - Confirm P-11113A or R keep circulation normal (P-11113A or R  keep run circulate  MAA  Polymerization)

follow I-28.2-03-W114  MAA storage tank V-11108 cool down operation Phase2

 - Confirm  Manual valve V1,V3,V4,V5,V6,V7,V8,V9,V10,V11,V12,V13,V14,V15,V16

***  V2  Fill line Zero flow

STEP

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

RISK LEVEL

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTION

2.2  Fill WD to line MAA charge to Reactor A,B,C,D,E,F,G,H,I

-   P-17503 A or R   start   service  for supply CO

-   110XV175   Fill WD to line Charge . (  Reactor A,B,C,D,E,F,G,H,I ) CO

***  Manual valve V2 service MAA  110FI116AB CO

 - comfrim line  fill line  leak  110FV116 = 100% FO

 -  110FI113 and 110FI116A,B   110FI113 and 110FI116A,B      0 CO

 -  manual  valve   110FI113, 110FI116A,B , 110XV174 ,110FV116  FO,CO 1. 1. 

    (MT3A)  density and set zero 110FI113 , 110FI116A,B

 -  ( MT3A)    set zero 110FI113 and 110FI116AB  (Density = 1.0 g/cm3) MT3A , CO , FO

 ( set zero 110FIC113 ,110FI116AB -   Flow   Flow )

 -  manual  valve   110FI113 ,110FI116A,B FO 1. 1. 

2.3  Step  Charge MAA from  MAA Storage tank to Reactor  A,B,C,D,E,F,G,H,I,I

     -  service pump  P-11113A  start   cir  MAA Storage tank (V-11108)  and  Cool down  operation E-1110 FO , CO

         Follow  :   I-28.2-03-W114    MAA storage tank(V-11108) cool down operation Phase2

     - Charge MAA to Reactor ,CO  Acknowledge charge  MAA follow program  PFC_03_BU  M  CO

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. WD  MAA  1   line up 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

HAZARD IDENTIFICATIONDESCRIPTION

FO

 -  step  Charge  MAA  to  Reactor   CO N/A N/A

 -  Acknowledge  WD Rinse line  MAA charge to Reactor . CO N/A N/A

 -  Flow ( 110FQIC 113  110FQIC116AB )   CO N/A N/A

   I-MT2-BL-F054 : Log sheet batch monitoring report CO N/A N/A

Noted :  Flow  ( 110FQIC 113 or 110FQIC 116A,B)    SS  

3     NORMAL SHUTDOWN    Normal  stop  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor

    1.  charge  keep status  charge  Reactor    CO ,FO N/A N/A

4      EMERGENCY OPEARTION  Charge MAA from  MAA Storage tank to reactor

    1.   leak     stop program / close manual valve   stop leak FO ,MT3C 1  MAA 1   PPE Requirement Full face mask 

    2  Emergency   stop program 

FO,CO,SS,

*

 Refer : I-28-03-W010 

N/A N/A
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10.  :  Charge BD from BD charge tank  to Reactor A-H

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD REFER WHAT IF NO.:
28-WIA-21/020

           SAFETY GLASSES                          RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

Normal Operate

 Charge BD from BD charge tank to Reactor A-H 

1 Test leak line  Charge BD from BD charge tank to Reactor A-H 

1.1 Line setting  discharge pump P-10103A/R  test leak FO

  

1.2  Hose N2   line drain discharge pump P-10103A/R FO

1.3  N2  line discharge pump P-10103A/R   pressure = 9  kscg  100PIC139  PG P-10103A/R FO

2.  

1.4  test leak    manual valve   leak. FO 1. 1. 

1.5  leak  stop leak FO,MT3C

1.6  leak   hold pressure  keep   9 kscg  monitoring , Pressure FO

 drop  < 0.2 kscg.  2     (  drop   leak )…

1.7 Confirm suction pump P-10103A test leak    5  kscg FO

2 Step air free discharge pump P-10103A/R (  leak test )

2.1  FO

2.2   O2 free FO

2.3   manual valve vent , valve Drain  N2 FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

2.4  Pressure 100PIC139   1 kscg   N2  Air free FO

2.5  keep  monitoring  pressure 100PIC139   Air free  1 kscg. FO 1.  N2 1.    vent N2 

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION  

1. 

1. 1. 

DESCRIPTION

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

STEP

N/A N/A

1. 1. 

2. Hose  N2 

1. 

1. 1. 

1. Line up  1.  P&ID mark up  

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

OPERATION PHASE

2.6   Air free    Air free  1  FO 2.   

2.7  N2  line discharge pump P-10103A  pressure = 1  kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.8   MT6  O2 FO 2.   

2.9  O2   5 ppm   vent pressure  0.5 kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

3  Line setting  Fill 1,3 BD to P-10103A/R and  Start pump  (S-101) INITIAL STARTUP 

 Mark up  P&ID Line up  E-Mail  Line up

3.1 Line setting  P&ID line up  Charge BD from BD charge tank  to Reactor A-H FO 1.

3.2   on power pump P-10103A/R  Run CO

3.3 Vent pressure  flare  pressure = 0.1 kscg   vacuum  line FO/CO

BD  reactor   line vacuum 

3.4  100PIC139  MV=100 CO

3.5  100XV155   fill 1,3-BD to P-10103A/R  (  XV155 close ) CO

3.6  valve vent flare pump  Fill 1,3 BD  Pump CO

 *  vent  1,3 BD  Flare  CO   monitor  Flare

3.7  valve vent flare   liquid BD   Temp  Discharge  Temp 1,3-BD  V-10101 CO

3.8 Start pump P-10103A  P-10103R  Circulation  P-10103 B/R  pressure  CO

100PIC139  control   set  7.0 kscg CO

*  VOCs  Start pump P-10103A/R  Circulation  VOCs  stop Pump  stop leak FO  BD 1 .  RESPIRATOR

2.  check gas /   VOC  

3.9   S-101 FO  BD 1 .  RESPIRATOR

2.  check gas /   VOC  

3.10   S-101  LAB FO

3.11  Stop P-10103 B  P-10103R keep  S-101 CO

3.12   Sample S-101 on-spec ( TBC < 5 ppm , Dimer < 360 ppm)  MT-3A CO

100FT110A and 100FT110B  Zero meter

3.13  start P-10103A  P-10103R  Zero meter CO

3.14 MT3A MT2  manual valve   100FT110A and 100FT110B  Zero meter FO,MT3A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

1. 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION  DESCRIPTIONSTEP

3.15   Zero meter   manual valve   100FT110A and 100FT110B FO 1.

        charge 1,3 BD to Reactor A-H

4  Charge 1,3 BD  Program RFC_.RO X  . (  Reactor   Reactor X )

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1  Step  1,3 BD  charge , Program  follow program CO

 :  Interlock program charge BD  Auto Mode 

4.2  Program  XV365X , XV363X  and set 100PIC139  7 kscg . FO  BD 1 .  RESPIRATOR,

2.  check gas /   VOC  

4.3 Program Start P-10103A  P-10103R  Circulation  Set Pressure 100139 > 7  kscg (AUT) CO

    :  XV-155 suction of P-10103A/R   P-10102A or R   start Circulation 

4.4  pressure 100PIC139 > 7  kscg  , Program  XV-156  charge 1,3 BD to Reactor X  CO

     :   Total BC charge to Reactor  X   Recipe 

4.5  Monitoring  1,3-BD  charge  to Reactor X   program  CO

4.6  1,3 BD  charge  to Reactor X   program   , P-10103A to stop

   XV-156X ,  XV-365X,XV363X  to close .  100PIC139  Auto mode  set 7.0 kscg  ( XV155  keep open).

4.6  CO  Acknowledge   comfirm  Step  charge 1,3 BD  to Reactor X

4.7  CO   Log Sheet Batch monitoring  for Recipe

  BD Charge Pump (P-10103A/R)

N/A N/A

1. 

N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A

 P-10103A

1 Confirm pump   Leak test , Air Free CO,FO

2 Confirm vent drain FO

3 CO  Selector switch  DCS  P-10103A CO,FO

4 FO  CO  Open valve suction P-10103A FO

5 Open valve vent to flare >>  BD  Line  Close valve vent flare FO

6 Open discharge P-10103A 100% FO

7 FO  LCS  Auto Mode  CO line up FO

 Charge BD  Pump   FO Stand by  Pump  Monitor 

 P-10103R

1 Confirm pump   Leak test , Air Free CO,FO

2 Confirm vent drain FO

3 CO  Selector switch  DCS  P-10103R CO,FO

4 FO  CO  Open valve suction P-10103R FO

5 Open valve vent to flare >>  BD  Line  Close valve vent flare FO

6 Open discharge P-10103R 100% FO

7 FO  LCS  Auto Mode  CO line up FO

 Charge BD  Pump   FO Stand by  Pump  Monitor 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

Valve   Line up  

Valve   Line up  

N/A N/A

N/A N/A

Valve   Line up  

Valve   Line up  

Valve   Line up  

N/A N/A

N/A N/A

Valve   Line up  

N/A N/A
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION  DESCRIPTIONSTEP

 Switching P-10103AR Switching  1 

1. FO  Confirm  Manual valve  (  P-10103AR manual valve suction discharge FO /  Manual valve  

 Popcorn  Valve / )

= Confirm open

2. FO confirm CO  Line   Charge BD CO select pump  charge BD CO/FO /  Manual valve  

3 FO CO CO/FO / Manual valve3. FO   CO CO/FO /  Manual valve  

5  Action /  Manual valve loop BD charge refer : IRI-LMT2-24/052

5.1 Every month

 (  1  )

1. FO  CO  Action manual valve BD charge CO/FO /  Manual valve  

*MV1  P-10102AR switching  MV2-MV13  Confirm  CO  Action 

2. FO  Action manual valve BD charge  P&ID CO/FO /  Manual valve  

 Manual valve   CO 
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION  DESCRIPTIONSTEP

5.2 Every shutdown reactor X

 Shutdown reactor jet clean

1. FO  CO  Isolate  valve inlet XV363X BD charge to Reactor X (  P&ID ) CO/FO /  Manual valve  

Noted :  Reactor X manual valve  8 reactor

 Reactor G,H shutdown  Action manual valve MV1,MV2  P&ID 

 FO  CO  

Normal Shutdown

 Train D (Reactor G,H) shutdown  7   Clear line BD charge  MV12 MV13  Reactor G,H 

Refer : IRI-LMT2-24/052
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ACTION 

BY

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION  DESCRIPTIONSTEP

5  EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN  Charge 1,3 BD  to Reactor X

5.1   1,3 BD  leak  charge.

   -  CO   program CO

   - CO  SS  SS  CO, SS

   - SS   NBL    SS 

 

   -  SS , OC

 *  leak  Stop leak  stop leak MT3C ,MT2  BD 1 .  RESPIRATOR or SCBA

  % LEL 

*

 Refer : I-28-03-W010 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
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1. Objective ( )  
  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108)

 to Reactor   

2. Scope ( )
1 .   Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor   

3. Process Description
  Charge  AN  V-10106   Reactor  Recipe B

  RFC  PFC 
Charge AN  Recipe 

4. 
1.          (NBL)
2.      NBL
3.  ( Production Engineer )    NBL
4.  ( Shift supervisor )    NBL
5. Day supervisor   Day NBL

      6. Unit Sup  Unit Supervisor
7. CO     Control room  
8. FO      NBL 
9. LO        NBL 
10.     

     11. Helper  

5. 
1. S-PSM-BL-S01005 (SDS of Acrylonitrile NBL TH)
2. Mechanical-Equipment-01900-01999  ( V-10106 )
3. PFC-02_ BU AN  charge to Reactor
4. I-28-03-F024   Local log sheet   unit 10100,10200
5. I-28-03-F003  Control room log book #CO1
6. I-28-03-F035 NBL plant daily report
7. P&ID  and  VOCs  check  Unload 
8. I-28-03-P001  NBL 
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6. 
6.1    
1. 100TIC308 A,B,C,D,E,F,G,H
2. 100TIC308 A1,B1,C1,D1,E1,F1,G1,H1
3. 100PI301  A,B,C,D,E,F,G,H
4. 100PI302  A,B,C,D,E,F,G,H
5. 100LI106 , 100LI108  ( level  of V-10106)
6. 100PI111 , 100PI111B  ( pressure  of V-10106)
6.2 / , /

1. Process-design-basis-01301-01600
2. S-PSM-BL-S01308 SOC and SOL of NBL.
3. U-100,300

7.  (Health and Safety Precaution)
7.1 /  (Hazard Identification)
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2.  (Health and Safety Precaution) and (Hazard Identification)  2 .
7.2  (Precaution for safe handling and personnel protection equipment)
(   
 )
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2.   (Handling and storage)  6.
7.3   
(Accidental release measures)
1. S-PSM-BL-S01005 SDS of Acrylonitrile_PTTAC_Thai
2.  (First-aid measures)  7. 
3.  (Accidental release measures)  5.
7.4  ( ) 
1. Max-Intended-Inventory
2. S-PSM-BL-S01303 Max-Intended-Inventory
3.  sheet  : MII   V-10106
7.5 
 -
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 I-28-03-W117 25  2567

4 ID-0796/24
8.  (Safety equipment and Safety interlock)

             PSV122    Gas Detector: No. 100AI107
             PSV107A
             PSV107B 100PI302 alarm HH

100PI301 alarm HH
   Gas Detector: No. 100AI301 G 100LI108 alarm LL
   Gas Detector: No. 100AI301 H  100LI108 alarm LL
   Gas Detector: No. 100AI306 G monomer area alarm 2
   Gas Detector: No. 100AI306 H #  stop program

 water sprinkler DV7210

   Air monitoring   No.100-AS-103 No. DV7211

No.172XV212

No. DV7201 ( ESD) No. UC-101

   Air monitoring   No.100-AS-104

Emergency Shut Down 
   Gas Detector: No. 100AI581

Safety interlock
/
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 Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor
I-28-03-W117 25  2567

4 ID-0796/24

9. Critical Safety Behaviors EXTREME               HIGH               MODERATE               LOW                 NO HAZARD
               ( )          (1 / )               (1 / 3 )             (1 / )            ( )

  (Action)/  (Condition)  ( )

-  PPE   WI (PPE , PPE )             ..................................

-  (Line of fire,   , Ergonomic)             ..................................

-  ( , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  ( , , , , )             ..................................

-  .....................................             ..................................

10 5 0

1.   Hose nitrogen  hose 
 Nitrogen (  Hose )

 Critical Safety Behaviors

/

2.    

   O2 free  (  Air free)
3.  leak  test  Loop  5 kscg

 Nitrogen ( )

4.  manual valve vent and drain     
 Cap 

 First Line Break  ( )

   Work  
6.  VOCs

5.  Charge AN  from  AN charge tank  to Reactor A-H 

%        ( > 80 %)             ( < 80 % )

  :   

0 = 5 =    10 = /

           WI 

           WI 

          *  2   .......................................................................................................

  (Observer and Observee to discuss with Supervisor or Manager)

1.

2.

3.

4.

5.

 (Unit Supervisor level up)                                                                                    

                                              

                                              

  (Closed by Observer and  Manager)

 :

  

 (Unit Supervisor level up)                                                                                       

 /  / 

  Charge AN from  AN charge tank  to Reactor X

 / 
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10.   :  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor

INITIAL STARTUP NORMAL OPERATION TEMPORARY OPERATION NORMAL STARTUP

NORMAL SHUTDOWN EMERGENCY OPERATION EMERGENCY SHUTDOWN RESTART UP AFTER TURNAROUND 
OR AFTER EMERGENCY SHUTDOWN

EXTREME HIGH MODERATE LOW        NO HAZARD
REFER WHAT IF NO: 28-WIA-
21/025

           SAFETY GLASSES                                         RESPIRATOR  CHEMICAL SUIT GOGGLES             JET SUIT

           SAFETY SHOES RUBBER GLOVES   FACE SHIELD  FULL FACE MASK             GOWN SUIT

           SAFETY HELMET LEATHER GLOVES     SAFETY BOOTS SAFETY HARNESS             COVER ALL SUIT

          EAR MUFF

ACTION 

BY

 Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor

1 Test leak line  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor (Initial startup)

1.1 Line setting  discharge pump P-10108B  test leak FO

  

1.2  Hose N2   line drain discharge pump P-10108B FO

1.3  N2  line discharge pump P-10108B  pressure = 5  kscg  100PIC113  PG pump P-10108B FO

2.  

1.4  test leak    manual valve   leak. FO 1. 1. 

1.5  leak  stop leak FO,MT3C

1.6  leak   hold pressure  keep   5 kscg  monitoring , Pressure FO

 drop  < 0.2 kscg.  2     (  drop   leak )…

1.7 Confirm suction pump P-10108B  V-10106  test leak FO

2 Step air free discharge pump P-10108B (  leak test )

2.1  FO

2.2   O2 free FO

2.3   manual valve vent , valve Drain  N2 FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.   

2.4  Pressure 100PIC113   1 kscg   N2  Air free FO

2.5  keep  monitoring  pressure 100PIC113   Air free  1 kscg. FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.6   Air free    Air free  1  FO 2.   

2.7  N2  line discharge pump P-10103B  pressure = 1  kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

2.8 MT6 O2 FO 2

OPERATION PHASE

STEP

1. Line up  1.  P&ID mark up  

1. 1. 

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
DESCRIPTION

RISK LEVEL

PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT 
REQUIREMENTS (PPE)  :            

N/A N/A

N/A N/A

2. Hose  N2 

1. 

1. 1. 

1. 1. 

N/A N/A

1. 

N/A N/A

2.8   MT6  O2 FO 2.   

2.9  O2   5 ppm   vent pressure  0.5 kscg FO 1.  N2 1.    vent N2 

3 Line up  Charge AN from AN Storage tank (V-10106,P-10108) to Reactor  INITIAL STARTUP

3.1  P-10108B  CO
3.2 Release pressure  AN charge to flare (  O2 ) FO/CO
3.3 Confirm vent, Drain close
3.4  100PIC113  MV=100 CO
3.5  100XV118   fill   AN   to P-10108B CO

3.6  valve  drain  pump  T-10559   AN  Pump .  Confirm  AN fill  Pump FO

  maunual valve  line drain  T-10559
3.7  FO   CO   Start  Pump FO

3.8 Start pump P-10108B  Circulation  P-10108 B  pressure  CO

100PIC113  control   set  3.5 kscg . CO

N/A N/A

N/A N/A
N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
N/A N/A

N/A N/A
N/A N/A
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ACTION 

BY
STEP

COUNTERMEASURE AND TROUBLESHOOTING WHEN AN  
EMERGENCY OCCURS

        HAZARD IDENTIFICATION    
DESCRIPTION

*  VOCs  Start P-10108B  Circulation  VOCs  or AN  stop Pump  stop leak FO  AN 1 .  RESPIRATOR
2.  check gas /   VOC  

3.9  start P-10108B  Circulation    Start  Fill  AN  line   100XV153    V7 CO

 Fill  AN  Flow Meter FT108 A and  FT108B  Flow  Meter  100FT108 A and 100FT108B   0  Kg/h.

3.10  MT-3A    (Density AN)  Zero Flow

3.11  manual valve   100FT108A and 100FT108B  Zero meter. (Density AN = 0.806 g/cm3) MT2,MT3A

3.12   Zero meter   manual valve   100FT108A and 100FT108B  FO 1.

        charge AN to Reactor A-H  
4  Charge  AN  Program RFC_.RO X  . (  Reactor   Reactor X )

  ( NORMAL OPERATION ,NORMAL STARTUP, NORMAL SHUTDOWN )

4.1  Step  AN  charge  to Reactor X  , Program  follow program CO

 :  Interlock program charge AN  mode AUTO 
4.2  Program  XV365X , XV362X  and set 100PIC113   3.5 kscg .
4.3   Program  XV118  and   Start P-10103  Circulation and check pressure 100 PIC113 > 3.5  kscg CO

4.4  pressure 100PIC113 > 3.5  kscg  , Program  XV-153  charge AN to Reactor X  ( total  4,197.43  kg) CO

   :  Charge  AN to Reactor X     Recipe  .

https://guru.bst.co.th/content/58563/instrument-equipment-01700-01799#folder=169692

4.5  monitoring  AN charge  to Reactor X  CO

4.6   AN  charge  to Reactor X   program  ( total  4,197.43 kg) , P-10108B  to  stop  XV118 CO

       ,XV-153X ,  XV-365X,XV362X  to close .  100PIC113  Auto mode  set 3.5 kscg 
4.6  CO  Acknowledge   comfirm  Step  charge  AN  to Reactor X CO

4.7  CO   Log Sheet Batch monitoring  for Recipe CO

     '  :  V-10106 level  30%  CO  S/S  S/S  load AN CO,SS,Mgr.

N/A N/A

N/A N/A

N/A

N/A N/A
1. 

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A
N/A N/A

N/A N/A

N/A

 AN  V-10106    S/S  

 SC  AN 

5  EMERGENCY OPEARTION  or EMERGENCY SHUTDOWN  Charge   AN  to Reactor X

5.1   AN  leak  charge.

   -  CO   program CO

   - CO  SS  SS  CO, SS

   - SS   NBL    SS 
 

   -  SS , OC

 *  leak  Stop leak  stop leak MT3C ,MT2  AN 1 .  RESPIRATOR or SCBA
  % LEL 

*
 Refer : I-28-03-W010 

N/A N/A

N/A N/A
N/A N/A
N/A N/A
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.125 

แผนและผลการบํารุงเชิงป้องกนั และตรวจสอบความปลอดภัย 
ของถงับรรจุวตัถุดบิ 1,3-บิวทาไดอนีและอะคริโลไนไตรล์ร่ัวไหล 



9.1 9.2 9.3  ( / )

RAW MATERIAL :  

 ( / ) 

No. Raw Material Storage Code Capacity (m3)    

1 BD charge tank V-10101 108.31

(VT),
(UTM),

. . 2565   2571

2 BD day tank V-10103 45.27 . . 2565   2571

3 AN storage tank V 10106 97 92 2563 2568Corrosion
(ET), (MT)

3 AN storage tank V-10106 97.92 . . 2563   2568

4 MAA storage tank V-10108 41.56 . . 2563   2568

STORAGE  

No. Raw Material Storage Code Capacity (m3)    

1 Latex Tank No 1 T-10601 210 28 2562 25671 Latex Tank No.1 T 10601 210.28 . . 2562  2567
2 Latex Tank No.2 T-10602 210.28 . . 2562  2567
3 Latex Tank No.3 T-10603 210.28 . . 2562  2567
4 Latex Tank No.4 T-10604 210.28 . . 2562  2567
5 Latex Tank No.5 T-10605 210.28 . . 2562  2567

6 Latex Tank No 6 T-10606 210 28 2563 2568
(VT),

(UTM),
(PT),

Corrosion (ET)

6 Latex Tank No.6 T 10606 210.28 . . 2563  2568

7 Latex Tank No.7 T-10607 210.28 . . 2563  2568

8 Latex Tank No.8 T-10608 210.28 . . 2562  2567

9 Latex Tank No.9 T-10609 210.28 . . 2562  2567

10 Latex Tank No.10 T-10610 210.28 . . 2562  2567

11 L t T k N 11 T 10611 210 28 2562 2567

NBL :  2565 1

11 Latex Tank No.11 T-10611 210.28 . . 2562  2567

12 Latex Tank No.12 T-10612 210.28 . . 2562  2567

13 Latex Tank No.13 T-10613 210.28 . . 2562  2567

14 Latex Tank No.14 T-10614 210.28 . . 2562  2567

9.1 9.2 9.3  ( / )

 ( / ) 

NBL :  2565 2

9.1 9.2 9.3  ( / )

 :   (REPCO)

 2565 : 

1 BD Charge Tank V-10101

2 BD Day Tank V-10103

 

1 VT -
2 , VT Plumbness test
3  ( ) VT, UTM VT, UTM, MFL
4  (Shell Tank) VT, UTM VT,UTM
5  (Roof Tank) VT, UTM VT,UTM
6  VT VT
7 PT,ET,VT,MT VT,PT,ET,MT

Remark : VT :  (Visual inspection)
UTM : (Ultrasonic Thickness Measurement) Plumbness test :

NBL :  2565 3

UTM :  (Ultrasonic Thickness Measurement)
MT :  (Magnetic Particle Testing)
PT :  (Penetrant Testing)

Plumbness test : 
MFL :  (Magnetic Flux Leakage Testing)
ET: corrosion  (Eddy current surface testing)

9.1 9.2 9.3  ( / )

 ( / )

 2565 : 

NBL :  2565 4

V 10101 V 10103



9.1 9.2 9.3  ( / )

 ( / )

 2565 : 

NBL :  2565 5

V 10101 V 10103

9.1 9.2 9.3  ( / )

 

-

 (Plumbness)( )

 (Tank Settlement)

 (Vacuum Test)

NBL :  2565 6

( )
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In-Service Tank Inspection

1. Tank Inspection Check List

Equipment No. : Equipment name : Equipment Type :

Area/Plant : Inspection date : Inspected by :

Acceptance Standard : Before used After used

Equipment Size : Diameter mm. Height mm.

1 FOUNDATION
     1.1 Asphalt
     1.2 Concrete Ring
     1.3 Concrete Pile
     1.4 Bottom Seal
     1.5 Site Drainage
2 BOTTOMS
     2.1 Bottom Seams and Plate
     2.2 Projection Plate
     2.3 Painting
3 SHELLS
     3.1 Shell Seams And Plate
     3.2 Painting
     3.3 Shell Insulation
     3.4 Wind Girder
     3.5 Stiffener Ring
4 SHELLS APPURTENANCES
     4.1 Manways
     4.2 Shell Nozzles
     4.3 Fire Fighting System
     4.4 Supports / Tank Mixer
     4.5 Stairway or Ladder
5 ROOFS
     5.1 Fixed Roof 

5.1.1 Roof Plate and Weld Seam
5.1.2 Painting
5.1.3 Roof Insulation
5.1.4 Roof Handrail
5.1.5 Platform and Grating
5.1.6 Roof Walkway
5.1.7 Fixed Roof Appurtenances

5.1.6.1 Sample Hatch
5.1.6.2 Breathers and Vents
5.1.6.3 Emergency P/V

     5.2 Floating Roof 
5.2.1 Roof Deck and Weld Seam
5.2.2 Painting
5.2.3 Pontoons / Weld Seam / Rim Plate
5.2.4 Rolling Ladder
5.2.5 Handrail
5.2.6 Platform and Grating
5.2.7 Roof Seal 
5.2.8 Floating Roof Appurtenances

5.2.8.1 Roof Manways
5.2.8.2 Rim Vent
5.2.8.3 Roof Drain / Roof Sump
5.2.8.4 Sample Hatch

6 Other / Note
     6.1 ……………………………………………….
     6.2 ……………………………………………….

Product stains approximately 5 m
2
.

Not installed

 Report No.
T10606-001

Page.Tank Inspection Check list
1/1

T-10606 Latex Storage Tank No. 6 Cone Roof Tank

NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

5,200 10,073.3

ITEM
COMPLETED

Comments
NORMAL ABNORMAL N/A

Minor cracks
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RND_03
Rectangle



In-Service Tank Inspection

2. Visual Inspection & 

Inspection Conclusion Report

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

2 Tank Dike Normal condition. (Picture No. 3) -

Tank Bottom

(Projection Plate)
8 Normal condition. (Picture No. 13-14) -

The grounding is normal and the ground 

resistance is within the acceptable range.

(Max. = 0.83 ) (Picture No. 9-10)

-

3 Dike Area Normal condition. (Picture No. 4) -

Monitoring on next inspection interval.5

PAE Technical Services Public Co., Ltd.

1

7 Bottom Seal
The bottom seal is not installed. 

(Picture No. 11-12)

The bottom seal must be installed to prevent water access 

to the bottom tank.

4 Drainage System Normal condition. (Picture No. 5-6) -

Tank Foundation

Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness 

and settlement. (Picture No. 7-8)

6 Grounding

Part

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

NBL Inspection date : 4/Apr/2025

Result

Area/Plant : Inspected by :

Cone Roof TankLatex Storage Tank No. 6Equipment name :

1/4

T-10606

Inspection Report
 Report No.
T10606-001

Page

Equipment No. :

Normal condition. (Picture No. 2)

Inspection Result

Recommendation

-Nameplate

Item

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

NDE

VT Vacuum Box Test

PT Plumbness

MT Shell Settlement

UT Roundness

UTM Grounding

MFL Other 

15
Roof Platform & 

Handrail
Normal condition. (Picture No. 27-30) -

Accepted.

According to the above results. -

2/4

Equipment No. : T-10606 Equipment name : Latex Storage Tank No. 6 Cone Roof Tank

Inspection Report
 Report No.
T10606-001

Page

Inspected by :

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

Inspection Result

Item Part Result Recommendation

PAE Technical Services Public Co., Ltd.Area/Plant : NBL Inspection date : 4/Apr/2025

Product stains approximately 5 m
2
 at the east side 

of tank. (Picture No. 15-16)
Product stain should be removed to prevent moisture.

Normal condition. (Picture No. 17-18) -

9 Tank Shell

10 Tank Roof

11 Shell Nozzle & Manhole Normal condition. (Picture No. 19-20) -

12 Roof Nozzle & Manhole Normal condition. (Picture No. 21-22) -

13 Agitator Normal condition. (Picture No. 23-24) -

14 Roof Vent
The roof vent is normal and free from any 

obstructions. (Picture No. 25-26)
-

Accepted.

- Eddy Surface Testing : Accepted.

-

- Accepted.

- -

Accepted.

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

Inspection Conclusion
1. Tank Foundation

- VT

2. Tank Bottom (Projection Plate)

- VT : The projection plate is normal condition.

: The bottom seal is not installed.

- UTM : Min. thickness &  remaining life of bottom plate (Projection plate) as below ;

= mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

3. Tank Shell

- VT : 'Product stains approximately 5 m
2
 at the east side of tank.

- UTM : Min. thickness &  remaining life of shell plate as below ;

1st shell course = mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

2nd shell course = mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

3rd shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

4th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

5th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

6th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

7th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

- Plumbness

- Shell Settlement

4. Tank Roof

- VT : The tank roof is normal condition.

- UTM : Not accessible.

5 Nozzle & Manhole

- VT : The tank roof is normal condition.

- UTM : The thickness of the nozzle & manhole is within acceptable range.

6 Roof Vent

- VT : The roof vent is normal and free from any obstructions. 

7 Inspection Interval

- Subsequent Internal Inspection Interval

or 30 years for tanks with a Release Prevention Barrier.

- External Inspection Interval

Must be conducted at least every 5 years or RCA/4N years (where RCA is the difference between the measured

shell thickness and the minimum required thickness in mils, and N is the shell corrosion rate in mils per year) whichever is less.

The maximum subsequent internal inspection interval shall be 20 years for tanks without a Release Prevention Barrier,

5.25 -

- -

- -

- -

Inspection Report
 Report No.
T10606-001

Page
3/4

Equipment No. : T-10606 Equipment name : Latex Storage Tank No. 6 Cone Roof Tank

PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

Inspection Conclusion

: Minor crack were found around the tank, but did not affect the tank plumbness and settlement.

Min. thickness 6.25 -

Area/Plant : NBL Inspection date : 4/Apr/2025 Inspected by :

5.10 -

- -

: The result are within the acceptable range of API653.

- -

: The result are within the acceptable range of API653.



In-Service Tank Inspection

3. Picture Report

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 5 Drainage System Picture : 6 Drainage System

Picture : 3 Tank Dike Picture : 4 Dike Area

Picture : 1 Overview Picture : 2 Nameplate

Description : Overview Description : Normal condition.

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :

Page.
1/5

Description : The bottom seal is not installed. Description : The bottom seal is not installed.

Description : The grounding is normal and the ground resistance is 

within the acceptable range. (Max. = 0.83 )

Description : The grounding is normal and the ground resistance is 

within the acceptable range. (Max. = 0.83 )

Picture : 11 Bottom Seal Picture : 12 Bottom Seal

Picture : 9 Grounding Picture : 10 Grounding

Picture : 7 Tank Foundation Picture : 8 Tank Foundation

Description : Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness and settlement.

Description : Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness and settlement.

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

2/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Product stains approximately 5 m
2
 at the east side of tank. Description : Product stains approximately 5 m

2
 at the east side of tank.

Picture : 17 Tank Roof Picture : 18 Tank Roof

Picture : 15 Tank Shell Picture : 16 Tank Shell

Picture : 13 Tank Bottom (Projection Plate) Picture : 14 Tank Bottom (Projection Plate)

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

3/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :



Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 23 Agitator Picture : 24 Agitator

Picture : 21 Roof Nozzle & Manhole Picture : 22 Roof Nozzle & Manhole

Picture : 19 Shell Nozzle & Manhole Picture : 20 Shell Nozzle & Manhole

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

4/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :
5/5

NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 25 Roof Vent Picture : 26 Roof Vent

Description : The roof vent is normal and free from any obstructions. Description : The roof vent is normal and free from any obstructions.

Picture : 27 Roof Platform & Handrail Picture : 28 Roof Platform & Handrail

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 29 Roof Platform & Handrail Picture : 30 Roof Platform & Handrail

Roof Platform & Handrail

In-Service Tank Inspection

4. Tank Data

Storage Tank No. :

Type : Cone Roof Tank Dome Roof Tank External Floating Roof Tank Internal Floating Roof Tank

Supporting : Int.-Supporting Ext.-Supporting Self-Supporting

 Note :

Product Stored : Specific Gravity :

Area / Location :

Design and Construction Standard :

Fabricator :

Year Built : Capacity :

Design Press. Max. Operating Press. :

Design Temp. : Max. Operatating Temp. :

Tank Diameter : Tank Height :

Max. Design Liquid Level : Insulation : HOT COLD Thick. : mm.

Cathodic Protection  : Yes No

Tank Foundation Type : Concrete Ringwall Concrete Pile Oil Sand Other

Annular Plate : Yes No

 Material : Thickness : mm.

Tank Bottom :

 Coating / Linning : Yes No

 Type : Cone Up Cone Down Slope Other

 Material : Thickness : mm.

Shell Plate :

Tank Roof :
    Material : Thickness : mm.

Corrosion Allowance : Annular Plate : mm. Intermediate Wind Girder : Yes No

Bottom Plate : mm. Top Wind Girder : Yes No

Shell Plate : mm. Stiffener ring : Yes No

Roof Plate : mm. Stairway Type : Spiral Ladder

Remark :

0.00

0.00

-

lbf/in.
2

A240-304 12.00

-

0.00

mm. ft.

lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

mm. ft.

lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

mm. ft.

16,389 lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

7 5.00 mm. 2.48 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

6 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

5 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

4 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

3 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

2 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

1 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

-
A240-304 6.00

Shell Course Thickness Height Material Max. Allowable Stress

5,200 mm. 10,073.3 mm.

8,902 mm. -

-

- -

0.12 / -0.035 kg / cm
2
g ATM kg / cm2g

100 / -  °C 40 / - °C

T-10606

-
Latex Storage 1.00

BST (NBL)

API Standard 650 11
th   

ED.( 2007 ) + ADD.2 ( 2009 )

Aboveground Storage Tank Data
 Report No.
T10606-001

Page.
1/1

Thai Woo Ree Engineering CO.,LTD
2011 204.5 M³
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In-Service Tank Inspection

5. Tank Calculation

1) Minimum Thickness For Bottom Plate

Refer to API 653 section 4.4.5 table 4.4 for the the minimum bottom plate thickness required at next inspection for the entire
 bottom is the following :

Remaining Life of Bottom Plate

-
( - ) /

2) Minimum Thickness Calculation For Shell Plate

Refer to API 653 section 4.3.3.1 for the accepable method for calculating the minimum accepable shell plate thickness of tanks 
with diameters equal 200 ft. or less is the following :  

For entire shell course

For any portion of a shell course

When
tmin = The minimum acceptable thickness, in in. for each course as calculated from the above formula, but the minimum 

acceptable thickness not less than 0.1 in. (2.54 mm) for any tank course.

D = Nominal  diameter of tank, in ft.

H = Height, in ft. from the bottom of shell course under consideration to the maximum liquid level when evaluating an

 entire shell course or;

Height, in ft. from the lowest point within any location of interest to the maximum liquid level, in ft. 

G = Highest specific gravity of the contents.

S = Maximum allowable stress in lbf/in.
2

E = Original joint efficiency for the tank.

1/3

Thickness Calculation  Report No.
T10606-001

For Aboveground Storage Tank Page.

Remaining Life =
tactual - tmin

(tinitial - tactual)/years service

Remaining Life =
6.25 2.54

= tactual ≥ tnomYears.
6.00 6.25 14

-

SE
DGHt )1(6.2

min

SE
HDGt 6.2

min

Substitute : When fill 29.21 ft.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course 

tmin = ( - 1 )

= inch
tmin = mm.

Remaining Life of Shell Plate

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

Thickness Calculation  Report No.
T10606-001

For Aboveground Storage Tank Page.
2/3

17.06 1.00
0.85

Use : 2.54

1 2

2.6 29.21 17.06 1.00 2.6

0.058 0.042

0.090 0.074
2.28 Use : 2.54 1.88

24.21
16389 0.85 16389

17.06 1.00
16389 0.85 16389 0.85

3 4

2.6 19.21 17.06 1.00 2.6 14.21

17.06 1.00
16389 0.85 16389 0.85

Use : 2.54

5 6

2.6 9.21 17.06 1.00 2.6 4.21

1.47 Use : 2.54 1.07

Use : 2.54

7

2.6 -0.79 17.06 1.00

0.026 0.010
0.66 Use : 2.54 0.26

Shell Course 1 Remaining Life =
5.10 2.54

16389 0.85
-0.006
-0.14 Use : 2.54

= - Years. tactual ≥ tnom5.00 5.10 14

Remaining Life =
tactual - tmin

(tinitial - tactual)/years service

= - Years. tactual ≥ tnom5.00 5.25 14
Shell Course 2 Remaining Life =

5.25 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 3 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 4 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 5 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 6 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 7 Remaining Life =
- 2.54

3) Minimum Thickness For Roof Plate
Refer to API 653 section 4.2 for the minimum accepable roof plate thickness of tanks is the following :      

Remaining Life of Roof Plate

-
( - ) /

Thickness Calculation  Report No.
T10606-001

For Aboveground Storage Tank Page.
3/3

"Roof plates corroded to an average thickness not less than 0.09 in. (2.28 mm) in any 100 in.
2
 (64,516 mm

2
)"

Remaining Life =
tactual - tmin

(tinitial - tactual)/years service

Remaining Life =
- 2.54

= Years. Not accessible.
12.00 - 14

-



In-Service Tank Inspection

6. Thickness Measurement Report

Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Minimum thickness for corrosion rate calculation.=

8 6.26

7 6.30

6 6.25

4 6.43
6.25

2 6.26

3 6.31

5 6.28
Projection Plate A240-304 6.00

1 6.34

TMLs (mm.) TMLs (mm.) TMLs

10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Bottom Plate No. Mat'l Type Nominal

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

TMLs (mm.)(mm.)

T-10606 Latex Storage Tank No.   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10606-001

Page.
1/6

S

Thickness Measurement Location
 Report No.
T10606-001

Page.
2/6

Projection Plate Arrangement

Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Minimum thickness for corrosion rate calculation.=

- - - - - 5.302 / 3 A240-304 5.00 5.34 5.37 5.30

- - - - - 5.252 / 2 A240-304 5.00 5.25 5.34 5.61

- - 5.282 / 1 A240-304 5.00 5.28 5.35 5.37

1 / 3 A240-304 5.00 5.49 5.18 5.13

- - -

- - - 5.10

- - - 5.30

5.19 5.10 - - - 5.10

1 / 2 A240-304 5.00 5.19 5.16 5.17

7 8

1 / 1 A240-304 5.00 5.39 5.31 5.35 5.30 5.41

1 2 3 4 5 6

5.29 5.10

10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Shell Plate No. Mat'l Type Nominal

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

T-10606 Latex Storage Tank No.   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10606-001

Page.
3/6



Thickness Measurement Location
 Report No.
T10606-001

Page.
4/6

Shell Plate Arrangement

1st Shell Course

2nd Shell Course

1

2

3
2nd Shell Couse (3 Keypoint / Plate) 

1
3

5

2

4

Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark :

9.69 9.49 9.57

- - - - 6.50

N12 12'' A312-TP304 9.52 9.61 - 9.49- - -

N5 4'' A312-TP304 6.02 6.71 6.50 6.69 6.58

6.15 6.29 6.35

- - - - 6.22

N4 3'' A312-TP304 5.49 6.30 - 6.15- - -

N3 4'' A312-TP304 6.02 6.74 6.22 6.45 6.57

9.27 9.65 9.57

- - - - 4.03

N2 12'' A312-TP304 9.52 9.38 - 9.27- - -

N1 2'' A312-TP304 3.91 4.24 4.14 4.03 4.41

6.30 6.25 6.5

- - - 7.21

Roof Nozzle

M1 24'' A240-304 6.00 6.54 6.54 6.256.38 6.35 6.60

N11 6" A312-TP304 7.11 7.21 7.75 7.39 8.03 -

- - - 6.08

N10 3'' A312-TP304 5.49 5.94 5.83 5.836.07 6.03 - - - -

N9 3'' A312-TP304 5.49 6.08 6.11 6.14 6.18 -

- - - 7.89

N8 2" A312-TP304 3.91 4.40 4.15 4.154.26 4.59 - - - -

N7 6" A312-TP304 7.11 8.27 8.49 8.11 7.89 -

Shell Nozzle

M2 24" A240-304 5.00 5.34 5.32

Nominal 1 2 3 4 5

5.285.28 5.38 5.43 5.45 5.29 5.32

10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Nozzle No. Size Mat'l Type

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

6 7 8

T-10606 Latex Storage Tank No.   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10606-001

Page.
5/6

S

Thickness Measurement Location
 Report No.
T10606-001

Page.
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Nozzle Arrangement

In-Service Tank Inspection

7. Plumbness Report



Equipment No. : Equipment Name : Equipment Type :

Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :

Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size : Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Method :

Serial No. :

Note. As per API653 The maximum out-of-plumpness shall not exeed 1/100 of total tank height, With a maximum of 5 inch

Shall also apply to fixed roof column.

270° 0 -1.89 -1.89 ±100.73 Acc.

Acc.

90° 0 +1.39 +1.39 ±100.73 Acc.

180° 0 -1.20 -1.20 ±100.73

Result

Acc. / Rej.

0° 0 +2.86 +2.86 ±100.73 Acc.

 Measurement 

Location
Bottom of Tank Top of Tank

Out-of-Plumness 

Deflection (mm.)

Max. Out-of-

Plumbness 

(mm.)

DE-2L

216356

Shell Plumbness

Precision

T-10606 Latex Storage Tank No. 8 Cone Roof Tank

NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

Plumbness Report
 Report No.
T10606-001

Page.
1/1

In-Service Tank Inspection

8. Shell Settlement Report

Equipment No. Equipment Name : Equipment Type :
Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :
Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Method :

Serial No.:

Shell Settlement Report
 Report No.
T10606-001

Page.
1/1

Topcon

T-10608 Latex Storage Tank No. 8 Cone Roof Tank
NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

AT-B2

VR3397

Shell Settlement

  Settlement Point No.
Measurement Amplitude 

Cosine Curve 

(mm.)

Out of Plane 

Settlement Ui 

(mm.)

Out of Plane 

Deflection Si 

(mm.)

Max. Permissible 

Deflection Smax 

(mm.)

Result

Elevation (mm.) Accetable Si < Smax

1 650 0.00 -1.43 -0.77 ± 2.50 Acc.
Acc.

3 649 -0.71 -2.30 -2.00 ± 2.50 Acc.
2 650 -0.92 -1.37 +0.50 ± 2.50

Acc.
5 653 +1.00 +1.84 +0.50 ± 2.50 Acc.
4 652 +0.38 +0.77 +1.00 ± 2.50

Acc.
7 653 -0.71 +1.97 +1.00 ± 2.50 Acc.
6 653 +0.38 +1.91 0.00 ± 2.50

8 651 -0.92 +0.04 -0.23 Acc.± 2.50

ABe

In-Service Tank Inspection

9. Grounding Report



Equipment No. : Equipment Name : Equipment Type :
Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :
Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Model :

Serial No. :

Note.

Grounding Report
 Report No.
T10606-001

Page.
1/1

Kyoritsu

T-10606 Latex Storage Tank No. Cone Roof Tank
NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

4200

8294044

Ground No. Grounding Resistance (  ) Quality of Ground Result (Accept / Reject) Remark

2 0.46 Good. Acc. -

1 0.83 Good. Acc. -

 the earth or attach to a grounding rod and at the tank ground clip. If there is any doubt about the condition of the grounding 

 its resistance can be checked. The total resistance from tank to earth should not exceed approximately 25 ohms.

 - Reference API575; The grounding connections should be intact. They should be visually examined for corrosion at the 

ABe

In-Service Tank Inspection

10. Eddy Current Testing Report

PAE TECHNICAL SEVICE PUBLIC COMPANY LIMITED
NDT, Testing, Inspection & Engineering Consultance
69 Soi On-nuch 64 (Suksamarn), Srinakarin Road, Suanluang, Bangkok. 10250 THAILAND
Tel : BKK : 02)322-0222, Rayong : 038)682208-9, Sriracha : 038) 768923, 768924

  Report No. :

  Test Date  :

  Test Procedure : N/A

  Project Name :   Test Product : Plate Pipe

  Equipment No. : Vessel Tank

  Equipment Name : Other Tank

-

-

-

-

-

-

Note :

Signature : Signature : Signature :

Name : Name : Name :

Date : Date : Date :

In-Service Tank Inspection

T-10606

Latex Storage Tank No. 6

Material Stainless Steel Test Equipment

Page : 1/4

Eddy Current Testing Report
T10606-001

4/Apr/2025

  Client : Bangkok Synthetics Co., Ltd.

Test Standard ASME Section V Article 8 Probe Serial No. S21926

Calibration Block S/N PAE-Block-001

Olympus Nortec 600

Test Location As weld Equipment Serial No. 220220803

Acceptance Criteria ASME VIII Probe Type WLD-8-55/7L 100-600KHZ

Frequency 260 kHz

Sensitivity Uniform

Phase 81

Gain 62 db

Welder No.
Results Remarks

( mm.) (mm.) Type Root Cover
Part Name Bottom 

Plate No. Joint no.
Length Thk. Weld

- ACC.

1st Shell Course Weldment 
(Only Accessible) - - - BW - -

Shell to Bottom Weldment - - - BW -

ACC.

Nozzle Weldment - - - BW - - ACC.

Manhole Weldment - - - BW - - ACC.

- ACC.

Tailling Lug Weldment - - - FW - -

Supports Weldment - - - FW -

ACC.

4/Apr/2025 4/Apr/2025 12/Apr/2025

Inspected by PAE Reviewed by Approved by

Mr. Yutaphong S. Mr. Thanawat B. Mr. Natta K.

Testing Location
 Report No.
T10606-001

Page.
2/4

Eddy Current for external weldment only accessible area



Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Picture : 5 1st Shell Course Weldment (Only Accessible) Picture : 6 1st Shell Course Weldment (Only Accessible)

Picture : 3 Shell to Bottom Weldment Picture : 4 Shell to Bottom Weldment

Picture : 1 Overview Picture : 2 Calibration

Description : Overview Description : Calibration

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

3/4
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Picture : 11 Supports Weldment Picture : 12 Tailling Lug Weldment

Picture : 9 Manhole Weldment Picture : 10 Manhole Weldment

Picture : 7 Nozzle Weldment Picture : 8 Nozzle Weldment

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

4/4
NBL

Picture Report
 Report No.
T10606-001

Page.

Equipment No. : T-10606 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 6 Plant :

In-Service Tank Inspection

11. Drawing



In-Service Tank Inspection

12. Certificate
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Client :
Inspection By :
Location :
Report No. : T10607-001
Inspection Date :

Date : Date : Date : 12/Apr/2025

Latex Storage Tank No. 7

PAE Technical Service Public Co., Ltd.
Bangkok Synthetics Co., Ltd.

4/Apr/2025

NBL

4/Apr/2025 10/Apr/2025
PAE BST

( Mr. Chakrist J. / Mr. Thanawat B.  ) ( Mr. Khomkrit K. ) ( Mr. Natta K. )
BST

/

In-Service Tank Inspection

Inspected By Reviewed By Approved By

T-10607

( Mr Khomkrit K )

Item

1 Tank Inspection Check List

2 Visual Inspection & Inspection Conclusion Report

3 Picture Report

4 Tank Data

5 Tank Calculation

6 Thickness Measurement Report

7 Plumbness Report

8 Shell Settlement Report 

9 Grounding Report

10 Eddy Current Testing Report 

11 Drawing

12 Certificate

5

1

1

3

6

4

1

1

1

3

Content

Description Total Page

1

3

1. Tank Inspection Check List

In-Service Tank Inspection Equipment No. : Equipment name : Equipment Type :

Area/Plant : Inspection date : Inspected by :

Acceptance Standard : Before used After used

Equipment Size : Diameter mm. Height mm.

1 FOUNDATION
     1.1 Asphalt
     1.2 Concrete Ring
     1.3 Concrete Pile
     1.4 Bottom Seal
     1.5 Site Drainage
2 BOTTOMS
     2.1 Bottom Seams and Plate
     2.2 Projection Plate
     2.3 Painting
3 SHELLS
     3.1 Shell Seams And Plate
     3.2 Painting
     3.3 Shell Insulation
     3.4 Wind Girder
     3.5 Stiffener Ring
4 SHELLS APPURTENANCES
     4.1 Manways
     4.2 Shell Nozzles
     4.3 Fire Fighting System
     4.4 Supports / Tank Mixer
     4.5 Stairway or Ladder
5 ROOFS
     5.1 Fixed Roof 

5.1.1 Roof Plate and Weld Seam
5.1.2 Painting
5.1.3 Roof Insulation
5.1.4 Roof Handrail
5.1.5 Platform and Grating
5.1.6 Roof Walkway
5.1.7 Fixed Roof Appurtenances

5.1.6.1 Sample Hatch
5.1.6.2 Breathers and Vents
5.1.6.3 Emergency P/V

     5.2 Floating Roof 
5.2.1 Roof Deck and Weld Seam
5.2.2 Painting
5.2.3 Pontoons / Weld Seam / Rim Plate
5.2.4 Rolling Ladder
5.2.5 Handrail
5.2.6 Platform and Grating
5.2.7 Roof Seal 
5.2.8 Floating Roof Appurtenances

5.2.8.1 Roof Manways
5.2.8.2 Rim Vent
5.2.8.3 Roof Drain / Roof Sump
5.2.8.4 Sample Hatch

6 Other / Note
     6.1 ……………………………………………….
     6.2 ……………………………………………….

Minor cracks

Comments
NORMAL ABNORMAL N/A

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

5,200 10,073.3

ITEM
COMPLETED

T-10607 Latex Storage Tank No. 7 Cone Roof Tank

NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

 Report No.
T10607-001

Page.Tank Inspection Check list
1/1

Not installed



2. Visual Inspection & 

Inspection Conclusion Report

In-Service Tank Inspection

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

Normal condition. (Picture No. 2)

Inspection Result

Recommendation

-Nameplate

Item

Cone Roof TankLatex Storage Tank No. 7Equipment name :

1/4

T-10607

Inspection Report
 Report No.
T10607-001

Page

Equipment No. :

NBL Inspection date : 4/Apr/2025

Result

Area/Plant : Inspected by : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

1

7 Bottom Seal
The bottom seal is not installed. 

(Picture No. 11-12)

The bottom seal must be installed to prevent water access 

to the bottom tank.

4 Drainage System Normal condition. (Picture No. 5-6) -

Tank Foundation

Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness 

and settlement. (Picture No. 7-8)

6 Grounding

Part

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

2 Tank Dike Normal condition. (Picture No. 3) -

Tank Bottom 

(Projection Plate)
8 Normal condition. (Picture No. 13-14) -

The grounding is normal and the ground 

resistance is within the acceptable range.

(Max. = 1.79 ) (Picture No. 9-10)

-

3 Dike Area
Normal condition. 

(Picture No. 4)
-

Monitoring on next inspection interval.5

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

NDE

VT Vacuum Box Test

PT Plumbness

MT Shell Settlement

UT Roundness

UTM Grounding

MFL Other 

Accepted.

- Eddy Surface Testing : Accepted.

-

- Accepted.

- -

Accepted.

13 Agitator Normal condition. (Picture No. 23-24) -

14 Roof Vent
The roof vent is normal and free from any 

obstructions. (Picture No. 25-26)
-

11 Shell Nozzle & Manhole Normal condition. (Picture No. 19-20) -

12 Roof Nozzle & Manhole Normal condition. (Picture No. 21-22) -

Normal condition. (Picture No. 15-16) -

Normal condition. (Picture No. 17-18) -

9 Tank Shell

10 Tank Roof

Inspected by :

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

Inspection Result

Item Part Result Recommendation

PAE Technical Services Public Co., Ltd.Area/Plant : NBL Inspection date : 4/Apr/2025

2/4

Equipment No. : T-10607 Equipment name : Latex Storage Tank No. 7 Cone Roof Tank

Inspection Report
 Report No.
T10607-001

Page

15
Roof Platform & 

Handrail
Normal condition. (Picture No. 27-30) -

Accepted.

According to the above results. -

Equipment Type :

Acceptance Standard : Before used After used

Inspection Conclusion
1. Tank Foundation

- VT

2. Tank Bottom (Projection Plate)

- VT : The projection plate is normal condition.

: The bottom seal is not installed.

- UTM : Min. thickness &  remaining life of bottom plate (Projection plate) as below ;

= mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

3. Tank Shell

- VT : Product stains approximately 4 m
2
 at the south west side of tank.

- UTM : Min. thickness &  remaining life of shell plate as below ;

1st shell course = mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

2nd shell course = mm. , Remaining life = years. : tactual  tnom

3rd shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

4th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

5th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

6th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

7th shell course = mm. , Remaining life = years. : Not accessible

- Plumbness

- Shell Settlement

4. Tank Roof

- VT : The tank roof is normal condition.

- UTM : Not accessible.

5 Nozzle & Manhole

- VT : The tank roof is normal condition.

- UTM : The thickness of the nozzle & manhole is within acceptable range.

6 Roof Vent

- VT : The roof vent is normal and free from any obstructions. 

7 Inspection Interval

- Subsequent Internal Inspection Interval

or 30 years for tanks with a Release Prevention Barrier.

- External Inspection Interval

5.13 -

- -

: The result are within the acceptable range of API653.

- -

: The result are within the acceptable range of API653.

PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014

Inspection Conclusion

: The tank foundation is normal condition.

Min. thickness 6.20 -

Area/Plant : NBL Inspection date : 4/Apr/2025 Inspected by :

Equipment No. : T-10607 Equipment name : Latex Storage Tank No. 7 Cone Roof Tank

Inspection Report
 Report No.
T10607-001

Page
3/4

Must be conducted at least every 5 years or RCA/4N years (where RCA is the difference between the measured

shell thickness and the minimum required thickness in mils, and N is the shell corrosion rate in mils per year) whichever is less.

The maximum subsequent internal inspection interval shall be 20 years for tanks without a Release Prevention Barrier,

5.26 -

- -

- -

- -



3. Picture Report

In-Service Tank Inspection NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 7 Plant :

Page.
1/5

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 1 Overview Picture : 2 Nameplate

Description : Overview Description : Normal condition.

Picture : 3 Tank Dike Picture : 4 Dike Area

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 5 Drainage System Picture : 6 Drainage System

2/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 7 Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 7 Tank Foundation Picture : 8 Tank Foundation

Description : Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness and settlement.

Description : Minor crack were found around the tank,

but did not affect the tank plumbness and settlement.

Picture : 9 Grounding Picture : 10 Grounding

Description : The bottom seal is not installed. Description : The bottom seal is not installed.

Description : The grounding is normal and the ground resistance is 

within the acceptable range. (Max. = 0.78 )

Description : The grounding is normal and the ground resistance is 

within the acceptable range. (Max. = 0.78 )

Picture : 11 Bottom Seal Picture : 12 Bottom Seal

3/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 7 Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 13 Tank Bottom (Projection Plate) Picture : 14 Tank Bottom (Projection Plate)

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 15 Tank Shell Picture : 16 Tank Shell

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 17 Tank Roof Picture : 18 Tank Roof



4/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 7 Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 19 Shell Nozzle & Manhole Picture : 20 Shell Nozzle & Manhole

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 21 Roof Nozzle & Manhole Picture : 22 Roof Nozzle & Manhole

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 23 Agitator Picture : 24 Agitator

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Description : Normal condition. Description : Normal condition.

Picture : 29 Roof Platform & Handrail Picture : 30 Roof Platform & Handrail

Picture : 27 Roof Platform & Handrail Picture : 28 Roof Platform & Handrail

Picture : 25 Roof Vent Picture : 26 Roof Vent

Description : The roof vent is normal and free from any obstructions. Description : The roof vent is normal and free from any obstructions.

Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

5/5
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank No. 7 Plant :

4. Tank Data

In-Service Tank Inspection
Storage Tank No. :

Type : Cone Roof Tank Dome Roof Tank External Floating Roof Tank Internal Floating Roof Tank

Supporting : Int.-Supporting Ext.-Supporting Self-Supporting

  Note :

Product Stored : Specific Gravity :

Area / Location :

Design and Construction Standard :

Fabricator :

Year Built : Capacity :

Design Press. Max. Operating Press. :

Design Temp. : Max. Operatating Temp. :

Tank Diameter : Tank Height :

Max. Design Liquid Level : Insulation : HOT COLD Thick. : mm.

Cathodic Protection  : Yes No

Tank Foundation Type : Concrete Ringwall Concrete Pile Oil Sand Other

Annular Plate : Yes No

  Material : Thickness : mm.

Tank Bottom :

  Coating / Linning : Yes No

  Type : Cone Up Cone Down Slope Other

  Material : Thickness : mm.

Shell Plate :

Tank Roof :
  Material : Thickness : mm.

Corrosion Allowance : Annular Plate : mm. Intermediate Wind Girder : Yes No

Bottom Plate : mm. Top Wind Girder : Yes No

Shell Plate : mm. Stiffener ring : Yes No

Roof Plate : mm. Stairway Type : Spiral Ladder

Remark :

Aboveground Storage Tank Data
 Report No.
T10607-001

Page.
1/1

Thai Woo Ree Engineering CO.,LTD
2011 204.5 M³

0.12 / -0.035 kg / cm
2
g ATM kg / cm2g

100 / -  °C 40 / - °C

T-10607

-
Latex Storage 1.00

BST (NBL)

API Standard 650 11
th   

ED.( 2007 ) + ADD.2 ( 2009 )

-
A240-304 6.00

Shell Course Thickness Height Material Max. Allowable Stress

5,200 mm. 10,073.3 mm.

8,902 mm. -

-

- -

16,389 lbf/in.
2

2 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

1 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

4 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

3 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

6 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304 16,389 lbf/in.
2

5 5.00 mm. 5.00 ft. A240-304

16,389 lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

7 5.00 mm. 2.48 ft. A240-304

lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

mm. ft.

lbf/in.
2

mm. ft. lbf/in.
2

mm. ft.

0.00

0.00

-

lbf/in.
2

A240-304 12.00

-

0.00

mm. ft.

C D Ex In

C C O O

C Sl Ot

Y N

Y N

Y N

C

Y N

Y N

Y N

S L

H CO



5. Tank Calculation

In-Service Tank Inspection

Substitute : When fill 29.21 ft.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course Shell Course 

tmin = ( - 1 ) tmin = ( - 1 )

= inch = inch
tmin = mm. tmin = mm.

Shell Course 

tmin = ( - 1 )

= inch
tmin = mm.

Remaining Life of Shell Plate

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

-
( - ) /

Thickness Calculation  Report No.
T10607-001

For Aboveground Storage Tank 
Page.

2/3

17.06 1.00
0.85

Use : 2.54

1 2

2.6 29.21 17.06 1.00 2.6

0.058 0.042

0.090 0.074
2.28 Use : 2.54 1.88

24.21
16389 0.85 16389

17.06 1.00
16389 0.85 16389 0.85

3 4

2.6 19.21 17.06 1.00 2.6 14.21

17.06 1.00
16389 0.85 16389 0.85

Use : 2.54

5 6

2.6 9.21 17.06 1.00 2.6 4.21

1.47 Use : 2.54 1.07

Use : 2.54

7

2.6 -0.79 17.06 1.00

0.026 0.010
0.66 Use : 2.54 0.26

Shell Course 1 Remaining Life =
5.13 2.54

16389 0.85
-0.006
-0.14 Use : 2.54

= - Years. tactual ≥ tnom5.00 5.13 14

Remaining Life =
tactual - tmin

(tinitial - tactual)/years service

= - Years. tactual ≥ tnom5.00 5.26 14
Shell Course 2 Remaining Life =

5.26 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 3 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 4 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 5 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 6 Remaining Life =
- 2.54

= - Years. Not accessible.
5.00 - 14

Shell Course 7 Remaining Life =
- 2.54

3) Minimum Thickness For Roof Plate

Refer to API 653 section 4.2 for the minimum accepable roof plate thickness of tanks is the following :      

Remaining Life of Roof Plate

-
( - ) /

Thickness Calculation  Report No.
T10607-001

For Aboveground Storage Tank 
Page.

3/3

"Roof plates corroded to an average thickness not less than 0.09 in. (2.28 mm) in any 100 in.
2
 (64,516 mm

2
)"

Remaining Life =
tactual - tmin

(tinitial - tactual)/years service

Remaining Life =
- 2.54

= Years. Not accessible.
12.00 - 14

-

6. Thickness Measurement Report

In-Service Tank Inspection



Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Minimum thickness for corrosion rate calculation.

T-10607 Latex Storage Tank   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10607-001

Page.
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10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Bottom Plate No. Mat'l Type Nominal

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

TMLs (mm.)(mm.)

Projection Plate A240-304 6.00

1 6.33

TMLs (mm.) TMLs (mm.) TMLs

6.20

2 6.35

3 6.35

5 6.25

4 6.26

7 6.20

6 6.27

8 6.28

=

S

Projection Plate Arrangement

Thickness Measurement Location
 Report No.
T10607-001

Page.
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Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Minimum thickness for corrosion rate calculation.

T-10607 Latex Storage Tank   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10607-001

Page.
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10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Shell Plate No. Mat'l Type Nominal

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

1 / 2 A240-304 5.00 5.21 5.18 5.14

7 8

1 / 1 A240-304 5.00 5.30 5.33 5.32 5.35 5.34

1 2 3 4 5 6

5.15 5.13 - - - 5.13

- - - 5.30

5.15 5.20 - - - 5.151 / 3 A240-304 5.00 5.17 5.22 5.21

- - - - - 5.292 / 1 A240-304 5.00 5.33 5.35 5.29

- - - - - 5.262 / 2 A240-304 5.00 5.34 5.33 5.26

- - - - - 5.282 / 3 A240-304 5.00 5.28 5.40 5.37

=

Shell Plate Arrangement

Thickness Measurement Location
 Report No.
T10607-001

Page.
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1st Shell Course

2nd Shell Course

1

2

3
2nd Shell Couse (3 Keypoint / Plate) 

1
3

5

2

4



Equipment No. : Equipment Name :

Inspection Date :  Inspected By :

Measurement Tool Data

UTM Model :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark :

T-10607 Latex Storage Tank   Plant : NBL

4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Thickness Measurement Report
 Report No.
T10607-001

Page.
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10 mm.

Step wedge 5-20 mm. Actual Material -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.)
Minimum

Nozzle No. Size Mat'l Type

Olympus 38DL Plus Probe Model  : D790-SM Probe Type : Dual (T/R) Probe Dia. :

6 7 8

Shell Nozzle

M2 24" A240-304 5.00 5.33 5.39

Nominal 1 2 3 4 5

5.295.36 5.35 5.29 5.30 5.45 5.39

N7 6" A312-TP304 7.11 8.42 8.48 7.90 8.04 -

N8 2" A312-TP304 3.91 4.35 4.58 4.354.40 4.46 - - - -

5.94 5.48 5.56 5.50 -

- - - 7.90

8.19 8.16 -

- - - 5.48

N10 3'' A312-TP304 5.49 5.9 5.69 5.695.91 5.49 - - - -

N9 3'' A312-TP304 5.49

6.36 6.27 6.34

- - - 7.25

Roof Nozzle

M1 24'' A240-304 6.00 6.29 6.40 6.256.33 6.39 6.25

N11 6" A312-TP304 7.11 7.65 7.25

4.25

N2 12'' A312-TP304 9.52 9.69 - 9.28- - -

N1 2'' A312-TP304 3.91 4.54 4.37 4.25 4.40

6.49 6.46

9.28 9.36 9.59

- - - -

5.89 5.99 5.36

- - - - 6.23

N4 3'' A312-TP304 5.49 5.88 - 5.88- - -

N3 4'' A312-TP304 6.02 9.65 6.23

6.56

N12 12'' A312-TP304 9.52 10.61 - 10.49- - -

N5 4'' A312-TP304 6.02 6.56 6.61 6.58 6.47

10.49 10.57 10.67

- - - -

S

Nozzle Arrangement

Thickness Measurement Location
 Report No.
T10607-001

Page.
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7. Plumbness Report

In-Service Tank Inspection
Equipment No. : Equipment Name : Equipment Type :

Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :

Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size : Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Method :

Serial No. :

Note. As per API653 The maximum out-of-plumpness shall not exeed 1/100 of total tank height, With a maximum of 5 inch

Shall also apply to fixed roof column.

Plumbness Report
 Report No.
T10607-001

Page.
1/1

Precision

T-10607 Latex Storage Tank Cone Roof Tank

NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

DE-2L

216356

Shell Plumbness

Result

Acc. / Rej.

0° 0 -1.26 -1.26 ±100.73 Acc.

 Measurement 

Location
Bottom of Tank Top of Tank

Out-of-Plumness 

Deflection (mm.)

Max. Out-of-

Plumbness 

(mm.)

Acc.

90° 0 -1.76 -1.76 ±100.73 Acc.

180° 0 +4.92 +4.92 ±100.73

270° 0 +1.07 +1.07 ±100.73 Acc.



8. Shell Settlement Report

In-Service Tank Inspection

Equipment No. Equipment Name : Equipment Type :
Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :
Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Method :

Serial No.:

Acc.± 2.508 552 -0.92 -1.40 +1.28

Acc.
7 550 -0.71 -3.47 -2.50 ± 2.50 Acc.
6 553 +0.38 -0.54 0.00 ± 2.50

Acc.
5 556 +1.00 +2.39 +1.5 ± 2.50 Acc.
4 556 +0.38 +2.32 -0.50 ± 2.50

± 2.50 Acc.
Acc.

3 557 -0.71 +3.26 +1.50 ± 2.50 Acc.
2 555 -0.92 +1.19 +0.50 ± 2.50

1 552 0.00 -1.88 -1.77

AT-B2

VR3397

Shell Settlement

  Settlement Point No.
Measurement Amplitude 

Cosine Curve 

(mm.)

Out of Plane 

Settlement Ui 

(mm.)

Out of Plane 

Deflection Si 

(mm.)

Max. Permissible 

Deflection Smax 

(mm.)

Result

Elevation (mm.) Accetable Si < Smax

Topcon

T-10607 Latex Storage Tank Cone Roof Tank
NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

Shell Settlement Report
 Report No.
T10607-001

Page.
1/1

ABe

9. Grounding Report

In-Service Tank Inspection

Equipment No. : Equipment Name : Equipment Type :
Area/Plant : Inspection Date : Inspected by :
Acceptance Standard : Before used After used
Equipment Size Diameter mm. Height mm. Product Level mm.

Brand :

Model :

Serial No. :

Note.

 the earth or attach to a grounding rod and at the tank ground clip. If there is any doubt about the condition of the grounding 

 its resistance can be checked. The total resistance from tank to earth should not exceed approximately 25 ohms.

 - Reference API575; The grounding connections should be intact. They should be visually examined for corrosion at the 

1 0.25 Good. Acc. -

2 0.78 Good. Acc. -

4200

8294044

Ground No. Grounding Resistance (  ) Quality of Ground Result (Accept / Reject) Remark

Kyoritsu

T-10607 Latex Storage Tank Cone Roof Tank
NBL 4/Apr/2025 PAE Technical Services Public Co., Ltd.

API Standard 653, Fifth Edition, 2014
5,200 10,073 8,902

Equipment

Grounding Report
 Report No.
T10607-001

Page.
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ABe



10. Eddy Current Testing Report

In-Service Tank Inspection
PAE TECHNICAL SEVICE PUBLIC COMPANY LIMITED
NDT, Testing, Inspection & Engineering Consultance
69 Soi On-nuch 64 (Suksamarn), Srinakarin Road, Suanluang, Bangkok. 10250 THAILAND
Tel : BKK : 02)322-0222, Rayong : 038)682208-9, Sriracha : 038) 768923, 768924

  Report No. :

  Test Date  :

  Test Procedure : N/A

  Project Name :   Test Product : Plate Pipe

  Equipment No. : Vessel Tank

  Equipment Name : Other Tank

-

-

-

-

-

-

Note :

Signature : Signature : Signature :

Name : Name : Name :

Date : Date : Date :4/Apr/2025 4/Apr/2025 12/Apr/2025

Inspected by PAE Reviewed by Approved by

Mr. Yutaphong S. Mr. Thanawat B. Mr. Natta K.

- ACC.

Tailling Lug Weldment - - - FW - -

Supports Weldment - - - FW -

ACC.

Manhole Weldment - - - BW - - ACC.

Nozzle Weldment - - - BW - - ACC.

- ACC.

1st Shell Course Weldment 
(Only Accessible) - - - BW - -

Shell to Bottom Weldment - - - BW -

ACC.

Welder No.
Results Remarks

( mm.) (mm.) Type Root Cover
Part Name Bottom 

Plate No. Joint no.
Length Thk. Weld

Frequency 260 kHz

Sensitivity Uniform

Phase 81

Gain 62 db

Test Standard ASME Section V Article 8 Probe Serial No. S21926

Calibration Block S/N PAE-Block-001

Olympus Nortec 600

Test Location As weld Equipment Serial No. 220220803

Acceptance Criteria ASME VIII Probe Type WLD-8-55/7L 100-600KHZ

In-Service Tank Inspection

T-10607

Latex Storage Tank No. 7

Material Stainless Steel Test Equipment

Page : 1/4

Eddy Current Testing Report
T10607-001

4/Apr/2025

  Client : Bangkok Synthetics Co., Ltd.

Testing Location
 Report No.
T10607-001

Page.
2/4

Eddy Current for external weldment only accessible area

3/4
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 1 Overview Picture : 2 Calibration

Description : Overview Description : Calibration

Picture : 3 Shell to Bottom Weldment Picture : 4 Shell to Bottom Weldment

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Picture : 5 1st Shell Course Weldment (Only Accessible) Picture : 6 1st Shell Course Weldment (Only Accessible)



4/4
NBL

Picture Report
 Report No.
T10607-001

Page.

Equipment No. : T-10607 Equipment Name : Latex Storage Tank Plant :
Inspection Date : 4/Apr/2025  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Picture : 7 Nozzle Weldment Picture : 8 Nozzle Weldment

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Picture : 9 Manhole Weldment Picture : 10 Manhole Weldment

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Description : No indication was found on weld & heat affect zone Description : No indication was found on weld & heat affect zone

Picture : 11 Supports Weldment Picture : 12 Tailling Lug Weldment

11. Drawing

In-Service Tank Inspection

12. Certificate

In-Service Tank Inspection
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.126 

เอกสารการตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดบิบริเวณวาล์ว 
ของท่อขนส่งวตัถุดบิภายในโครงการ 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.127 

แผนและผลการบํารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 
ของท่อขนส่งวตัถุดบิ อุปกรณ์ตรวจจับการร่ัวไหล 

บริเวณบรรจุวตัถุดบิ สารเคมี และผลติภัณฑ์ 



ตวัอยา่งแผนและผลบํารุงรกัษาอุปกรณ์ป้องกนั และระงบัอคัคภียั ของแผนกเคร ือ่งมอืวดั 
Item NO. Tag location Description Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec PM Type Interval Remark

1 100-AT-101 P-10103 AREA LEL ANALYZER TRANSMITTER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
2 100-AT-013 TOXIC GAS DETECTOR (AN) x x x x Timebase 3 monthd calibrate
3 100-AT-104 BD DAY TANK AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
4 100-AT-105 MAA FEED AND CHARGE AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
5 100-AT-106 STYRENE FEED PUMP P-10106 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
6 100-AT-301A REACTOR R-10301A AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
7 100-AT-301B REACTOR R-10301B AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
8 100-AT-301C REACTOR R-10301C AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
9 100-AT-301D REACTOR BOTTOM D AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
10 100-AT-306D REACTOR D TOP AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
11 100-AT-301E REACTOR E BOTTOM AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
12 100-AT-306E REACTOR E TOP AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
13 100-AT-301F REACTOR F BOTTOM AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
14 100-AT-306F REACTOR F TOP AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
15 100-AT-401A BLOWDOWN AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
16 100-AT-401B STRIPPER AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
17 100-AT-501 BD COMPRESSOR AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
18 100-AT-504 RECOVERED BD AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
19 100-AT-505 AN SCRUBBER AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
20 100-AT-551 P-10556A AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
21 100-AT-552 AN PRODUCT TRANSFER PUMP  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
22 100-AT-553 MEHQ FEED PUMP  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
23 100-AT-581 RECOVERED AN PUMP P-10559 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
24 174-AT-7403 COOLING TOWER AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
25 174-AT-7404 COOLING TOWER AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
26 176-AT-7601 CHILLED WATER TANK LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
27 182-AT-8201 SUMP PITAREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
28 100-AT-001 NBL LAB LEL  ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
29 100-AT-002 NBL LAB LEL  ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
30 100-AT-003 NBL LAB LEL  ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
31 100-AT-004 NBL LAB LEL  ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
32 100-AT-306A REACTOR R-10301A AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
33 100-AT-306B REACTOR R-10301B AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
34 100-AT-306C NEAR BOTTOM OF REACTOR R-10301C AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
35 100-AT-506 B-10501B AND B-10501C AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
36 100-AT-508 CAT-OX AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
37 100-AT-509 LEL Gas detector at CAT-OX unit x x x x Timebase 3 monthd calibrate
38 100-AT-507 CAT-OX LEL DETECTOR x x x x Timebase 3 monthd calibrate
39 100-AT-301G REACTOR BOTTOM R-10301G AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
40 100-AT-306G REACTOR BOTTOM R-10301G AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
41 100-AT-301H REACTOR BOTTOM R-10301H AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
42 100-AT-306H REACTOR TOP R-10301H AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
43 100-AT-402 BLOWDOWN V-10401D TOP AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
44 100-AT-403 BLOWDOWN V-10401D BOTTOM AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
45 100-AT-404 STRIPPER V-10402D TOP AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
46 100-AT-405 STRIPPER V-10402D BOTTOM AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
47 183-AT-8311 GAS DETECTOR x x x x Timebase 3 monthd calibrate
48 100-AT-010 COMBUSTION GAS DETECTOR AIR MONITORING ANALYZER SHELTER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
49 100-AT-011 TOXIC GAS DETECTOR AIR MONITORING ANALYZER SHELTER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
50 100-AT-102 AN TANK V-10106 AREA AN DETECTOR x x x x Timebase 3 monthd calibrate
51 100-AT-107 AN CHARGE PUMP AN DETECTOR x x x x Timebase 3 monthd calibrate
52 100-AT-005 AN DETECTOR ON CCR ROOF x x x x Timebase 3 monthd calibrate
53 100-AT-006 TOXIC GAS DETECTOR (AN) x x x x Timebase 3 monthd calibrate
54 100-AT-008 TOXIC GAS DETECTOR (AN) x x x x Timebase 3 monthd calibrate
55 100-AT-012 TOXIC GAS DETECTOR (AN) x x x x Timebase 3 monthd calibrate
56 100-AT-554 AN DETECTOR T-10559 AREA x x x x Timebase 3 monthd calibrate
57 100-AT-007 GAS DETECTOR (COMBUSTIBLE) x x x x Timebase 3 monthd calibrate
58 100-AT-009 OXYGEN DETECTOR x x x x Timebase 3 monthd calibrate
59 100-AT-103 P-10108 ANAREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
60 110-AT-101 P-11102A/R AREA +C62:O109LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
61 110-AT-102 V-11106 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
62 110-AT-103 P-11108A/R AN AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
63 110-AT-104 BD DAY TANK V-11101 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
64 110-AT-105 MAA FEED AND CHARGE P-11113A/R AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
65 110-AT-106 P-11103A/R AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
66 110-AT-107 BD STORAGE TANK V-11103 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
67 110-AT-108 SPENT CAUSTIC TANK V-11104 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
68 110-AT-109 P-10566 AN AREA ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
69 110-AT-301A REACTOR R-11301A  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
70 110-AT-306A REACTOR R-11301A TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
71 110-AT-301B REACTOR R-11301B  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
72 110-AT-306B REACTOR R-11301B TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
73 110-AT-301C REACTOR R-11301C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
74 110-AT-306C REACTOR R-11301C TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
75 110-AT-301D REACTOR R-11301D  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
76 110-AT-306D REACTOR R-11301D TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
77 110-AT-301E REACTOR R-11301E  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
78 110-AT-306E REACTOR R-11301E TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
79 110-AT-301F REACTOR R-11301F  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
80 110-AT-306F REACTOR R-11301F TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
81 110-AT-301G REACTOR R-11301G  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
82 110-AT-306G REACTOR R-11301G TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
83 110-AT-301H REACTOR R-11301H  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
84 110-AT-306H REACTOR R-11301H TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
85 110-AT-301I REACTOR R-11301I  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
86 110-AT-306I REACTOR R-11301I TOP AREA LEL ANALYZE x x x x Timebase 3 monthd calibrate
87 110-AT-402A BLOWDOWN V-11401A  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
88 110-AT-403A BLOWDOWN V-11401A  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
89 110-AT-404A STRIPPER V-11402A  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
90 110-AT-405A STRIPPER V-11402A  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
91 110-AT-402B BLOWDOWN V-11401C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
92 110-AT-403B BLOWDOWN V-11401C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
93 110-AT-404B STRIPPER V-11402B  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
94 110-AT-405B STRIPPER V-11402B  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
95 110-AT-402C BLOWDOWN V-11401C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
96 110-AT-403C BLOWDOWN V-11401C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
97 110-AT-404C STRIPPER V-11402C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
98 110-AT-405C STRIPPER V-11402C  AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
99 110-AT-501D B-10501D AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
100 110-AT-502 E-11502 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
101 110-AT-503 V-11502 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
102 110-AT-504 E-11510 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
103 110-AT-505 V-11508 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
104 110-AT-506 V-11505 AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
105 110-AT-507 B-11502,B,C AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
106 110-AT-508 B-11502A, B x x x x Timebase 3 monthd calibrate
107 110-AT-509 V-11507 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
108 110-AT-510 C-11501 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
109 110-AT-511 P-11505A/R x x x x Timebase 3 monthd calibrate
110 110-AT-5501 P-10563A,R and P-10565A,R AREA LEL ANALYZER x x x x Timebase 3 monthd calibrate
111 174-AT-7407 X-17401B LEL. Cooling Tower x x x x Timebase 3 monthd calibrate
112 176-AT-7602 T-17602 LEL. Chilled Water Tank x x x x Timebase 3 monthd calibrate
113 183-AT-8312 183-AT-8312 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
114 183-AT-8313 V-18303 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
115 183-AT-8315 V-18304, P-18304 x x x x Timebase 3 monthd calibrate
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        C O N T E N T  -  L I S T

        PART 1   - GENERAL

        PART 2   - LIST OF FLUIDS

        PART 3.1 - WALL THICKNESS TABLES

        PART 3.2 - BRANCH TABLES

        PART 4.1 - PIPING CLASSES

        PART 4.2 - SPECIAL PARTS PIPING CLASSES

    G E N E R A L N O T E S :

    1) This specification shall be applied to piping materials indicated on P&ID flow diagrams and Utility flow Diagrams.
       However, the piping materials which are furnished as a regular part of proprietary or standardized equipment
       (or package facility) shall be in accordance with the equipment manufacturer’s standards for the design conditions.

       This specification shall not be applied to specially designed mating flanges, gaskets, bolts and nuts 
       at the equipment nozzle.

    2) Design, fabrication, testing, and inspection of piping materials shall be accomplished in accordance 
       with the applicable Codes and Standards of the latest edition as follow

       ANSI B16.21       Non metallic Gaskets for Pipe flanges
       ANSI B16.43       Wrought Copper and Copper Alloy Solder Joint Fittings for Solvent Drainage System
       ANSI B18.2.1       Square and Hex Bolts and Screws (Inch Series)
       ANSI B18.2.2       Square and Hex Nuts (Inch Series)

       API 594            Wafer Type Check Valves
       API 595            Cast - Iron Gate Valves, Flanged Ends
       API 598            Valve Inspection and Test
       API 599            Steel and Ductile Iron Plug Valves
       API 600            Steel Gate Valves - Flanged and Butt-Welding Ends
       API 601            Metallic Gaskets for Raised-Face Pipe Flanges and Flanged Connections (Double-Jacketed Corrugated and Spiral-Wound)
       API 602            Compact Steel Gate Valves
       API 604            Ductile Iron Gate Valves, Flanged Ends
       API 605            Large-Diameter Carbon Steel Flanges
       API 606            Compact Steel Gate Valves-Extended Body
       API 609            Butterfly Valves, Lug-Type and Water-Type

       API RP 947         Controlling Weld Hardness of Carbon Steel Refinery Equipment to Prevent Environmental Cracking

       ASME B1.20.1       Pipe Threads
       ASME B16.1         Cast Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings
       ASME B16.3         Malleable Iron Threaded Fittings, 150# and 300#
       ASME B16.4         Cast Iron Threaded Fittings
       ASME B16.5         Pipe Flanges and Flanged Fittings
       ASME B16.9         Factory-Made Wrought Steel Butt welding Fittings
       ASME B16.10        Face-to-Face and End-to-End Dimensions of Valves
       ASME B16.11        Forged Steel Fittings, Socket-Welding the Threaded
       ASME B16.20        Ring-Joint Gaskets and Grooves for Steel Pipe Flanges
       ASME B16.25        Butt welding Ends
       ASME B16.34        Valves-Flanged, Threaded and Welding End
       ASME B16.36        Orifice flange
       ASME B16.42        Ductile Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings

       ASME B16.47        Large Diameter Steel Flanges
       ASME B16.48        Spectacle blind
       ASME B31.3         Chemical Plant and Petroleum Refinery Piping
       ASME B31.4         Liquid Petroleum Transportation Piping Systems.
       ASME B31.8         Pipeline Gas Transmission and Distribution Piping
       ASME B36.10        Welded and Seamless Wrought Steel Pipe
       ASME B36.19        Stainless Steel Pipe
       ASME IX            Welding and Brazing Qualifications

       ASTM A269          Stainless steel seamless tube

       BS 3799            Steel Pipe Fitting, Screwed and Socket-Welding for Petroleum industry
       BS 5352            Steel Wedge Gate, Globe and Check Valves 50 mm. and Smaller for the Petroleum, Petrochemical and Allied Industries

       ISO 4427           Plastics piping systems-Polyethylene(PE) pipes and fittings for water supply

       MSS SP-6           Standard Finishes for Contact Faces of Pipe Flanges
       MSS SP-25          Standard Marking System for Valves, Fittings, Flanges and Unions
       MSS SP-43          Wrought Stainless Steel Butt welding Fittings
       MSS SP-44          Steel Pipe Line Flanges
       MSS SP-53          Magnetic Particle Examination Method
       MSS SP-54          Radiographic Inspection Method
       MSS SP-55          Visual Method
       MSS SP-61          Hydrostatic Testing of Steel Valves
       MSS SP-72          Ball Valves with Flanged or Butt-Welding ends for General Service
       MSS SP-95          Swage Nipple
       MSS SP-97          Integrally Reinforced Forged Branch Outlet Fittings - Socket Welding, Threaded, and Butt Welding Ends,
       MSS SP-84          Steel Valves - Socket Welding and Threaded Ends
       MSS SP-85          Cast - Iron Globe and Angle Valves Flanged and Threaded End

       NACE               National Association of Corrosion Engineers

       SSPC-SP-1          Steel Structures Painting Manual - Solvent Cleaning
       SSPC-SP-2          Steel Structures Painting Manual - Hand Tool Cleaning
       SSPC-SP-3          Steel Structures Painting Manual - Power Tool Cleaning

   3) Scope

   3.1 This specification shall be applied to piping materials indicated on the piping and instrument diagram (hereinafter referred to as P&ID).
       However, piping systems furnished as a regular part of equipment or package shall be in accordance with design conditions of equipment 
       manufacturer�s standards.

   3.2 When the piping is connected to the equipment, this specification shall be applied to the extent as Indicated below:
        A. Companion flanges, gaskets, bolts and nuts at equipment nozzle.
        B. First block valve(*) with companion flanges , gaskets ,bolts and nuts in the instrument connecting line
        C. Companion flanges, gaskets, bolts and nuts for relief valves.
        D. Companion flanges gaskets, bolts and nuts at the matching point between the piping furnished as
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    part of equipment by its manufacturers and that provided by SECL. "First block valve" in the instrument connecting line as used 
    herein shall mean the nearest valve to a line to which the instrument is connected.
    (*) "First block valve" in the instrument connecting line as used herein shall mean the nearest valve to a line to which the 
   3.3 This specification shall not be applied to specially designed companion flanges, gaskets , bolts and nuts at the equipment nozzle

   3.4 Codes and Standards

   3.4.1 This specification is based on the American Society of Mechanical Engineers for Pressure Piping ASME B31.3 "Chemical Plant and 
 Petroleum Refinery Piping"

   3.4.2 Unless otherwise specified in listing codes , the latest edition of listing codes shall be used.

   3.5 Abbreviations

       Abbreviations used in this specification are defined in Appendix 1 "Abbreviations"

   4) MATERIALS

   4.1 Standard Materials
       Materials shall be generally in accordance with ASTM and those not covered in ASTM shall conform to KS or JIS standards of country of origin.
       When Materials are not covered by official standards , those shall be in accordance with manufacturer’s standards.

   4.2 Cooper and cooper Alloys
       Copper based alloy shall not be used in ammonia service. Alloys with a copper content greater than 50% shall not be used in services where 
       acetylene in a wet environment is present

   4.3 Material Classification

   4.3.1 Piping material specifications is classified in accordance with the pressures and temperatures for each line, and the medium in the line.

   4.3.2 Material classes are identified by a coding system which consists of one letter(L) and four number (N)

  Three position system :           N                   L                     N
  Example               :          150                  A                     1
                                   Pressure Rating     Material Code Letter   Number

   4.4 Carbon Content
       Carbon steel containing carbon content of more than 0.35% shall not be used in we3lded construction,or to be shaped by oxygen cutting or 
       thermal cutting process.

   4.5 Environmental Evaluation
       Environmental pollution, disruption and sanitation shall be considered in selecting piping materials.

   5) REQUIREMENT

   5.1 Pipes

   5.1.1 Pipe dimensions shall be in accordance with ASME B36.10 for welded and seamless wrought steel pipe with ASME B36.19 for stainless steel pipe,
         unless otherwise specified.

   5.1.2 Pipe made by acid Bessemer process shall not be acceptable. Hot dip galvanized process shall be done (Refer to ASTM A123, A153, A385).

   5.1.3 Butt-welding ends preparation shall be in accordance with ASME B16.25.

   5.1.4 The thickness of threaded nipples shall be calculated in accordance with ASME B31.3.

   5.1.5 Pipe tolerances shall be in accordance with applicable material code.

   5.1.6 Pipe thickness shall be calculated in accordance with ASME B31.3.

   5.1.7 Polyethylene coated pipes shall be manufactured in accordance with KS D 3589 or class 2 of KS D 3607

   5.2 Valves

   5.2.1 Gate, Globe and check valves
         A. Forged steel valves (socket welding or threaded ends) shall be in accordance with API 602 forclass 600 and lower, and ASME B16.34 
            for class 900 and higher, unless otherwise specified.
         B. Cast steel valves (flanged or butt-welding ends) shall be in accordance with API 600, unless otherwise specified.
         C. Pressure seal shall be in accordance with ASME B16.34, if required.

   5.2.2 Ball valves shall conform to MSS SP-72, plug valves shall conform to API 599.

   5.2.3 Butterfly valves shall conform to API 609, wafer type check valves shall conform to API 594

   5.2.4 Corrosion resistant valves (normally austenitic stainless steel) shall be in accordance with API603,unless otherwise specified.

   5.2.5 Bronze valves shall conform to MSS SP-80, "Gate, Globe, Angle and Check valves", MSS SP-72" Ball valve", API 609 "Butterfly valve".

   5.2.6 Face to face and end to end dimensions of steel valves shall conform to ASME B16.10 to the extent covered. Valve supplier shall furnish 
         certified dimension drawings for all valves. 

   5.2.7 Butt-welding end valves shall be furnished with ends to match pipe schedule. End preparation shall be in accordance with ASME B16.25.

   5.2.8 End connection of threaded valves shall be in accordance with ASME B1.20.1. End connection of socket welding valves shall be in accordance 
         with ASME B16.11.

   5.2.9 Bonnet gasket materials shall be compatible with the gasket materials specified in the individual materialspecification data, unless 

         otherwise specified.

   5.2.10 Features not covered by the valve descriptions shall be in accordance with manufacturer’s standard suitable for the intended application.

   5.2.11 Where carbon steel bonnet, cap or gland bolts are normally furnished with ASTM A193 grade B7, they shall be furnished in the liquid quenched
          and tempered condition.

   5.2.12 Bonnet, cap or gland bolts are not normally furnished with ASTM A307, unless otherwise specified in the individual material class.

   5.2.13 Unless otherwise specified in the individual material class, manual gear operators shall be supplied for the following size and larger, The 
          operating force at half opening position of the handwheel or lever shall not exceed 35 kgf.

             .---------.--------------.--------------.--------------.--------------.--------------.
             !  Class  !     Gate     !     Globe    !     Ball     !     Plug     !   Butterfly  !
             !---------!--------------!--------------!--------------!--------------!--------------!
             !  150    ! 14" and over ! 10" and over !  8" and over !  4" and over !  8" and over !
             !---------!--------------!--------------!--------------!--------------!--------------!
             !  300    ! 10" and over !  8" and over !  6" and over !  4" and over !      -       !
             !---------!--------------!--------------!--------------!--------------!--------------!
             !  600    !  8" and over !  6" and over !  6" and over !  4" and over !      -       !
             !---------’--------------!--------------!--------------!--------------!--------------!
             !  900    !  6" and over !  6" and over !  4" and over !  4" and over !      -       !
             !---------!--------------’--------------’--------------’--------------’--------------!
             !  1500   !  4" and over !  4" and over !  3" and over !  3" and over !      -       !
             !---------!--------------’--------------’--------------’--------------’--------------!
             !  2500   !  3" and over !  3" and over !  3" and over !  3" and over !      -       !
             ’---------’--------------’--------------’--------------’--------------’--------------’

   5.2.14 The gate valves with 2-piece or split wedge may not be used, unless specific approval is obtained. The 2-piece or split wedge type shall not
          used in steam service.

   5.2.15 Swing check valves shall be provided with limit stops to prevent disc from remaining in the open position and also suitable for horizontal 
          as well as vertical installation.

   5.2.16 The operating levers or handles on ball valves and plug valves shall indicate by their position whether the valve is open or closed.
          The open position shall be indicated when the lever or handle points in a direction parallel to the flow through the valve. In addition, 
          it shall be impossible to reverse the indicating position inadvertently during reassembly of the valve.

   5.2.17 Lubricated plug valves shall not be used unless otherwise specified.

   5.2.18 Fire-safe ball valves design shall be in accordance with API 607, where fire-safe design specified in the individual material specification 

   5.3 Flanges

   5.3.1 Flanges shall be as follows:

         A. ASME Class 125 cast iron (all sizes) : ASME B16.1
         B. ASME Class 150 ~ 1500 (1/2B ~ 24B) : ASME B16.5
         C. ASME Class 2500 (1/2B ~ 12B) : ASME B16.5
         D. MSS Class 150~600 (26B ~ 60B) : MSS SP-44, ASME B16.47, series "A"
         E. MSS Class 150~600 (26B ~ 60B) : MSS SP-44, ASME B16.47, series "A"

   5.3.2 Unless otherwise specified, steel flange faces shall be in accordance with ASME B16.5. However, smooth finish of raised face (RFSF) 
        flange shall be between 125micron inch and 200micron inch arithmetic average roughness height(AARH).

   5.3.3 Flanges not conforming to ASME B16.5, ASME16.1, MSS SP-44, ASME B16.77 or API 605 shall be specified on drawings.

   5.3.4 Sizes for reducing or blind flanges are indicated by nominal pipe sizes.

   5.3.5 End preparation of welding neck flanges shall be in accordance with ASME B16.25. The nore of welding neck flanges shall correspond to the 
        inside diameter of the connecting pipe or fitting, permitting a thickness difference up to 1.6mm. When the difference in wall thickness 
        between the two components being joined exceeds 1.6mm taper boring shall be performed on the component having the heavier wall per ASME B16.25

   5.3.6 Flat face flanges with full face gaskets shall be used against flat face cast iron equipment and valve flanges.

   5.3.7 Ring type joint flanges shall have grooves conforming to ASME B16.20.

   5.4 Fittings

   5.4.1 All fittings shall be as follows :

         A. Forged steel socket welding and threaded fittings : ASME B16.11
         B. Butt-welding fittings and stub ends : ASME B16.9
         C. Butt-welding short radius elbows and returns : ASME B16.28 .

   5.4.2 End preparation of butt-welding fittings are specified with a wall thickness larger than that of the pipe and this results in
         misalignment greater than 1.6mm between the inside surfaces of the parts to be joined, the fitting shall be taper bored per ASME B16.25.

   5.4.3 All lines which connect to another line or header, including instrument connections, vents and drains are considered as branch connections. 
         The basis for design of branch connections is the applicable ASME code. Reinforcement requirements shall be determined by ASME B31.3. 
         Branches having adequate strength shall be made with unreinforced or reinforced sub-ins with the following exceptions

         A. Size-to-size connections shall be tees in all pressure ratings.
         B. Branches 1-1/2B and smaller shall be made with integrally reinforced branch connection fittings ortees.

   5.4.4 Special consideration shall be taken for branch connection in cyclic service such as temperature cycling.

   5.4.5 Polyethylene coated fittings shall be manufactured in accordance with class 1 (PF4) of KS D 3607 or PIF of KS D 3589.

   5.5 Gaskets

   5.5.1 All gaskets shall be as follows :

         A. Spiral wound gasket : API 601
         B. Non-metallic gasket : ASME B16.21
         C. Ring-joint gaskets  : ASME B16.20
         D. Gasket dimensions for flange 26B and larger : Applicable flange codes
         E. Gaskets not conforming above codes shall be specified on drawings.

   5.6 Bolts and Nuts for Flange

   5.6.1 Bolts and nuts shall be as follows :

         A. Bolts and nuts shall be heavy hexagon bolts and nuts, and shall conform to ASME B16.2.1 and B16.2.2 respectively.
         B. Threads shall be to coarse thread series ASME B1.1. Number of threads shall be 8 per one inch for bolt size U1-1/8" and larger.
         C. Accuracy of threads and fineness of finish Item Accuracy of thread Fineness of finish Bolt 2A Semi-finished or better Nut 2B

   5.6.2 Stub bolts shall be threaded in their full length.

   5.6.3 Stub bolt with two nuts shall be used rather than bolt with one nut.

   5.6.4 Number of diameter and length of bolts for flange connection shall be in accordance with ASME B16.5

   5.7 Thread

       Threads for pipes, flanges, valves and fittings shall be specified in ASME B1.20.1 pipe threads, unless otherwise specified.

BST PROJECT

1. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150A1

 1.1 Ball Valve special suitable for AN & BD Service ( MPTFE seat used for all valve with BD process service )
 1.2 Gate Valve (SW)      used for small bore inline connections and Drain.
 1.3 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.
 1.4 Gate Valve (NPTxSW)  used for connection to Instrument.
 1.5 Quick Coupling used for Fire hydrant connector.

2. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150K1

 2.1 Gate Valve (SW)      used for small bore inline connections and Drain.

 2.2 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.
 2.3 Gate Valve (NPTxSW)  used for connection to Instrument. 

3. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150P1

 3.1 Gate Valve (SW)      used for small bore inline connections and Drain.
 3.2 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.
 3.3 Gate Valve (NPTxSW)  used for connection to Instrument. 

4. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150X1

 4.1 Gate Valve (NPT)     used for small bore inline connections,drain and instruments.
 4.2 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.

5. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 300A1

 5.1 Gate Valve (SW)      used for small bore inline connections and Drain.
 5.2 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.
 5.3 Gate Valve (NPTxSW)  used for connection to Instrument. 

6. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150P1(B)

 6.1 Gate Valve (SW)      used for small bore inline connections and Drain.
 6.2 Gate Valve (Flanged) used for directly connection to flange piping/component/instrument/nozzle.
 6.3 Gate Valve (NPTxSW)  used for connection to Instrument. 

7. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 150X2

 7.1 Half coupling used for Spray nozzle.

8. GENERAL NOTE FOR CLASS   : 300P1

 8.1 Full Coupling (NPTxSW)  used for connection to Instrument. 

9. GENERAL NOTE FOR BRANCH TABLE

 9.1 STUB-INS SHALL BE REINFORCED IN ACCORDANCE WITH ASME B31.3 Para 304.3 WHERE REINFORCING PAD TO BE REQUIRED. 
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Acrylic Acid

Instrument Air

Ammonia Aqueous

Ammonia Aqueous

Acrylonitrile

Waste Water (w/ AN)

Water (w/AN), AN (w/Water)

Recovered Acrylonitrile

Recovered Acrylonitrile

Acrylonitrile

Anti-Oxidant

Plant Air

Plant Air

Plant Air

Aqueous Solution

Atmospheric vent

Bruggolite (Reducer)

Biocide

Catalyst , Sodium Persulfate

ChainGuard (Short Stopper)

ChainGuard (Short Stopper)

Low Pressure Condensate

Dodecyl Benzene Sulfonic Acid

Defoamner

Drain

Drain

Drain

Drain

Dispersant

EDTA solution

Fuel Gas

Emergency Killing Agent

Emergency Killing Agent

Tert-Dodecyl Mercaptan (TDDM)

Paramenthane Hydro peroxide

Potassium Hydroxide

Latex

Latex

Methacrylic Acid

Manifold

Manifold

Manifold

Manifold

Manifold

Styrene

Fuel Gas

Styrene

Nitrogen

Nitrogen Low O2

Nitrogen Low O2

Nitrogen Low O2

N-Methylpyrrolidone

Caustic Soda

Caustic Soda

Nitrogen

O2 Scavenger

Butadiene

Blended Butadiene

Purified Butadiene

Purified Butadiene

Recovered Butadiene

Recovered Butadiene

Process Drain, Waste Water

Seal Fluid Return

Seal Fluid Return

Seal Fluid Supply

Seal Fluid Supply

Low pressure steam

Seed Latex

Seed Latex

Low pressure steam

Short Stopper

Super Low pressure steam

Super Low pressure steam

Surfactant

Surfactant 2

Seal Water Flushing

Seal Water Return

Seal Water Supply

Tetrapotassium Pyrophosphate

Vacuum

Vacuum

Vacuum

Vapor

Vent / Waste Gas

Vent / Waste Gas

Vent / Waste Gas

Vent / Waste Gas

Vent / Waste Gas

Vent / Waste Gas

Raw Water

Deminerized Water

Deminerized Water

Deminerized Water

Deminerized Water

Fire Water

Fire Water U/G

Fire Water Wet System

Chilled Water Return

Chilled Water Supply

Potable Water

Potable Water

Cooling Water Return

Cooling Water Supply

Treated Water

Tempered Cooling water

Waste Water

White Water
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To ascertain the required wall thicknesses for pressure containment per ASME B31.8 for  Knauf Gypsum (Thailand) 
Limited Project- Location Class 4 (design factor = 0.4). Design Factor selected as per PTT DCM for Inplant Piping

The calculation methodology is described within ASME B31.8 Clause 841.11.

API 5L GRB, MAOP = 4.964 MPa (720 psi),
Wall thicknesses are calculated for location classes as follows: Class 1 Div 1(F=0.80), Class 1 Div 2 (F=0.72), Class 
2 (F=0.60), Class 3 (F=0.5) and Class 4 (F=0.4)

1) ASME B31.8-2003 "Gas Transmission and Distribution Piping Systems"
2) API 5L-2000: Specification for Line Pipe

To ascertain the required wall thicknesses for pressure containment per ASME B31.8 for  Knauf Gypsum (Thailand)
Limited Project- Location Class 4 (design factor = 0.4). Design Factor selected as per PTT DCM for Inplant Piping

API 5L-2000: Specification for Line 
ASME B31.8-2003 "Gas Transmission and Distribution Piping Systems"

MAOP 

P Dt
S F E T
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เอกสารการตรวจสอบรอยเช่ือมท่อขนส่งก๊าซธรรมชาต ิ



Of
Proficient Inspection Services Co. Ltd. 

10 Soi Nawamin 86, Ramintra, Kannayao, 

Bangkok 10230

website: www.proficient-inspection.com

Customer : Bangkok Synthetics Co. Ltd.
Site : BST Site 2, NBL
Report Number : PRO-2501-5
Reporting Date : 4 February 2025
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Corrosion Under Insulation (CUI)

Pipeline number

3D & 2D Isometric Drawing 
Attachment Certification

Ultrasonic Testing Thickness Measurement Report
Eddy Current Testing Report 

-
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Pipeline number
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Attachment Certification
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Eddy Current Testing Report 
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Inspection Checklist

Mr. Sarun Kongjun Mr. Saifuliwan E. Mr.Thanawut Ketkaew
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Eddy Current Testing Report 
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T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.130 

แผนและผลการบํารุงรักษาท่อขนส่งก๊าซธรรมชาต ิ



n Master Yearly Plan 2025
I-19-03-S001 17  2568

6 ID-xxxx/25

    

    

NBL Inspection Master Yearly Plan 2025

   

   

   

  

  

  :  I-19-03-S001     :  5     : 17  2567  2/2   ID-0047/24

Group Action by Type Law
Compliance

Total
Inspection

Plan
Unit

Tank inspection

Legal (DOEB) N/A - - ea

Non legal (Excise / Customs) N/A - - ea

PSV Yearly Inspection (PLG Tank) N/A - - ea

Pipe Line Inspection

AG 461 6 Line

Insulation (Hydrocabon) N/A 35 3 Line

Vent N/A 33 0 Line

Drain N/A 56 0 Line

Insulation (Non-Hydrocabon) N/A 280 0 Line

Vent N/A 1 0 Line

Drain N/A 3 0 Line

Non-Insu N/A 53 3 Line

Post indicator valve for UG N/A 8 0 ea

OSBL Pipeline Inspection N/A 3 3 Line

Static Equipment Inspection 246 89

Column N/A 4 3 ea

 Process Tank N/A 61 4 ea

Vessel / Reactor N/A 131 48 ea

Heat Exchanger N/A 50 34 ea

Vibration

Rank A/B/C N/A 439 380 ea

Oil sampling 60 60 ea

Structural inspection (Pipe Rack) N/A 8 8 ea

Building inspection N/A 7 5 ea

Bund wall Yes 21 2 ea

Foundation Inspection (Static & Rotating) N/A 427 32 ea

NBL-Inspection Master Plan 2025 - 2027

Mechanical EPM1

Civil EPM1
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ภาคผนวก ข.131 

ขั้นตอนการปฏิบัติกรณมีีการร่ัวไหล 1,3-บิวทาไดอนี  
แต่ไม่มีการตดิไฟ 



รหสัเอกสาร : S-PSM-BL-S1200504 พิมพค์รัÊงทีÉ  : 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :  20 กรกฎาคม 2563  ID-0866/20 �

การวางแผนรองรบัอบุตัิการณ์
No. T-9003

Page 1/3        Re.1      09 Jan 17

 Vessel  Tank

Compressor Column

1. Plot Plan (ระบจุดุทีÉเกิดเหต)ุ

2. Details of Equipment & Process Condition

1. Diameter 0.918 m 6. Flow Rate(กรณ ีpump) 221 kg/h
2. Height 1.74 m 7. Pressure -0.76 kg/cm2g

3. Surface Area 3.35 m2 8. Temp. 35 degC

4. Line Diameter 203.2 mm 9. Inventory  Tons

5. Dike Area(กxย) m2   (กรณีใชF้oam)

3. SDS (ชืÉอสารเคมีและรหสัเอกสาร)

1
2

เบอรโ์ทรตดิต่อ ศนูยส์ืÉอสาร(MCC) : : 038-698601 ต่อ 1119  ช่องวทิยสุืÉอสาร : 4
  038-698607  

4.1 Isolation/Shutdown

Action by

(ตาํแหน่ง)

Action by

(ตาํแหน่ง)

CO/FO MT3B
FO
FO
CO
CO
CO

2. Close manual valveof suction valve and discharge valve.

6. Close 100XV525.

3. Close manual valve to flare of gear box room.
4. Close 100PV504A/B
5. Close 100PV511

Reactor

 Pump

เลอืกโดยพมิพ ์ a 
เลอืกช่องเดียว

เท่านัÊน

-

NBL 550

S-PSM-BL-S01004 1,3 Butadiene

Pre incident Plan

Scenario Description :

Electric Shutdown

Equipment: B-10501A

B-10501A leak ตรง flexible hose of suction line"

Operating Shutdown

Plant Unit

1. Stop B-10501A 1. B-10501A

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด S-PSM-CO-F1204 (re.1)_Eff.19-08-19_3Y_ID-0035/19

รหสัเอกสาร : S-PSM-BL-S1200504 พิมพค์รัÊงทีÉ  : 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :  20 กรกฎาคม 2563  ID-0866/20 �

การวางแผนรองรบัอบุตัิการณ์
No. T-9003

Page 2/3        Re.1      09 Jan 17

4.2 Picture or P&ID of Isolation/Shutdown

5 Fire Water Supplies and Requirment

a) Required Fire Water Flow (อตัรานํÊาขั ÊนตํÉาทีÉต้องใช้ต่อชั Éวโมง (จากการคาํนวณ) ) m3/hr

Deluge valve Fire water hydrant & Fixed monitor

No.
Capacity

(m
3/hr)

No.
Capacity

(m
3/hr)

1 96.768 1 113.4

2 2 113.4

3 3

4 4

5 5

96.768 226.8

ปรมิาณนํÊาเพยีงพอต่อการใชร้ะงบัเหตุ 321.52 (m3/hr)

b).ปริมาณFoam Con. 3%�ทีÉต้องเตรียมขั ÊนตํÉา(จากการคาํนวณ) ) L
Note : Foam Supplies and Requirment (Note: อยา่งไรกต็าม Consequence Analysis นีÊไม่เกดิ Pool Fire)

No.
Capacity

(L)
Quantity 

(ea.)
Total

1
2
3
4
5

ปรมิาณโฟมเพยีงพอต่อการใชร้ะงบัเหตุ L

Note: ตอ้งเรยีก Fire Truck ทีÉม ีFoam และสามารถทาํ Flow rate ไดม้ากกวา่ 2,950 L/min (8,060 - 5,110)

2.05

Equiment/Tag

เพียงพอ

Equiment/Tag

Total

Equiment/Tag

-

Total

DV-7205 (site2)

Total

FH-7218 (site2)

FH-7219 (site2)

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด S-PSM-CO-F1204 (re.1)_Eff.19-08-19_3Y_ID-0035/19
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11. Emergency Response Step 

Action by

(ตาํแหน่ง)

-

FL , FT

FC , CO

FL , FT

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

FC , FL

OC , FC , FL

OC , FC , CO

-

FL , FT

FC , CO

FL , FT

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

FL , FT

FL , FT

FL , FT , MT3C

FC , CO

OC , FC , FL

OC , FC , CO

OC , ED

-

หมายเหตุ : ก่อนประกาศภาวะฉุกเฉินใหใ้ชต้าํแหน่งงานปัจจุบนั และหลงัประกาศภาวะฉุกเฉินใหใ้ชต้าํแหน่งตาม ERT Team

เกิดการรั ÉวไหลทีÉ B-10501Aโดยไม่ติดไฟ

Emergency Response Step 

   6. FL จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยมขีอง BST/NPC เขา้ฉีด Cool down และอกี 1 ทมีเขา้ Isolate.
   7. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ Isolate valve เรยีบรอ้ย

   9. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ดบัเพลงิพรอ้มทั Êง Isolate valve เรยีบรอ้ยละใหท้มี MT3C เขา้ Stop leak.

   11. FC แจง้ FL หยดุฉีดนํÊาแลว้แจง้ OC เพืÉอขอยกเลกิเหตุฉุกเฉิน

เพืÉอให ้กนอ.มาบตาพุด แจง้ บรษิทัขา้งเคยีงใหอ้พยพ หรอื ปิดการจราจร  และปฏบิตัติามแผนฉุกเฉินจงัหวดัระยอง

   8. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ดบัเพลงิจนกระทั Éงไฟดบั

   10. FC แจง้ CO-2 หยดุ DV-7205 แลว้ให ้FL ตรวจสอบแก๊สของจุดเกดิเหตุ

กรณเีกดิการระเบดิของก๊าซทีÉร ั Éวไหลออกมา OC แจง้ ED ขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอก โดย ตดิต่อสืÉอสารกบั กนอ.มาบตาพดุ
   12. OC ประเมนิหน้างานแลว้แจง้ FC ยกเลกิเหตุฉุกเฉิน แลว้ FC แจง้ CO ใหป้ระกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉิน

   1. จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยต่อจาก FH-7218 และ FH-7219

   3. FL พรอ้มทั Êงทมี SOP สวมใส ่SCBA จดัการปิดกั ÊนพืÊนทีÉแลว้ฉีดนํÊา Cool down ไม่ใหไ้ฟกระจายวงกวา้ง
   4.  NPC มารายงานตวัทีÉจุด Command post แลว้จดัเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิทีÉ FH-7218
   5. FC (BST/NPC) , FL (BST/NPC) วางแผนเพืÉอทีÉจะดบัไฟตรงจุดเกดิทีÉ B-10501A.

   2. FC แจง้ CO เปิด DV-7205 เพืÉอ Scrub กลุ่มก๊าซแลว้ป้องกนัการตดิไฟและ Cool down อุปกรณ์รอบขา้งจุดเกดิเหตุ
   3. FL พรอ้มทั Êงทมี SOP สวมใส ่SCBA จดัการปิดกั ÊนพืÊนทีÉพรอ้มฉีดนํÊา Scrub กลุ่มก๊าซไม่ใหก้ระจายวงกวา้ง
   4.  NPC มารายงานตวัทีÉจุด Command post แลว้จดัเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิทีÉ FH-7218
   5. FC (BST/NPC) , FL (BST/NPC) วางแผนเพืÉอทีÉจะเขา้ Isolate valve ของ B-10501A
   6. FL จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยมขีอง BST/NPC เขา้ Isolate valve
   7. FL เขา้ Isolate valve เรยีบรอ้ยแจง้ใหท้มี MT3C เขา้ Stop leak.
   8. FC แจง้ CO-2 หยดุ DV-7205 และ FL ตรวจสอบแก๊สของจุดเกดิเหตุ
   9. FC แจง้ FL หยดุฉีดนํÊาแลว้แจง้ OC เพืÉอขอยกเลกิเหตุฉุกเฉิน
   10. OC ประเมนิหน้างานแลว้แจง้ FC ยกเลกิเหตุฉุกเฉิน แลว้ FC แจง้ CO ใหป้ระกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉิน
เกิดการรั ÉวไหลทีÉ B-10501A โดยติดไฟ

   1. จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยต่อจาก FH-7218 และ FH-7219
   2. FC แจง้ CO เปิด DV-7205 เพืÉอ Scrub กลุ่มก๊าซแลว้ป้องกนัการตดิไฟและ Cool down อุปกรณ์รอบขา้งจุดเกดิเหตุ

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด S-PSM-CO-F1204 (re.1)_Eff.19-08-19_3Y_ID-0035/19



T-MON-225025/SECOT  BST Site 2 (NBL)-T225025(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.132 

ขั้นตอนการปฎบัิติกรณมีีการร่ัวไหล 1,3-บิวทาไดอนี และลุกตดิไฟ 
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 Vessel  Tank

Compressor Column

1. Plot Plan (ระบจุดุทีÉเกิดเหต)ุ

2. Details of Equipment & Process Condition

1. Diameter 0.918 m 6. Flow Rate(กรณ ีpump) 221 kg/h
2. Height 1.74 m 7. Pressure -0.76 kg/cm2g

3. Surface Area 3.35 m2 8. Temp. 35 degC

4. Line Diameter 203.2 mm 9. Inventory  Tons

5. Dike Area(กxย) m2   (กรณีใชF้oam)

3. SDS (ชืÉอสารเคมีและรหสัเอกสาร)

1
2

เบอรโ์ทรตดิต่อ ศนูยส์ืÉอสาร(MCC) : : 038-698601 ต่อ 1119  ช่องวทิยสุืÉอสาร : 4
  038-698607  

4.1 Isolation/Shutdown

Action by

(ตาํแหน่ง)

Action by

(ตาํแหน่ง)

CO/FO MT3B
FO
FO
CO
CO
CO

4.2 Picture or P&ID of Isolation/Shutdown

2. Close manual valveof suction valve and discharge valve.

6. Close 100XV525.

3. Close manual valve to flare of gear box room.
4. Close 100PV504A/B
5. Close 100PV511

Reactor

 Pump

เลอืกโดยพมิพ ์ a 
เลอืกช่องเดียว

เท่านัÊน

-

NBL 550

S-PSM-BL-S01004 1,3 Butadiene

Pre incident Plan

Scenario Description :

Electric Shutdown

Equipment: B-10501C

B-10501C leak ตรง Fipter of suction line"

Operating Shutdown

Plant Unit

1. Stop B-10501C 1. B-10501C

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด
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5 Fire Water Supplies and Requirment

a) Required Fire Water Flow (อตัรานํÊาขั ÊนตํÉาทีÉต้องใช้ต่อชั Éวโมง (จากการคาํนวณ) ) m3/hr

Deluge valve Remark : DV-7209 ใน list ไม่มี Fire water hydrant & Fixed monitor

No.
Capacity

(m
3/hr)

No.
Capacity

(m
3/hr)

1 96.768 1 113.4

2 2 113.4

3 3

4 4

5 5

96.768 226.8

ปรมิาณนํÊาเพยีงพอต่อการใชร้ะงบัเหตุ 321.52 (m3/hr)

b).ปริมาณFoam Con. 3%�ทีÉต้องเตรียมขั ÊนตํÉา(จากการคาํนวณ) ) L
Note : Foam Supplies and Requirment (Note: อยา่งไรกต็าม Consequence Analysis นีÊไม่เกดิ Pool Fire)

No.
Capacity

(L)
Quantity 

(ea.)
Total

1
2
3
4
5

ปรมิาณโฟมเพยีงพอต่อการใชร้ะงบัเหตุ L

Note: ตอ้งเรยีก Fire Truck ทีÉม ีFoam และสามารถทาํ Flow rate ไดม้ากกวา่ 2,950 L/min (8,060 - 5,110)

2.05

Equiment/Tag

เพียงพอ

Equiment/Tag

Total

Equiment/Tag

-

Total

DV-7205 (site2)

Total

FH-7218 (site2)

FH-7219 (site2)

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด
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11. Emergency Response Step 

Action by

(ตาํแหน่ง)

-

FL , FT

FC , CO

FL , FT

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

FC , FL

OC , FC , FL

OC , FC , CO

-

FL , FT

FC , CO

FL , FT

BST , NPC

BST , NPC

BST , NPC

FL , FT

FL , FT

FL , FT , MT3C

FC , CO

OC , FC , FL

OC , FC , CO

OC , ED

-

หมายเหตุ : ก่อนประกาศภาวะฉุกเฉินใหใ้ชต้าํแหน่งงานปัจจุบนั และหลงัประกาศภาวะฉุกเฉินใหใ้ชต้าํแหน่งตาม ERT Team

เกิดการรั ÉวไหลทีÉ B-10501Cโดยไม่ติดไฟ

Emergency Response Step 

   6. FL จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยมขีอง BST/NPC เขา้ฉีด Cool down และอกี 1 ทมีเขา้ Isolate.
   7. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ Isolate valve เรยีบรอ้ย

   9. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ดบัเพลงิพรอ้มทั Êง Isolate valve เรยีบรอ้ยละใหท้มี MT3C เขา้ Stop leak.

   11. FC แจง้ FL หยดุฉีดนํÊาแลว้แจง้ OC เพืÉอขอยกเลกิเหตุฉุกเฉิน

เพืÉอให ้กนอ.มาบตาพุด แจง้ บรษิทัขา้งเคยีงใหอ้พยพ หรอื ปิดการจราจร และปฏบิตัติามแผนฉุกเฉินจงัหวดัระยอง

   8. FL พรอ้มทมี SOP เขา้ดบัเพลงิจนกระทั Éงไฟดบั

   10. FC แจง้ CO-2 หยดุ DV-7209 แลว้ให ้FL ตรวจสอบแก๊สของจุดเกดิเหตุ

กรณเีกดิการระเบดิของก๊าซทีÉร ั Éวไหลออกมา OC แจง้ ED ขอความช่วยเหลอืจากหน่วยงานภายนอก โดย ตดิต่อสืÉอสารกบั กนอ.มาบตาพดุ
   12. OC ประเมนิหน้างานแลว้แจง้ FC ยกเลกิเหตุฉุกเฉิน แลว้ FC แจง้ CO ใหป้ระกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉิน

   1. จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยต่อจาก FH-7218 และ FH-7219

   3. FL พรอ้มทั Êงทมี SOP สวมใส ่SCBA จดัการปิดกั ÊนพืÊนทีÉแลว้ฉีดนํÊา Cool down ไม่ใหไ้ฟกระจายวงกวา้ง
   4.  NPC มารายงานตวัทีÉจุด Command post แลว้จดัเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิทีÉ FH-7218
   5. FC (BST/NPC) , FL (BST/NPC) วางแผนเพืÉอทีÉจะดบัไฟตรงจุดเกดิทีÉ B-10501C.

   2. FC แจง้ CO เปิด DV-7209 เพืÉอ Scrub กลุ่มก๊าซแลว้ป้องกนัการตดิไฟและ Cool down อุปกรณ์รอบขา้งจุดเกดิเหตุ
   3. FL พรอ้มทั Êงทมี SOP สวมใส ่SCBA จดัการปิดกั ÊนพืÊนทีÉพรอ้มฉีดนํÊา Scrub กลุ่มก๊าซไม่ใหก้ระจายวงกวา้ง
   4.  NPC มารายงานตวัทีÉจุด Command post แลว้จดัเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิทีÉ FH-7218
   5. FC (BST/NPC) , FL (BST/NPC) วางแผนเพืÉอทีÉจะเขา้ Isolate valve ของ B-10501C
   6. FL จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยมขีอง BST/NPC เขา้ Isolate valve
   7. FL เขา้ Isolate valve เรยีบรอ้ยแจง้ใหท้มี MT3C เขา้ Stop leak.
   8. FC แจง้ CO-2 หยดุ DV-7209 และ FL ตรวจสอบแก๊สของจุดเกดิเหตุ
   9. FC แจง้ FL หยดุฉีดนํÊาแลว้แจง้ OC เพืÉอขอยกเลกิเหตุฉุกเฉิน
   10. OC ประเมนิหน้างานแลว้แจง้ FC ยกเลกิเหตุฉุกเฉิน แลว้ FC แจง้ CO ใหป้ระกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉิน
เกิดการรั ÉวไหลทีÉ B-10501C โดยติดไฟ

   1. จดัทมี SOP จาํนวน 2 ชุด โดยต่อจาก FH-7218 และ FH-7219
   2. FC แจง้ CO เปิด DV-7209 เพืÉอ Scrub กลุ่มก๊าซแลว้ป้องกนัการตดิไฟและ Cool down อุปกรณ์รอบขา้งจุดเกดิเหตุ

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉอเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตังิานโดยเดด็ขาด




